INFORMACJA TECHNICZNO-HANDLOWA

KLEJ DO MATALU EPOKSYDOWY

1. Opis

Profesjonalny, super mocny dwuskiadnikowy klej epmlowy. Charakteryzuje ¢iwysolky przyczepnécia
(adhezy). Powstata spoina jest twarda, nie kurczy st odporna na wedscieranie, wgkszasé rozpuszczalnikow
oraz stabe kwasy i zasady. Mm@ jg obrabig& mechanicznie (wiercenie, szlifowanie, gwintowaitpe).
Sktadnik A zawieraywice epoksydow z dodatkiem pytu aluminiowego or&mdkéw tiksotropowych.
Sktadnik B zawiera utwardzacz aminowy.

. Wihasciwosci
Kolor kleju: metaliczny;
Kolor spoiny: metaliczna,
Konsystencja: wysokolepka, ggmngca ciecz;
Gesta¢: 1,25 kg/L;
Lepkai¢: >12 000 mPa*s;
Czas otwarty: 0,5 h po zmieszaniu kleju;
Czas wsipnego wgzania: 4 h;
Czas petnego wrania: 24 h;
Odporng¢ spoiny na temp.: od -20 °C do +80 °C.
Wytrzymatéé na zginanie: 80 - 120 MPa;
Naprezenie zrywajce: 40 - 55 MPa;
Wytrzymatéé nasciskanie: 90 - 115 MPa;
Wydajng¢: 6 - 10 m?/L w zalmosci od rodzaju i porowatei klejonych elementow.

. Zastosowanie

Produkt przeznaczony dagcizenia ze sapi w réznych kombinacjach: stalizelaza,zeliwa, aluminium, stopow
metali, ceramiki, porcelany, mineratéw skalnychpyu tworzyw sztucznych (np. laminaty, tworzywa igstrowe,
bakelity).

. Sposoéb uycia

4.1. Przygotowanie powierzchni
Przed przygpieniem do klejenia naty dokladnie ocz§cic powierzchnie z rdzy "Odrdzewiaczem do stali
i zeliwa" DRAGON, usugé pozostatéci wymalowa " Zmywaczem farb i lakierow" DRAGON, odtici¢
"Acetonem" DRAGON, zszorstkowalelikatnie papierensciernym oraz usu@ kurz i brud.

4.2. Narzdzia
Uzywaé tacki i topatki doaczonych do kompletu kleju.

4.3. Temperatura podczas wykonywania prac
Prace prowadgiw temp. powyej +5°C (temp. powietrza, poddm oraz klejonych elementéw).

4.4. Zalecenia
Wycisry¢ z tub jednakowe ikzi obu sktadnikéw (A i B). Doktadnie wymieszaz do uzyskania jednorodn
masy. Przed stwardnieniem spoimazna wygtadzé szpachelik lub nazem uprzednio zwionym wod.
Przygotowany klej nanié cienlg warstwg rownomiernie na gczone powierzchnie, gzy¢, docismé
i pozostawd do zwizania. Na powierzchnie poziome klej fna naktadé w dowolnej grubéci.
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4.5. Czyszczenie naedzi i zabrudzonych elementéw
Zabrudzone nae¢dlzia i swieze plamy czyci¢ "Rozcieiczalnikiem do wyrobéw epoksydowych" DRAGON.
Po zaschsgtiu klej mazna usugé tylko mechanicznie.

4.6. Rozciegczanie kleju
Nie zaleca girozcieiczania kleju.
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4.7. Ograniczenia i uwagi
Nalezy szczegolnie uweé aby nie pomyli naketek. Wigzanie kleju mana przyspiesay ogrzewajc
polaczenie cieptym powietrzem. Spoina #80 by poddawana dalszej obrobce po 24 godzinach.
W temperaturze porej +5 °C klej nie wize.

5. Gramatura

Kod towaru Gramatura Typ opakowania
DKEMO018/BL 2*18ml tuba blistrowana

6. Okres waznosci
1 rok

7. Uwagi

Warunki transportowania i magazynowania:
Transportowé i przechowywa w szczelnie zamkgiym, oryginalnym opakowaniu w temp. od +5 °C do ®80
Chroni przed dziémi.

Pozostate uwagi:
W trakcie prowadzenia prac oraz po ich zakaeniu pomieszczenie naleintensywnie wietrz§, az do zaniku

charakterystycznego zapachu. Nie klei PP, PE, PTIKIgj nie jest klejem konstrukcyjnym, nie jest penaczony
do przenoszenia znacznych nggef. Przed zastosowaniem sprawiddziatanie kleju na klejone elementy.

Mieszanina ta spetnia kryteria klasyfikacji jakeinézpieczna zgodnie z rozpgazeniem dyrektywy 1999/45/WE Parlamentu Europepgkii Radyj
z dnia 31 maja 1999 r. w sprawie zbliia przepisow ustawowych, wykonawczych i admiagstinych Pastw Czlonkowskich odnogeych s¢ do
klasyfikacji, pakowania i etykietowania preparatdiebezpiecznych, w zwiku z czym jest dla niej spaidzona karta charakterystyki zgodr
z Rozporzdzeniem (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskidgady z dnia 18 grudnia 2006 roku w sprawie regesit oceny, udzielania zezwadle
i stosowanych ogranicen zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Eursl@j Agencji Chemikaliow, zmieniage dyrektyve 1999/45/WE oraz
uchylapce rozporzdzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozpgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowaielyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektyw]
Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/H.
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