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SPS SOUDABOND 670

Dane techniczne:

Podstawa:

SMX® Polymer

Konsystencja:

Pasta

System utwardzania:

Polimeryzacja w kontakcie z wilgocig

Czas tworzenia naskorka:

Ok. 12 minut (przy 20°C/65 % RH)

Szybkos¢ utwardzania:

2-3 mm/24 godz. (przy 20°C/65 % RH)

Twardosc¢ (Shore A):

60 +/-5

Ciezar wiasciwy:

1,44 g/cm® (DIN 53479)

Wydtuzenie przy zerwaniu:

> 350 % (DIN 53504)

Wytrzymatos¢ na zerwanie:

> 2,7 N/mm? (DIN 53504)

Modut elastyczno$ci:

1,5 N/mm? (DIN 53504)

Odpornosc termiczna (po utwardzeniu):

od - 40°C do + 90°C

Temperatura aplikacji:

od +10°C do +30°C

Charakterystyka:

Elastyczny klej-uszczelniacz hy-
s brydowy na bazie polimeréw
SOUDAL

SMX® o bardzo wysokiej sile spo-
| jenia koncowego i doskonatej
przyczepnosci zarowno do podto-
| zy porowatych, jak i nieporowa-
| tych. Bezwonny, nie zawiera sili-
| konow, izocyjanianow ani roz-
| puszczalnikow. Odporny na wiele
| chemikaliéw i promieniowanie UV,
daje sie fatwo aplikowac i obrabiaé
"~ rowniez w niskich temperaturach.

W  petni kompatybilny z innymi
elementami Soudal Panel System.

Zastosowanie:

- Niewidoczne elastyczne klejenie paneli
fasadowych z HPL (Trespa, Abet, Pla-
stica i inne) i wibkno-cementu (Euronit,
SVK itp.) do aluminiowej, dobrze wenty-
lowanej konstrukcji stelaza pomocni-
czego w systemie SPS.

- Elastyczne klejenie paneli i innych ele-
mentow konstrukcyjnych i dekoracyj-
nych do Scian, parapetow, sufitow, za-
daszen itp.

Nie stosowaé do klejenia paneli fasado-

wych na stelazach drewnianych. W przy-

padkach watpliwych prosimy o konsultacje
z dziatem technicznym SOUDAL.

Kolory:
Czarny

Opakowania:
Kartusz 290ml, folia 600ml
Inne opakowania - na zamowienie

Przechowywanie:

12 miesiecy w fabrycznym, zamknietym
opakowaniu, w chfodnym i suchym miej-
scu, w temperaturze od + 5°C do + 25°C.

System klejacy SPS:

- SPS Soudabond 670 — klej-uszczelniacz
hybrydowy

- SPS Cleaner — preparat do usuwania
Swiezych zabrudzen z kleju i czyszczenia
mocno zabrudzonych powierzchni metalo-
wych

- SPS Activator — preparat do aktywacji
powierzchni paneli fasadowych i stelaza
pomocniczego przed klejeniem

- SPS Fiberpanel Prep — preparat gruntu-
jacy do witdkno-cementowych paneli fasa-
dowych.
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- SPS Tape — dwustronnie klejgca tasma
montazowa.

Normy i certyfikaty:

Produkt wytwarzany przez firme SOUDAL
w Turnhout w Belgii zgodnie z ISO 9001.
Posiada aprobate techniczng KOMO nr
20307/13 z 01.05.2013 i deklaracje zgod-
nosci DZ-050 z 03.03.2014 roku.

Odpornos¢ chemiczna:

Bardzo dobra, jesli chodzi o wode, roz-
puszczalniki alifatyczne, oleje mineralne i
smary, rozcienczone kwasy nieorganiczne
i zasady.

Staba odpornos¢ na rozpuszczalniki aro-
matyczne, kwasy o wysokim stezeniu i we-
glowodory chlorowane.

Uwagi:

Montaz ptyt oktadzinowych przy zastoso-
waniu elastycznego kleju SPS, moze by¢
prowadzony tylko przez wykonawcow
przeszkolonych i licencjonowanych przez
producenta kleju.

Nie stosowaé w razie ryzyka spadku tem-
peratury otoczenia ponizej 10°C — w czasie
pierwszych kilku godzin po aplikaciji.

Nie stosowac w razie ryzyka deszczu, mgty
lub kondensacji pary wodne.

Sposéb uzycia:

Konstrukcja nosna

- Metalowa konstrukcja stelaza pomocni-
czego (nosnego) musi by¢ réwna, sta-
bilnie zakotwiona mechanicznie do pod-
toza i czysta.

- Uzywajgc czystej niepylacej Sciereczki,
rozprowadzi¢ SPS Aktywator cienkg
warstwg po powierzchni stelaza, nano-
szgc preparat w jednym kierunku.

- Pozostawi¢ na ok. 5 minut do catkowi-
tego odparowania

- Utworzenie sie mlecznego nalotu ozna-
cza, ze powierzchnia jest oczyszczona,
odttuszczona i zagruntowana.

- Profile pionowe w miejscu tgczenia
dwoch paneli powinny mie¢ minimum
90 mm szerokosci.

- Pozostate profile pionowe powinny
mieC przynajmniej 40mm szerokosci

- Odlegtos¢ miedzy panelami pionowymi
zalezy od zakltadanej wytrzymatosci
konstrukcji i grubosci uzytych paneli fa-
sadowych i sg czesto predefiniowane
przez producentéw paneli.

Wentylacja

- Szczelina wentylacyjna pomiedzy pane-
lami a sciang powinna miec¢ przynajm-
niej 2 cm.

- Poziome szczeliny wentylacyjne na do-
le i na gorze Sciany powinny mie¢ przy-
najmniej 100 cm? na kazdy metr bieza-
cy fasady.

- Pozwoli to unikng¢ duzych réznic tem-
peratury i wilgotnosci pomiedzy przed-
nig i tylng czescig paneli, a w konse-
kwencji wyeliminuje kondensacje wilgo-
ci i powstawanie plesni w warstwie izo-
lacji termicznej Sciany.

Dwustronnie klejaca tasma

- Po natozeniu i wyschnieciu SPS Activa-
tor na powierzchni stelaza starannie
przyklei¢ SPS Tape na catej ditugosci
profili pionowych — réwnolegle do kra-
wedzi, zostawiajgc odpowiednig ilos¢
miejsca na $ciezke kleju.

- Mocno przycisngé dtonig lub watkiem
tasme do podtoza.

- Nie usuwaé zewnetrznej folii ochronne;j
z tasmy przed aplikacjg kleju.

Przygotowanie paneli

- W zaleznosci od typu paneli, po-
wierzchnia klejenia powinna by¢ przy-
gotowana przy pomocy SPS Activator,
zagruntowana preparatem SPS Fiber-
panel Prep lub Soudal Primer 150.
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Klejenie paneli Uwaga! Raz przyklejonych paneli nie da
- Naktada¢ klej SPS regularng roéwng sie juz przesung¢. W przypadku btedow
Sciezkg o przekroju trojkatnym i wymia- montazowych czy repozycjonowania paneli
rach 8 mm x 12 mm, uzywajgc specjal- nalezy zdemontowa¢ kompletnie potgcze-
nej dyszy z nacieciem typu V. nie i powtérzy¢ caty proces czyszczenia,
- Zdjg¢ folie ochronng z tasmy SPS. aktywacji powierzchni i klejenia.
- Korzystajgc z podktadek dystansowych
ustawi¢ panel na wtasciwym miejscu i Zalecenia BHP:
docisngc¢ do tasmy klejace;. Przy uzyciu produktu nalezy przestrzegac

zwyktych zasad higieny pracy.

Prawidiowe roztozenie tasmy dwustronnie klejacej i Sciezek kleju

.10 8,10 12 10

30 : 40 : ’ 90

Uwaga: Wskazowki zawarte w tym dokumencie sg wynikami naszych doswiadczen i praktyki. Ze wzgledu na
réznorodnos¢ materiatéw i podtozy oraz wielorako$¢é mozliwych zastosowan, ktére pozostajg poza naszg kon-
trolg, nie mozemy przyjmowac jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za otrzymane rezultaty. We wszystkich przypad-
kach zaleca sie przeprowadzenie proby.
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