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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7808/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r, poz. 1040), w wyniku postepowania

aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek
firmy:

SOUDAL Sp. z o.0.
Czastkéw Mazowiecki, ul. Gdaniska 7, 05-152 Czosnéw

stwierdza sig przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;

Poliuretanowy klej do przyklejania ptyt

z polistyrenu ekspandowanego (EPS)

lub polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
SOUDATHERM FASADA / GREINPLAST KP

w zakresie i na zasadach okreélonych w Zataczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.
D h EKTOR

Instytutu Téchniki Budowlanej

T
Zatacznik: - ," oA RO | B «ju---d-wmw—m-.

Postanowienia ogéine i techniczne

Termin waznosci:
23 stycznia 2020 r.

Warszawa, 23 stycznia 2015 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7808/2015 jest nowelizacig Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7808/2008.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7808/2015 zawiera 10 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé

tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.



L] L] AT-15-7808/2015 2/10

ZALACZNIK

POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

SPIS TRESCI
1. PRZEDMIOT APROBATY ..ttt st ee e e e e e e e 3
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA ....ooooeeeeeeeeeeoeoeeeeeeo 3
3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA ... 4
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT ..ot 5
5. DCENA ZB ODNICEUN wmsssmussssesitis siiississsiisiassasss sosssmessmosas sesssroiiommsetus osmsiss o eosess 6
9.1, Zasady OQOINE.........ccoiiiiiie e, 6
D:2. Wstephne badanie WP . wurmciminmimin i, s s serass 7
5.3. Zaktadowa Kontrola produkCii...........ceceiiiiiriiiiiiicce e T4
5.4. Badania gotoWyCh WYTODOW .........ccceriiiiiiiiiict ettt eeesseeeses e e s e e e 8
5.5. CzestotliWOSE Dadan ...........oceiiuiiiieicceee e 8
D MEBIGOY DA 1.csvvsmsmmmsmmsnss s s o S i henssmmsmames e mmsempstms s 8
5.7. Pobieranie prébek do badan ..o 8
5 R o= LR T T T (T —————— 9
6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE .......ooiiiiiiiee e 9
T TERIVE) VBT OS] cmuussnsmssnsiosisssiosisinnnsmssamsermestneoss s i e A S S A 10



L@
L L] AT-15-7808/2015 3/10

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej jest klej poliuretanowy o zamiennie
stosowanych nazwach handlowych: SOUDATHERM FASADA lub GREINPLAST KP,
produkowany przez firmg SOUDAL Sp. z 0.0., Czastkow Mazowiecki, ul. Gdanska 7, 05-152
Czosnow.

Klej SOUDATHERM FASADA / GREINPLAST KP jest wyrobem jednoskiadnikowym,
produkowanym na bazie zywic poliuretanowych. Dostarczany jest w pojemnikach
dostosowanych do spieniania przy uzyciu aplikatora pistoletowego. Klej spieniany jest w
miejscu uzytkowania, a po aplikacji twardnieje na skutek absorpcji wilgoci z otoczenia.

Wymagane whasciwosci techniczne kleju objetego Aprobatg podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Klej SOUDATHERM FASADA / GREINPLAST KP jest przeznaczony do:

— mocowania piyt z polistyrenu ekspandowanego (EPS) lub polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) do podtozy mineralnych, przy ocieplaniu budynkéw metoda
bezspoinowa (ETICS) w systemach, w ktérych plyty izolacji ciepinej sg jednoczesnie
mocowane mechanicznie,

— mocowania plyt z polistyrenu ekspandowanego (EPS) Ilub polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) do podfozy mineralnych, przy wykonywaniu obwodowe;j
izolacji cieplnej fundamentéw.

Mocowane ptyty powinny mie¢ proste krawedzie.

Uzycie kleju objetego Aprobatg nie zwalnia z koniecznosci stosowania mocowania
mechanicznego ptyt termoizolacyjnych, w spos6b okreslony w projekcie technicznym. Projekt
powinien okreslac rodzaj i sposéb przygotowania podtoza oraz rodzaj, iloé i rozmieszczenie
tacznikdbw mechanicznych.

Klej SOUDATHERM FASADA / GREINPLAST KP nalezy naktadaé na ptyte XPS lub
EPS przy uzyciu pistoletu, z zachowaniem dystansu ok. 5 cm od krawedzi ptyty, pasmami w
ksztafcie litery ,W", o szerokosci pasma ok. 3 cm i grubosci utworzonej spoiny (po
przytozeniu ptyty do podtoza) 8 + 15 mm.

Podioza przygotowane do klejenia powinny by¢ ptaskie, wyréwnane, dobrze
oczyszczone oraz odpylone. Klej nalezy nanie$¢ na ptyte EPS lub XPS, zgodnie z instrukcjg
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producenta i w czasie nie dtuzszym niz 8 min. (czas otwarty) zamocowac na écianie. Mozliwa
jest korekta potozenia ptyty wzgledem podifoza (ruch w ptaszczyznie spoiny) w czasie do 10
min. (czas korekty) od przyklejenia piyty.

Czas utwardzenia kleju (czas wigzania), przy wilgotnoéci wzglednej powietrza 55%,
wynosi 2 godziny.

Czas utwardzenia moze ulec wydiuzeniu w przypadku wystepowania niskiej
wilgotno$ci powietrza i niskiej temperatury.

Prace z uzyciem kleju poliuretanowego objetego Aprobatg powinny by¢ wykonywane
w temperaturze od 0°C do +35°C. Klej powinien mie¢ temperature co najmniej +5°C. Prace
na zewnetrz budynkéw powinny by¢ prowadzone przy bezdeszczowej pogodzie. Prac nie
nalezy prowadzi¢ przy silnym wietrze. Podczas prac nalezy scisle przestrzegaé warunkow
stosowania, okreslonych w instrukcji producenta oraz warunkéw okreslonych w projekcie
technicznym ocieplenia, opracowanym dla okreslonego obiektu.

Zakres stosowania kleju SOUDATHERM FASADA / GREINPLAST KP powinien
wynikac¢ z wiasciwosci technicznych okreslonych w p. 3.

Podczas prac nalezy $ciSle przestrzegaé warunkéw stosowania, okreslonych
W instrukcji producenta oraz warunkéw okreslonych w projekcie technicznym ocieplenia,
opracowanym dla okreslonego obiektu.

Stosowanie kleju objetego Aprobatg powinno byé zgodne z projektami technicznymi
opracowanymi dla okreslonych obiektéw. Projekt powinien uwzgledniac:

— obowigzujace normy i przepisy budowlane, a w szczegblnosci rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r., w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75 z 2002 r., poz.
690, z pdzniejszymi zmianami),

— postanowienia niniejszej Aprobaty Techniczne;j,

— zalecenia okreslone w instrukcji producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

Wymagane witasciwosci techniczne kleju poliuretanowego, objetego Aprobata,
podano w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
Gesto$¢ pozorna (calkowita), kg/m® 22 +10 %
ETsa somal J: 19 ’ EOTA TR046
2 | Czas ciecia, minuty 26+ 2
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c.d. Tablicy 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
3 | Czas otwarty (klejenia), minuty 8+1 EOTA TR046
4 | Stopien ekspansji, mm 4+10 %
5 | Stabilnos¢ wymiaréw, %, po 48 h,
wtemp.70 °C i wilg. wzgl. 90 %,
w kierunku:
—diugosci +5,0 PN-EN 1604:2013
—szerokosci 50
—grubosci +2,0
Whytrzymato$é na scinanie, MPa 20,10
Modut sprezystosci poprzecznej przy >0.75
§cinaniu, MPa o
8 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadie
do powierzchni, MPa, potgczenia EPS —
spoina klejowa (8 mm) — beton,
wykonanego:
—w warunkach laboratoryjnych =0,08
—przy modyfikacji czasu otwartego (8 >0.08
minut)
—wtemp.0°C =0,08 EOTA TR046
-wtemp. 35°Ci 30 % RH 20,08
— przy modyfikacji grubosci spoiny (15 mm) =0,08
9 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadie
do powierzchni, MPa, potgczenia XPS —
spoina klejowa (8 mm) — beton,
wykonanego:
—w warunkach laboratoryjnych 20,08
-wtemp.0°C 20,08
—w temp. 35 °Ci 30 % RH 20,08

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Klej poliuretanowy, objety Aprobata, powinien byé pakowany, przechowywany

i transportowany w sposéb zapewniajacy zabezpieczenie przed zniszczeniem Ilub

mechanicznym uszkodzeniem opakowar oraz utrzymanie odpowiedniej temperatury wyrobu

zgodnie z wytycznymi producenta. Warunki pakowania moga byé uzgodnione miedzy

producentem i odbiorca.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajaca co najmniej

nastepujace dane:

nazwe i adres producenta,
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— nazwe handlowa wyrobu,

— pojemnosc¢ netto lub pojemnosé netto | mase netto,

— termin przydatnosci do uzycia,

— nr Aprobaty Technicznej AT-15-7808/2015,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— nridate wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci,

— znak budowlany.

Sposéb  oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pbzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowiazek oznakowania wyrobu na
podstawie rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie .
oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz
niektérych mieszanin (Dz. U. z 2012 r,, poz. 445, z pdzniejszymi zmianami) oraz dotgczania
informacji okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki
na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego
i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoler i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikalibw (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja
w odpowiedniej formie, zawierajagca wymagane przez przepisy prawne oznakowania

i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
© wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pézniejszymi Zmianami) wyrob,
ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, moze byé wprowadzany do obrotu
i stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracjg zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7808/2015 i oznakowat wyréb
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie’ sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pbézniejszymi
zmianami) oceny zgodnosci kleju SOUDATHERM FASADA / GREINPLAST KP z Aprobatg
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Techniczng ITB  AT-15-7808/2015 dokonuje producent (lub jego upowazniony
przedstawiciel), majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujac system
2%,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, producent moze wystawi¢ krajowg

deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7808/2015, na podstawie:
a) zadania producenta:

— wstepnego badania typu,

- zaktadowej kontroli produkciji,

— badan gotowych wyrobéw (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekgji zaktadu
produkcyjnego i zaktadowe] kontroli produkcji oraz ciagtego nadzoru, oceny
| akceptacji zaktadowej kontroli produkgcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuije:
a) stopien ekspans;ji,
b) stabilnos¢ wymiaréw,
c) wytrzymato$é na $cinanie,
d) modut sprezystosci poprzecznej przy écinaniu,
e) wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni potaczenia.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byty podstawg do ustalenia wiasciwoéci

techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkgji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie wyrobdw sktadowych i materiatéw,

2) kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wedtug zasad
I procedur okreslonych w dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdéw o wymaganych
wiasciwos$ciach.
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Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczna
ITB AT-15-7808/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzac, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnoéci. Poszczegdlne
wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza byé w peini
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci pozomej (catkowitej),

b) czasu ciecia.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:

) stopnia ekspansiji,

b) czasu otwartego,

) stabilnosci wymiaréw,

d) wytrzymatosci na Scinanie,

e) wytrzymato$ci na rozcigganie prostopadie do powierzchni potaczenia wykonanego
w temp. +0 °C,

f) wytrzymato$ci na rozcigganie prostopadte do powierzchni potaczenia wykonanego
w temp. +35 °C i RH 30%.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe nalezy wykonywac¢ nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania wtasciwosci technicznych powinny by¢ wykonywane wedtug norm
i dokumentéw podanych w tablicy 1 (kol. 4). Otrzymane wyniki badan nalezy poréwnaé
z wymaganiami podanymi w tablicy 1 (kol. 3).

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.
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5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej, jezeli wyniki wszystkich badar sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-7808/2008.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7808/2015 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ kleju SOUDATHERM FASADA / GREINPLAST KP do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowier Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyréb,
ktdrego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna ITB, moze byé wprowadzany do obrotu
i stosowany przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego
wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7808/2015 i ozhakowat wyréb

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniern wynikajacych z przepisoéw
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wtasnoséci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pbdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnieri nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej

Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta wyrobu objetego Aprobata od
odpowiedzialnosci za wiasciwa jego jako$¢ oraz wykonawcéw robét budowlanych od

odpowiedzialno$ci za wtasciwe zastosowanie tego wyrobu.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszeri oraz innych dokumentéw zwiazanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie kleju SOUDATHERM FASADA /
GREINPLAST KP nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie
Technicznej ITB AT-15-7808/2015.
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7808/2015 jest wazna do 23 stycznia 2020 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem, nie p6zniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu

waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

EOTA TR046 Test methods for foam adhesives for ETICS
(wydanie z 01.2014)

PN-EN 1604:2013  Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreélanie stabilnosci
wymiarowej ~ w  okreSlonych  warunkach  temperaturowych
i wilgotnosciowych

PN-N-03010:1983  Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

1. NL-0799/A/08 (NL-0799/A/LL-239/M/08). Badania i ocena techniczna wiasciwosci
roboczych i fizyko-mechanicznych kleju poliuretanowego WDVS SCHNELLKLEBER pod
katem przydatnosci do stosowania w systemach docieplert z uzyciem styropianu (EPS).
Zaktad Badan Lekkich Przegréd i Przeszkler ITB.

2. NT-675/A/08 (LT 942/08). Wybrane badania laboratoryjne kleju poliuretanowego WDS
SCHNELLKLEBER - dla potrzeb aprobaty technicznej. Zaktad Nowych Technik
Wykoriczeniowych ITB.

3. 02505/14/NK. Praca badawcza dotyczaca kleju poliuretanowego SOUDATHERM
FASADA, do przyklejania ptyt EPS i XPS w systemach ocieplerr ETICS. Zaktad
Konstrukgji i Elementéw Budowlanych ITB.

4. LK00-02505/14/Z00NK. Raport z badan dotyczacy kleju poliuretanowego SOUDATHERM
FASADA. Zaktad Konstrukcji i Elementow Budowlanych ITB.



