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Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musza w petni odpowiadaé wersji oryginalnej
wydanego dokumentu oraz powinny by¢ oznaczone jako taki.

Niniejsza Europejska Ocene Techniczng nalezy udostepnia¢ w catosci (z wyjgtkiem poufnego Aneksu opisanego
powyzej), rowniez droga elektroniczng. Jednakze, czesciowe powielanie moze zosta¢ wykonane, za pisemng zgoda
wydajgcej jednostki ds. oceny technicznej. Kazda czesciowa reprodukcja musi by¢ oznaczona jako taka.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze zosta¢ wycofana przez wydajgcg jednostke ds. oceny technicznej,
w szczegolnosci po zawiadomieniu Komisji Europejskiej w trybie Artykutu 25 Paragrafu 3 rozporzadzenia (UE)
Nr 305/2011.
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SPECYFIKACJA WARUNKOW EUROPEJSKIEJ APROBATY TECHNICZNEJ

1. Opis techniczny produktu

Produkt VERMIPLASTER® / MP 75 L FIRE stanowi zaprawe drobnego granulatu na bazie siarczanu wapnia.
Ciezar produktu zostat zmniejszony przy uzyciu mineratéw rozszerzajacych sie, a jego formuta zawiera kilka dodatkow
majacych na celu poprawe zastosowania i wydajnosci. Produkt nanosi sig metodg natryskowa; proszek produktu
mieszany jest z wodg w odpowiednich maszynach lub recznie. Po stwardnieniu zaprawy tworzy ona cigglg obrzutke
w pelni zwiazang z warstwa wsporczg (beton, stal z lub bez podkiadu, stal galwanizowana i blacha ze stali
galwanizowanej).

Grubosé zastosowanego produktu miesci sie w zakresie od 6 mm do 36 mm, przy zuzyciu 6,5-7 kg/m?/cm grubosci.

Postaé koricowa zawiera obrzutke oraz kilka podktadéw (baza epoksydowa, alkidowa i krzemianowo-cynkowg) przy
stosowaniu na stalowych konstrukcjach wsporczych (opcjonalne).

Zgodnie z ETAG 018-3, niniejsza ETA oceniono z zastosowaniem warunkéw: Opcja 3.
2. Specyfikacja techniczna stosowania na podstawie obowigzujacego Europejskiego Dokumentu Oceny EAD

Zastosowaniem niniejszego produktu jest wykonywanie obrzutek wewnetrznych elementow konstrukcji nosnych
budynkéw celem zwigkszenia odpornoéci na wypadek pozaru, zachowania odpornosci, integralnosci i izolacji (REI)
elementdéw budynku do czasu ugaszenia pozaru lub ewakuacji budynku.

Ninigjszy Produkt speinia Wymagania Zasadnicze nr 2 (Bezpieczenstwo pozarowe), nr 3 (Higiena, zdrowie |
srodowisko) oraz nr 4 (Bezpieczenstwo wykorzystania) Dyrektywy w sprawie wyrobdw budowlanych 89/106/EWG

Niniejszy produkt posiada kategori¢ zastosowania zwigzana z nastepujacymi warunkami srodowiskowymi:
- Typ Y (uwzgledniajgc Z1, Z2): Obrzutki stosowane w warunkach wewnetrznych i czesciowo narazonych
(warunki czesciowego narazenia obejmujg temperatury ponizej 0°C, jednakze bez narazenia na dziatanie
deszczu i przy ograniczonym narazeniu na dziatanie promieni UV)

Kategoria zastosowania zwigzana z elementem (elementami), ktéry ma byé chroniony:

Typ 3: Produkty Ochrony Ogniowej majace na celu ochrong no$nych elementow betonowych.
Typ 4: Produkty Ochrony Ogniowej majace na celu ochrong nosnych elementow stalowych. belki i kolumny o
3 lub 4 odstonietych powierzchniach. Czynnik masywnosci przekroju < 540 m-1. Zakres temperatury od 350°C
do 550°C. R15, R30, R45, R60, R90, R120.

- Typ 5: Produkty Ochrony Ogniowej majace na celu ochrong elementow z kompozytu plaskiej profilowane;
warstwy betonowe;j.
Typ 10: Inne zastosowania, powigzane z przedzieleniem ogniowym lub ochrong przed dziataniem ognia, nie
uwzglednione w powyzszych typach.

Postanowienia okreslone w niniejszej Europejskiej Aprobacie Technicznej (ETA) oparto na przyjetym zamierzonym
okresie uzytkowania systemu wynoszacym 25 lat, z zastrzezeniem, iz produkt wykorzystywany jest w sposob
prawidtowy i konserwowany zgodnie z Rozdziatem 5. Wskazanie dotyczgce zamierzonego okresu uzytkowania nie
moze byé interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, a wytgcznie jako $rodek umozliwiajgcy dobor
odpowiednich produktow zwigzanych z ekonomicznie uzasadnionym zamierzonym okresem uzytkowania.

Przyjety zamierzony okres uzytkowania” oznacza, iz w przypadku oceny przeprowadzonej zgodnie
z postanowieniami ETAG i po uplywie rzeczonego okresu uzytkowania, rzeczywisty okres uzytkowania, w warunkach
normalnych, moze by¢ znacznie dtuzszy bez znacznego pogorszenia w odniesieniu do Zasadniczych Wymagan.

Zastosowanie na placu budowy. Przydatno$¢ zastosowania produktu moze zostaé przyjeta wylgcznie w przypadku
zastosowania zgodnie z instrukcjami producenta, ktére stanowig czgsc MTD w odniesieniu do niniejszej ETA

znajdujacej sie w IET cc.

W szczegdlnosci zaleca sig rozwazyc:
Stosowanie moze byé prowadzone wytacznie przez pracownika o odpowiednich umiejetnosciach,
Stosowanie dozwolone wytgcznie w odniesieniu do elementow sktadowych produktu okreslonych
ETA, Z
- Nalezy kontrolowaé grubos¢ stosowanego produktu w czasie nakiadania

/ \
- Konstrukcja noéna, ktéra ma by¢ chroniona winna by¢ czysta, sucha i wolna od pytu czy tluszczu, ktore moga)
mie¢ wplyw na przyczepno$¢ zaprawy VERMIPLASTER® / MP75 L FIRE Ha _

‘_\\..
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Zalecana domieszka wody (woda/cement) to 0,7 do 0,9, tak wiec dla workéw VERMIPLASTER®
/ MP75 L FIRE konieczne jest 152 | wody.
Nakfadanie nalezy prowadzi¢ natryskowo, mieszajgc produkt z wodg za pomocg agregatow tynkarskich lub
recznie. Proszek mieszany jest z wodg w zwyklych agregatach tynkarskich. Przeptyw wody winien byc
regulowany do czasu osiggniecia masy/pasty/plastycznosci, ktéra pozwala na réwnomierne pokrycie i nie
odpada. Celem osiggnigcia rdwnomiernego wykonczenia VERMIPLASTER® / MP75 L FIRE, nalezy
wykorzystywac dysze od 10 do 12mm.
Test na miejscu celem okreslenia przyczepnosci produktu; powinna ona wynosi¢ przynajmniej 80% warto$ci
okreslonych w niniejszej ETA.

- Gestos¢ zastosowanej obrzutki na miejscu nie moze rézni¢ sie wigcej niz 785 kg/m3 + 15%. W przypadku
wartosci wiekszej niz 156% nalezy przeprowadzic¢ testy przyczepnosci.

- Produkt stwardniaty nie powinien by¢ zarysowany, zgodnie z badaniami sporzgdzonymi w niniejszej ocenie.

- Przed zastosowaniem VERMIPLASTER® / MP 75 L FIRE zaleca sie zapoznanie z kartg charakterystyki.

Wymogi dotyczgce zastosowania podkiaddéw na réznych konstrukcjach wsporczych oraz ich kompatybilnosci
z obrzutka
- Podkfady alkidowe, epoksydowe i krzemianowo-cynkowe s kompatybilne z VERMIPLASTER®
IMP75 L FIRE, jednakze naktadanie VERMIPLASTER® / MP75 L FIRE mozna przeprowadza¢ bezposrednio
na czysta stal, poniewaz produkt ten nie powoduje korozji stali. Przyczepnos¢ moze rozni¢ sig w zaleznosci
od podkiadu, zaleznie od jakosci podktadu oraz wykonczenia powierzchni. Podktady olejowe oraz uwalniajgce
pigmenty nie sg zalecane.
- Dla betonu, blachy ze stali galwanizowane] oraz konstrukcji nosnych ze stali galwanizowanej zastosowanie
podkfadow nie jest konieczne.
Wytyczne ETA nie zostaty stworzone dla zastosowania obrzutki na istniejgcym juz pokryciu (np. ,stara” farba)
czy obrzutce. Dlatego tez, przyjmuje sig, iz
o wszelkie istniejgce pokrycia i obrzutki winny zosta¢ w petni usunigete przed zastosowaniem.
o w przypadku, gdy nie mozna ich usuna¢, trzeba skonsultowac sig z producentem.

Okolicznosci, w ktérych obrzutka wymaga zbrojenia. Cho¢ nie dokonano takowej oceny w niniejszej ETA,
w przypadkach, gdzie odporno$é mechaniczna wymaga poprawy, zaleca si¢ zastosowanie siatki. W przypadkach,
gdzie stan powierzchni nie zapewnia odpowiedniej przyczepnosci nalezy zasigegng¢ informacji od producenta.

Wykoniczenie obrzutki. \Wszelkie wymagane naprawy moga by¢ przeprowadzane reczne przy uzyciu kielni, itp.
Uzyskana powierzchnia jest chropowata, jednakze w razie potrzeby mozna je wygtadzi¢ stosujac kielnig lub inne
narzedzie murarskie dla tego celu

Ograniczenia zastosowania zwigzane ze srodowiskiem
Zalecana temperatura $rodowiska dla stosowania produktu zawiera sie¢ w zakresie pomigdzy 5°C i 40°C,
a temperatury konstrukcji nosnej przekraczajgce 45°C sa niedopuszczalne. W innej warunkach nalezy
przestrzegac instrukcji producenta.
W czasie zastosowania oraz schniecia produkt nalezy chroni¢ przed dziataniem wody deszczowej.
Wiazanie i schniecie nie moze przebiega¢ z narazeniem na dzialanie silnych wiatréw celem zapobiezenia

szybkiemu wyschnieciu.

Niekompatybilno$é z materialami ochrony ogniowej. W tych szczegolnych przypadkach nalezy zasiegngc
informacji od producenta.

Zalecenia dotyczace zastosowania, konserwacji i naprawy. Zaleca sig¢ przeprowadzanie regularnych inspekcji
kontrolnych majgcych na celu sprawdzenie stanu produktu (uszkodzenia, pekniecia, czystos¢, itp.). Procedura
naprawy zostanie przeprowadzona poprzez catkowite usunigcie uszkodzonego produktu, przygotowanie powierzchni
elementu (czystosé) i natozenie nowej warstwy VERMIPLASTER®, maszynowo lub recznie jesli miejsce wymagajgce
naprawy jest mate (<1000 cm?). W przypadku, gdy obszar naprawiany recznie jest znaczny nalezy zastosowac siatke
przymocowang do konstrukcji wsporczej.

Dalsze szczegdly dotyczace zastosowania okreslono w MTD znajdujgcym sie w IETcc.

3. Charakterystyka produktu i metody weryfikacji T
Ocena przydatnosci VERMIPLASTER® / MP 75L FIRE dla celéw zamierzonego zastosowania w g miesieniu=do,
Zasadniczych Wymagan nr 2, 3 i 4 zostata przeprowadzona zgodnie z Wytycznymi dla Euro/_( i ;
Technicznej Produktéw Ochrony Ogniowej’, ETAG 018, Czes¢ 1 ,0golne” oraz Czes¢ 3 ,C

obrzutkowe dla zastosowan w ochronie ogniowej”. [~
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3.1 Charakterystyka Produktu ,VERMIPLASTER® / MP 75L FIRE™
3.1.1 ER. 2 Bezpieczenstwo na wypadek pozaru
Reakcja na ogien. Klasyfikacja A1 zgodnie z EN 13501-1. Ze wzgledu na swoj sktad produkt nie wymaga testow.

Odporno$é ogniowa. Testy zostaly przeprowadzone zgodnie z normami ENV 13381-3:2004, 13381-4:2005,
ENV 13381-5:2005 oraz EN 13501-2 (aneks I).

Konstrukcja wsporcza grubos$¢ produktu Klasyfikacja
Sciany i plyty betonowe 10,6 przy 20,2 mm REI 30 przy REI 240
Belki i kolumny betonowe 6,9 przy 18,5 mm R 30 przy R 180
Kompozyt ptaskiego betonowego
arkusza profilowanego 11,4 przy 24 mm REI 30 przy REI 120
Stal 6 przy 36 mm R 15 przy R 120

3.1.2 ER. 3 Higiena, zdrowie i sSrodowisko

Emisja substancji niebezpiecznych. Zgodnie z o$wiadczeniem producenta uwzgledniajgcym EOTA TR 034,
zastosowany produkt nie zawiera, ani nie uwalnia substanciji niebezpiecznych.

Odpornos$é na opary wodne (EN 12086). p = 8 (grubos¢ 1 cm)
3.1.3 ER. 4 Bezpieczeristwo stosowania. Patrz ,Aspekt mozliwosci serwisowania”.
3.1.4 Aspekty wytrzymato$ciowe

Odporno$é na zniszczenie wywotane wysoka wilgotnoscia? (4 tygodnie przy 32°C, wilgotnos¢ wzgledna 95%)

Konstrukcja nosna Przyczepnos$¢ (MPa) Sprawnosé cieplna Obserwacje
Beton s20% 0 | mmeee Prawidiowa
Prawidtowa (widoczne drobne
[ [
Stal < 20% < 15% pekniecia)
Odporno$é na zniszczenie wywotane dziataniem ciepta lub zimna? (5 cykli)
Konstrukcja nosna Przyczepnosé (MPa) Sprawnosé¢ cieplna Aspekt wizualny
Beton s20% 000l e Prawidtowa
Stal < 20% < 15% Prawidtowa
Odpornos$é na zniszczenie wywolane zamarzaniem i odmrazaniem? (25 cykli)
Konstrukcja nosna Przyczepnos¢ (MPa) Sprawnos¢ cieplna Aspekt wizualny
Beton <20% | emeee Prawidtowa
Stal < 20% < 15% Prawidtowa

Odpornos$é na korozje podtoza stalowego w wyniku dziatania obrzutki (240h, 23°C przy 60% oraz przy 90%
wilgotnosci wzglednej). Gruboé¢ probki wynosita 6 mm, a uzyskana utrata wagi wynosita odpowiednio 4,1 10 g/mm?
oraz 5,1 105 g/mm? przy 60% oraz przy 90% wilgotnosci wzgledne;.

3.1.5 Aspekty zdatnosci do uzytku

Odporno$é na uszkodzenie funkcjonalne ciatem twardym - 0,5 kg kula stalowa (TR 001, zmodyfikowane
zgodnie z ETAG 018-3)

Grubos$¢ (mm) Slad (mm) Aspekt
3J 10J
25 22 32 brak peknig¢, brak rozwarstwienia
10 23 31 brak pekniec¢, brak rozwarstwienia

! Ninigjsze testy sa wazne dla gestosci stwardniatej obrzutki pomigdzy 785 + 15% kg/m3.

2 \Wartoéci przyczepnosci oraz sprawnosci cieplnej zmieniaja sig wraz z procesem starzenia, nie moga by¢ gorsze niz 80% (zriana < 20%) | 85%

(zmiana <15%) odpowiednio w stosunku do wartosci poczatkowej. [l -4 s
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Odporno$é¢ na uszkodzenie funkcjonalne ciatem migkkim - 50 kg worek (TR 001, zmodyfikowane zgodnie z
ETAG 018-3). Produkt zostal zastosowany na betonowej konstrukcji nosnej uderzenie o sile 500 J nie powoduje

peknie¢, rozwarstwien czy utraty przyczepnosci.

Modut sprezystosci. NPD
Erozja powietrzna. NPD

Przyczepnos$é (EGOLF SM/5).

Konstrukcja wsporcza

Grubosé

Przyczepnos¢ (MPa)

25 mm

Beton

10 mm

6 mm

36 mm

Stal

25 mm

6 mm

36 mm

Stal + podktad epoksydowy

25 mm

6 mm

36 mm

Stal + podklad alkidowy

25 mm

6 mm

36 mm

Stal + podkiad krzemianowo-cynkowy

25 mm

6 mm

25 mm

Stal galwanizowana

10 mm

25 mm

Blacha ze stali galwanizowane;j

10 mm

Sprawnosé cieplna w przypadku zastosowania réznych podktadéw

Konstrukcja wsporcza Wydajnos¢ cieplna Aspekt wizualny
Stal + podkiad epoksydowy < 15%° Prawidtowy
Stal + podktad alkidowy < 15% Prawidlowy
Stal + podkiad krzemianowo-cynkowy/ < 15% Prawidiowy
Stal galwanizowana s 15% Prawidiowy

3.2 Identyfikacja elementéw sktadowych

Charakterystyka elementéw sktadowych produktu wskazuje nastgpujgce wartosci, ktore znajdujg sie w granicach
okreslonych odpowiednimi wymogami i tolerancjami okreslonymi w Dokumentacji Technicznej Producenta (MTD).

Wiasciwosci

VERMIPLASTER /
MP 75 L FIRE SEVILLA

VERMIPLASTER /
MP 75 L FIRE PRAHA

Zawarto$¢ substancji wigzgcej 46% objetosci 48% objetosci
TG/ATD [TG/DTA] IETcc IETcc
Stosunek domieszki wody (%) 73 81
Kolor zastosowanego materiatu biaty biaty
. i > 17
Rozmiar czgstki (EN 1015-1) (%) <0063 17
Gestosc
Proszek (kg/m?3) 530
Pasta (EN 1015-6) 1,123
Utwardzona (EN 1015-10) 749
Wyciag suchy 45°C, (% wagi) 99,1
Zawarto$¢ popiotu 550°C, (% wagi) 96,2
Wytrzymato$é na zginanie (EN 1015-11) (MPa) 0,9
Wytrzymato$é na ciskanie (EN 1015-11) (MPa) 2.78

1 Zmiana czasu testu w odniesieniu do tej samej probki blachy stalowej bez podkiadu
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4. Ocena i weryfikacja statoéci wlasciwosci uzytkowych (AVCP) systemu, w odniesieniu do podstaw
prawnych

System zaswiadczania zgodnosci. Komisja Europejska zgodnie z Konstrukcjg Prawng 98/311, Aneks 3 (majac na
uwadze decyzje 1999/454/WE Komisji) w sprawie procedury zaswiadczania zgodnosci (Aneks Il rozporzgdzenia
unijnego 305/2011) ustanawia dla tego typu materiatu:

Produkt Zastosowanie Klasyfikacja System
VERMIPLASTER Tynk przeznaczony do Zastosowan Kz 1
MP 75 L FIRE Przeciwpozarowych dla elementéw budowalnych

System 1 obejmuje:

Zadania dla producenta: kontrola produkcji w fabryce oraz dalsze testy probek pobranych w fabryce przez producenta
zgodnie z ,Planem Kontroli".

Zadania dla organu upowaznionego. poczatkowe badania typu produktu, poczatkowa inspekcja w fabryce oraz
kontroli produkcji w fabryce, a takze dwa nadzory rocznie, ocena i zatwierdzenie kontroli produkcji w fabryce
producenta.

5. Szczeg6ty techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP, zgodnie z majacym zastosowanie EAD

Niniejsza ETA zostala wydana dla omawianych produktow na podstawie zatwierdzonych danych/informaciji,
dostarczonych do IETcc, ktére okreslaja, ze produkt zostat oceniony i zweryfikowany. Producent odpowiedzialny jest
za odpowiednie poinformowanie wszystkich uzytkownikow produktu o szczegdInych warunkach zawartych w sekcjach
1,2, 4 i 5 wigczajac aneksy niniejszej ETA. Zmiany w skiadzie produktu lub w procesie produkcyjnym produktu, ktore
moga skutkowa¢ niezgodnoscig z posiadanymi informacjami, nalezy o nich zawiadamia¢ IETcc przed ich
wprowadzeniem. |IETcc zdecyduje czy zmiany takowe posiadajg wptyw na ETA, a takze przeprowadzi dalszg oceng /
wprowadzi zmiany w ETA.

5.1 Zadania dla producenta

Zaktadowa kontrola produkcji. Producent jest zobowigzany do przeprowadzania statej wewnetrznej kontroli
produkcji. Wszelkie elementy, wymogi oraz postanowienia przyjete przez producenta sg dokumentowane w sposbb
systematyczny w formie pisemnych polityk i procedur. Rzeczona dokumentacja systemu kontroli produkcji zapewnia
ogbine zrozumienie zapewnienia jakosci oraz umozliwia uzyskanie wymaganej charakterystyki produktu zgodnie z
Europejska Aprobatg Techniczng ETA.

Producent moze wykorzystywa¢ wylacznie skiadniki wymienione w technicznej dokumentacji ETA zawierajacej Plan
Kontroli. Dostarczone surowce musza zosta¢ zweryfikowane przez producenta przed odbiorem.

Zakiadowa kontrola produkcji powinna odbywa¢ si¢ zgodnie z Planem Kontroli4, ktéry jest czescig Dokumentacii
Technicznej ETA. Plan Kontroli, uzgodniony przez producenta oraz IETcc, jest okreslony w kontekscie systemu
kontroli produkcji, ktéry wdrazany jest przez producenta, a przechowywany przez |ETcc. Wyniki zakladowe; kontroli
produkcji powinny byé rejestrowane i ocenione zgodnie z postanowieniami Planu Kontroli.

Dokumentacja przechowywana bedzie przez przynajmnie] pie¢ lat. W ponizszej tabeli okreslono kontrole oraz
minimalna czestotliwos¢ ich przeprowadzania przez producenta

Wiasnosé Czestotliwosc
Surowiec Partia
Gestosé w stanie zsypnym elementdw skladowych Partia
Gestosc w stanie zsypnym produktu suchego Partia
Gestosé w stanie zsypnym produktu w pascie Partia
Konsystencja Partia
Gestos$é w stanie zsypnym w stanie utwardzonym Miesigcznie —
Przyczepnosc Miesiecznie 1/- (Rl g \\
Skuteczno$¢ izolacji Miesiecznie VL i, .f‘\

4 Plan kontroli jest poufng czescig Europejskie] Oceny Technicznej i zostanie przekazany tylko uprawnione] jednostce éﬂpowiedzialnei

za procedury $wiadczenia zgodnosci.
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Dalsze informacje dotyczace testow, czestotliwosci oraz tolerancji zawarto w planie testow, ktory stanowi czes¢ MTD
dla niniejszej ETA, znajdujacej sie w IETcc.

Pozostate zadania producenta. Producent powinien, na zasadzie kontraktu, zatrudni¢ organ, ktory bedzie
odpowiedzialny za wykonywanie zadan zawartych w sekcji 4 oraz wywigzywanie sie z dziatan zawartych w tej
klauzuli. W tym celu, plan kontroli powinien zosta¢ przekazany przez producenta odpowiedzialnemu organowi.

Producent powinien stworzy¢ deklaracje wiasciwosci uzytkowych, poswiadczajacy ze omawiany produkt jest zgodny
z przepisami zawartymi w niniejszej ETA.

5.2 Zadania Organu Notyfikowanego

Poczatkowe testy typu produktu. Poczatkowe testy typu produktu zostaly przeprowadzone przez |[ETcc celem
wydania niniejszej ETA, co odpowiada rozdziatowi 5 Wytycznych dla Europejskiej Aprobaty Technicznej dla
Produktow Ochrony Ogniowej, ETAG 018, Czes¢ 1 ,Informacje ogéine” oraz Czes¢ 3 ,Obrzutki i zestawy obrzutkowe
dla zastosowan w ochronie ogniowej".

Poczatkowe testy typu produktu w zwigzku z niniejszg ETA zostaly przeprowadzone przez IETcc na probkach
pobranych z biezgcej produkcji. IETcc dokonat oceny wynikow testow zgodnie z rozdzialem 6 niniejszej ETA -
Wytyczne, w ramach procedury wydawania ETA.

Poczatkowa inspekcja fabryki i kontroli produkciji. I[ETcc sprawdzit, zgodnie z MTD, iz warunki panujgce w fabryce
oraz kontrola produkcji pozwalajg producentowi zapewni¢ jednorodnosc produkowanego produktu oraz jego
identyfikowalnos¢ celem zapewnienia koficowej charakterystyki produktu.

Ciagty nadzér, ocena i zatwierdzenie Kontroli Produkcji w Fabryce. Organ Notyfikowany przeprowadza¢ bgdzie
wizyte w fabryce przynajmniej dwa razy do roku. Nadzér nad procesem produkcyjnym obejmowac bedzie:
Przeglad dokumentacji kontroli produkciji w fabryce, celem zapewnienia ciggtej zgodnosci z postanowieniami
niniejszej ETA,
Identyfikacja zmian poprzez poréwnanie danych uzyskanych w trakcie poczatkowej inspekcji lub w trakcie
ostatniej wizyty.

W przypadkach niespetniania postanowieri Europejskiej Aprobaty Technicznej oraz jej ,Planu Kontroli”, organ
certyfikujgcy (IETcc) cofnie $wiadectwo zgodnosci.

Wydano w Madrycie, 09 czerwca 2014

przez
[logo] Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja INSTITU
CSIC CONSEJO SUPERIOR DE INVESTIGACIONES CIENTIFICAS EDT&R
¢/ Serrano Galvache nr 4. 28033 Madryt (Hiszpania) DO
director.ietcc@csic.es www.ietcc.csic.es TOR
ROJA

W imieniu Instituto de Ciencias de la Construccion Eduardo Torroja

I-/ [nieczytelny podpis]

Angel Arteaga lIriarte
Dyrektor
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Aneks |. Testy odpornosci ogniowej

Plyty i $ciany betonowe. Zgodnie z normg ENV 13381:3-2004, w trakcie testu nie wykryto temperatur na
odsfonietych bokach, ktére przekraczatyby 50% s$redniej temperatury dla danego boku, w konsekwencji nie
stwierdzono utraty przyczepnosci produktu ochronnego.

Koncowy réwnowaznik grubosci betonu uzyskany na podstawie krzywych izotermicznych Eurokod 2 (ENV 1992-1-
2:1995. Projektowanie konstrukcji betonowych. Czes¢ 1-2 Zasady ogélne. Projektowanie konstrukcji ogniowych) dla
betonu z grudnia 1996 wynosi:

Czas (min)
308090 120 180 240
dpmin=10,61 mm
$rednia zastosowana grubos¢ e il 5 i 0 28
dpmax=20,18 mm
$rednia zastosowana grubosc 4 o EA S “ &
Wartosci rownowaznika grubosci betonu w mm
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Dp mm Dp max

Grubosé zabezpieczenia betonu (mm)

—— 30 —— 60 90 120
—»— |80 —e— 240

Ograniczenia zastosowania wynikéw uzyskanej oceny sg nastepujace:

o Wyniki sg wazne wylgcznie dla plyt i $cian betonowych o jednej powierzchni odstonietej na dziatanie ognia.
e Wyniki dotyczg betonu o gestosci w zakresie od 1908,25 kg/m?3 do 2662,25 kg/m?.
(Gestosci betonu poddanego testom to 2245 kg/m? 12315 kg/m3)
« Wyniki dotycza elementéw betonowych o wytrzymatosci rownej lub wyzszej niz dla elementow badanych.
e Wyniki dotycza plyt o grubosci rownej lub wigkszej niz 120 mm.
e Wyniki sg wazne dla zastosowania takiego systemu powloki i takiego szkieletu konstrukcji jak objete testami.

TR

s
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Stupy i belki betonowe. Koricowy réwnowaznik grubosci betonu uzyskany zgodnie z graficzng formg dokumentu
,FSGN455. Produkt ochrony ogniowej na belkach betonowych. Szczegdlowe warunki oceny odpowiednika grubosci
betonu” z lutego 2009 roku wynosi:

Czas (min)
30 60 90 120 180
Aimn®8,9 mm 13 26 27 26 -

$rednia zastosowana grubo$é

dpmax=18,5 mm
$rednia zastosowana grubo$¢ 43 48 a8 B4 60

Wartosci rownowaznika gruboéci betonu w mm

Réwnowaznik grubosci betonu

E

E 30 4

=

g 50 » 30

= ;
60

.'9 10

2 90

o

o 30 —— 120

2

[=)] - 180

X 20 i

E i

' -

‘g“ 10 + ooy

o

c

3 0

ho: dp oun (6.9 mm) dp max (18 5 mm)

Grubo$¢ zabezpieczenia betonu (mm)

Ograniczenia zastosowania wynikdw uzyskanej oceny sg nastepujace:

Wyniki sg wazne wylacznie dla belek i stupéw betonowych utozonych w pozycji poziomej i pionowej 0 wigcej niz
jednej odstonigtej powierzchni.

Wyniki dotycza betonu o gestosci w zakresie od 2025 kg/m? do 2740 kg/m®.

Wyniki dotyczg betonéw o naprezeniu rozrywajgcym rownym lub wyzszym niz w przypadkach testowanych.
50,0 N/mm2 po 28 dniach.

Wyniki dotycza belek o szerokosci przy podstawie rownej lub wigkszej niz 150 mm.
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Strop betonowy na szalunku traconym z blachy trapezowej. Minimalna grubo$¢ zaprawy VERMIPLASTER®
IMP75 L FIRE dla odpornoéci (REI). Temperatura krytyczna dla stropu betonowego na szalunku traconym z blachy
trapezowej 350°C.

catkowita grubosé stropu Minimalna grubo$¢ zastosowanej [zaprawy VERMIPLASTER] (mm)
betonowego na szalunku Klasyfikacja REI
traconym z blachy
tﬁazﬁgwﬂ REI 30 REI 60 REI 90 REI 120
10 11 15 19 24
11 11 15 19 24
12 11 15 19 24
13 11 15 19 24
14 11 15 19 24
15 11 15 19 24
16 11 15 19 24
17 11 15 19 24
18 11 15 19 24
19 11 15 19 24
20 11 15 19 24
21 11 15 19 24
22 11 15 19 24
23 11 15 19 24
24 1 15 19 24
25 11 15 19 24
26 11 15 19 24
27 11 15 19 24
28 11 15 19 24

W przypadku wymagania szczelnosci i izolacyjnosci ogniowej (w DWU dymoszczelno$¢) (El) nalezy zasiggnac
informacji od producenta.

Granice zastosowania osiggnietych wynikéw s3g nastepujgce:

e Wyniki testéw, w odniesieniu do wydajnosci systemu ochrony ogniowej zgodnie z niniejszg metodg, moga by¢
stosowane do plyt wykonanych z betonu/stali z blachg profilowana, ktore moga lecz nie musza zawierac Is_tglpwe
prety szkieletowe nadajgce odpornos¢ na obcigzenie. Z —< 0 3N\,

o Wyniki oceny znajdujg zastosowanie dla mieszanych ptyt wykonanych z betonu/stali nar
ognia w bezposredniej bliskosci stali oraz zgodnie z nastgpujacymi elementami:
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*  Grubos¢ blachy jest réwna lub wigksza niz 0,75 mm.
» Szerokos¢ zebra (Ip1), na ktérym zamocowano materiat ochronny nie moze wigksza niz 1,5 razy
szeroko$¢ badanej probki, tzn. Ip1 £ 135 mm.
= Wysokos¢ zebra (hz2) nie moze by¢ wieksza niz 1,5 razy wysokos¢ badanej prébki, tzn. Ip1 £ 135 mm, tzn.
h2 < 88.5 mm.

Odpowiednik gruboséci betonu dla danej grubosci systemu ochrony ogniowej znajduje zastosowanie w
odpowiadajacym ograniczonym czasie ekspozycji (zgodnie z dokumentem graficznym).
Wyniki oceny sa wazne wylacznie dla plyt wykonanych z betonu/stali z blachg profilowang z trapezoidalng
profilowang blacha.
Wyniki oceny mozna stosowac wytacznie dla ptyt wykonanych z betonu/stali, dla ktorych gestos¢ betonu zawiera
sie w przedziale 0,85 i 1,15 razy grubo$¢ badanego betonu, tzn. [2014 - 2726] kg/m?.
Wyniki oceny znajdujg zastosowanie dla elementow betonowych, dla ktorych wytrzymatos$¢ betonu jest rowna lub
wyzsza niz odporno$¢ betonu poddanego testom, tzn. 33.8 Mpa w ciggu 28 dni.
Wyniki oceny znajdujg zastosowanie dla wszystkich elementow betonowych, w ktérych beton zostat wykonany z
kruszywa krzemionkowego.
Wyniki oceny mozna stosowac¢ wytacznie dla ptyt wykonanych z betonu/stali, dla ktérych grubos¢ rzeczywista
plyty jest rowna lub wigksza niz w przypadku ptyty poddanej testom. (90,3 mm).
Wyniki oceny mozna stosowal wylgcznie dla systemow ochrony ogniowej, gdzie zastosowany system
mocowania odpowiada systemowi poddanemu testom.
Wyniki oceny mozna stosowac wytacznie dla $rodkow ochrony pojedynczej warstwy.
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Stalowe belki i stupy z 3 lub 4 odstonigtymi powierzchniami

[Tlumaczenia fraz wystepujacych w ponizszej tabeli: Section factor — Wskaznik masywnosci przekroju,
Minimum thickness (mm) of product to R-15 (mm) — Minimalna grubo$¢ (mm) produktu dla R15 (mm);
Critical temperature (°C) of the steel below — Temperatura krytyczna (°C) stali ponizej]

Minimum thickness (mm) of product to R-15 (mm)
Section factor -  —
(m") i Critical temperature (°C) of the steel below ]
350 400 450 500 550
80 6 6 Higmn g 6 6
70 6 6 6 6 6
80 6 6 6 6 6 !
90 6 6 6 6 6 '
100 6 6 6 6 6
110 6 6 6 6 6
120 6 6 6 6 6
130 6 6 6 6 6
140 [ 6 6 6 6
150 6 6 6 6 6
160 6 6 6 6 6
170 6 6 6 6 6
180 6 6 6 6 6
190 6 6 6 6 6
200 6 6 6 6 6
210 6 6 6 6 6
220 6 6 6 6 6
230 6 6 6 6 6
240 6 6 6 6 6
250 6 6 6 6 6
260 [ 6 6 [ 6
270 6 6 6 6 6
280 6 6 6 6 6
290 6 6 6 6 6
300 6 ] 6 6 6
310 6 6 6 6 6
320 6 6 6 6 ]
330 ! 6 6 & 6 6
340 7 7 6 6 6 |
350 g 8 6 6 6
360 9 8 6 8 6
370 10 8 [ 6 6
380 10 8 7 6 6
390 10 8 7 6 6
400 10 8 7 6 6
410 10 8 7 6 6
420 10 9 7 6 6
430 10 9 7 6 6
! 440 10 9 7 6 6
! 450 10 9 7 6 6
460 10 9 8 6 6
470 11 9 8 6 6
480 1 9 8 6 6
490 1 9 8 7 6
500 1 9 8 7 6
510 1 9 8 7 6
520 1 9 8 7 6
530 11 9 8 7 6
MRATEIRGSRT L . IR o] Bt | 10 8 7 B ]

ETA 11/0229 z dnia 09/06/2014 - Strona 13z 18



Stalowe belki i stupy z 3 lub 4 odstonigetymi powierzchniami

[Tlumaczenia fraz wystepujacych w ponizszej tabeli: Section factor — Wskaznik masywnosci przekroju;
Minimum thickness (mm) of product to R-15 (mm) — Minimalna grubo$¢ (mm) produktu dla R30 (mm);
Critical temperature (°C) of the steel below — Temperatura krytyczna (°C) stali ponizej]

Minimum thickness (mm) of product to R-30 (mm) |
Section factor . 1
m") Critical temperature (°C) of the steel below i
350 400 450 500 550
60 7 6 6 6 6
70 7 6 6 6 6
80 ihird B 6 6 [
90 7 7 6 6 [¢]
100 8 7 6 6 6 ‘
110 8 7 6 [ 6
120 8 7 7 6 6 1
130 8 8 7 6 6
140 9 8 7 6 8
150 9 8 7 6 6
160 9 8 7 7 6
170 9 8 T 7 ] |
- 180 9 8 8 7 6
190 9 9 8 7 6
200 10 9 a T 6
210 10 9 8 7 T
220 10 9 8 7 7 .
230 10 9 8 7 g
240 10 9 8 8 T
250 10 ] 8 8 7
260 10 9 a 8 7
270 10 9 9 8 14
280 10 9 9 8 i )
290 1 10 9 9 8 7
300 10 10 g 8 7
310 10 10 9 8 7
320 10 10 9 8 8
330 11 11 10 8 B
340 12 12 11 9 8
350 14 13 12 10 9
380 diiiid 13 12 11 9
370 14 13 12 1 9
380 14 13 12 1 10
390 15 13 12 11 10
400 15 13 12 11 10
410 15 14 12 11 10
420 15 14 12 1 10
430 15 14 13 1" 10
440 15 14 13 11 10
450 16 14 13 12 10 |
460 16 14 13 12 11
470 16 14 13 12 11
480 16 14 13 12 11
490 16 14 13 12 1"
500 16 14 13 12 11
510 16 14 13 12 "
520 16 14 13 12 1
530 16 15 13 12 1
540 16 15 14 12 iy MR

ETA 11/0229 z dnia 09/06/2014 - Strona 14 z 18



Stalowe belki i stupy z 3 lub 4 odstonietymi powierzchniami

[Tlumaczenia fraz wystepujacych w ponizszej tabeli: Section factor — Wskaznik masywnosci przekroju;
Minimum thickness (mm) of product to R-15 (mm) — Minimalna grubo$¢ (mm) produktu dla R60 (mm),
Critical temperature (°C) of the steel below — Temperatura krytyczna (°C) stali ponizej]

Section factor - Minimum thickness (mm) of product to R-60 (mm) ) 7\
(m™ , Critical temperature (°C) of the steelbelow |
350 400 450 500 550
60 11 10 9 8 7
70 12 10 9 8 8
80 12 1 10 9 9
80 13 12 1 10 9
100 14 12 1 10 10
110 14 13 12 1 10
120 15 13 12 1 11 {
130 15 14 13 12 1"
140 15 14 13 12 11
150 16 14 13 12 12
160 16 15 14 13 12
| 170 16 15 4 13 12
180 17 15 14 13 k]
190 17 16 15 14 13
200 17 16 15 14 13
210 17 16 15 14 13
220 17 16 15 14 14
230 18 16 15 14 14
240 18 17 16 L 14
250 18 17 16 15 14
260 18 17 16 15 14
270 18 17 16 15 14
280 18 17 16 15 14
290 18 17 16 16 15
300 19 18 17 16 15
310 19 18 17 16 15
320 18 18 17 16 15
330 21 19 17 16 15
340 23 21 19 17 16
350 25 23 21 19 18
360 25 23 21 20 18
3aro 25 23 22 20 18
380 25 24 22 20 19
390 26 24 22 20 19
400 26 24 22 21 19
410 26 24 22 21 19
420 26 24 22 21 19
430 26 24 23 21 19
440 26 24 23 21 20
450 26 25 23 22 20
460 26 25 : 23 22 20
470 27 25 24 22 20
480 27 25 24 22 20
490 : 27 25 24 22 21
500 | 27 25 24 22 21 |
510 27 25 24 22 21
520 21 25 24 23 21
530 27 26 24 23 21
80 27 AT el ¢ 23 0 LA
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Stalowe belki i stupy z 3 lub 4 odstonigtymi powierzchniami

[Tlumaczenia fraz wystepujacych w ponizszej tabeli: Section factor — Wskaznik masywnosci przekroju,
Minimum thickness (mm) of product to R-15 (mm) — Minimalna grubo$¢ (mm) produktu dla R90 (mm);
Critical temperature (°C) of the steel below — Temperatura krytyczna (°C) stali ponizej]

Minimum thickness (mm) of product to R-80 (mm)
Section factor |
(m") Critical temperature (°C) of the steel below
350 400 450 500 550 i
80 16 14 13 12 1
70 17 15 13 12 11
80 18 16 15 13 12
90 19 17 15 14 13
100 19 18 16 15 14
110 20 19 17 16 15
120 211 : 19 fiieg 16 15
130 21 20 18 17 16
140 22 20 19 18 18
150 23 21 20 18 17 |
160 23 21 20 19 18 '
170 | 23 22 20 19 18
180 24 22 21 20 18
190 24 23 21 20 18
200 24 23 22 20 19
210 25 23 22 21 19
220 25 24 22 : 21 20
230 25 24 23 21 20
240 26 24 23 22 20 i
250 26 24 23 22 21
260 26 25 23 22 21
270 - 26 25 24 23 21
280 26 25 24 23 22
290 27 25 24 23 22
300 27 26 24 23 22
310 27 26 25 24 22
320 o7l 2 25 24 23
330 | 28 27 26 25 23 ‘
340 30 29 27 26 24 \
350 32 31 29 28 26 |
160 32 31 29 28 27 |
370 33 31 30 28 27
380 33 31 30 28 27 |
390 ! 33 31 30 28 27
400 ; 33 31 30 29 27
410 13 32 30 20 27
420 33 32 30 29 28
430 33 32 30 29 28
440 a3 32 30 29 28
450 : 33 32 3 29 28
460 33 32 3 29 28
470 33 a2 3 30 28
480 33 32 3 30 28
490 33 32 31 30 28
500 33 32 ) 30 28
510 34 32 31 30 20
520 34 32 3 30 29
530 34 32 3 30 29
L 540 34 i i Jisaag 30 29
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Stalowe belki i stupy z 3 lub 4 odstonigtymi powierzchniami

[Tlumaczenia fraz wystepujacych w ponizszej tabeli: Section factor — Wskaznik masywnosci przekroju;
Minimum thickness (mm) of product to R-15 (mm) — Minimalna grubo$¢ (mm) produktu dla R120 (mm);
Critical temperature (°C) of the steel below — Temperatura krytyczna (°C) stali ponizej]

T St st ;_______ H—_ Minimum thickness (mm) of product to R-120 (mm) 11
| (m™ — ____Critical temperature (°C) of the steel below —
| 350 400 450 500 . 550
80 21 19 17 15 14 4
. 70 22 19 18 16 15 wj
| 80 23 21 19 18 18 !
‘ 90 24 22 20 19 17

100 25 23 21 20 18

110 26 23 22 21 19

120 27 24 i 23 i 22 20

130 28 25 24 23 21

140 29 26 25 23 22

150 29 27 26 24 23

160 a0 27 26 25 23 |

170 30 28 27 25 24

180 31 29 W 28 i 26 25

190 31 29 28 27 25 |

200 0 324 < ' 27 26 1

210 i 34 30 29 28 26 |

220 36 k1] 29 28 27

230 | . 31 30 28 27

240 . 31 30 29 28

250 . 32 3 29 28

260 . 32 3 30 28

270 . 34 3 30 29

280 . 36 32 30 29

290 . . 32 3 29

300 . . k) 3 30

310 . . 33 3N 30

320 . . a5 31 30

30 . . 5 32 3

340 . . 35 33 kY]

350 . . 35 34 13

360 . . 36 34 Kk

370 . . . 34 33

380 . ; ; . 34 KX

390 . . . 35 Kk |

400 Wi ‘ : : % LR ol 5

410 . . . 35 33

420 . . . 35 34

430 . . . 35 34 |

440 ] g . 35 34 {

450 ’ . . 35 34

460 . . . 36 34 s

470 . ; ‘ . 34

480 . : L

430 . . ' ¥ Ko

500 . . . ; 24

510 . . . . 35

520 . . . . 35

530 . . ' ’ 35

540 . . : . . 35
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Wyniki wyliczen w ramach ktérych produkt moze by¢ uzywany to:

e Wspoiczynnik masywnosci przekroju pomiedzy 60 m-' i 540 m™
e Grubo$é ochronna oceniona na pomiedzy 6 mm i 36 mm
e Temperatura krytyczna 550°C.

W ten sposob wyniki wyliczen znajdujg zastosowanie wytgcznie dla:
¢ Profile o przekroju ,I" oraz ,H"
o Profile réznego innego typu przekroju winny zosta¢ poddane wyraznej ocenie zgodnie ze wskazaniami
okreslonymi w ANEKSIE B do ENV 13381-4:2005.
o Pozostate klasy stali zgodnie z EN 10025 oraz EN 10113
e Kolumny i belki z 3 lub 4 odstonigtymi powierzchniami

- e ---Koniec tlumaczenia --
Ttumaczenie sporzadzono z dokumentu w jezyku angielskim. W nawiasach kwadratowych
umieszczono opisy i uwagi ttumacza. Ja, nizej podpisany, Krzysztof Brzozowski, ttumacz
przysiegly jezyka angielskiego wpisany na liste ttumaczy przysiegtych prowadzong przez Ministra
Sprawiedliwosci pod numerem TP/624/07, potwierdzam zgodnos¢ powyzszego ttumaczenia z
okazanym mi dokumentem w jezyku angielskim.

Nr rep. 977/2016 Opole, 03/11/2016 r.
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