Knauf KZW 700

Klej zbrojony z wtdknem

Opis produktu

Knauf Klej zbrojony z wiéknem jest starannie
dobrang mieszaning cementu, wypetiaczy
mineralnych, modyfikatoréw oraz specjalnie
dobranych wiokien zbrojacych do klejenia i
szpachlowania catych powierzchni piyt
dociepleniowych ze styropianu oraz wetny
mineralnej. Klej wzmocniony specjalnym
widknem jest wysoce odporny na uszkodzenia
mechaniczne.

Po dodaniu wody uzyskujemy przyczepna,
elastyczng, wodo- i mrozoodprong zaprawe.
Receptura przystosowana do naktadania
maszynowego i recznego.

Opakowanie:
worek 25 kg

Zakres zastosowania

Wysoko warto$ciowa, zawierajgca cement
zaprawa, jako$ciowo kontrolowana, odporna na
mréz i wode. Zalecana do mocowania
termoizolacyjnych ptyt z wetny mineralnej o
zaburzonym uktadzie wiokien jak i prostopadtym
do powierzchni mocowania ( potocznie
nazywana wetng lamelowg) Do wykonania
warstwy szpachlowej zbrojonej siatka z widkna
szklanego na ptytach styropianowych oraz z
wetny mineralnej.

Systemy ocieplen zewnetrznych

Wiasciwosci

m elastyczny,

m wysoka przyczepnos¢,

m paroprzepuszczalny,

m wydajny,

m mrozoodporny,

m wodoodporny,

m odporny na uszkodzenia mechaniczne,
m zawiera wiokna polipropylenowe.
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Sposdb wykonania
Przygotowanie podioza

Klejenie ptyt z wetny mineralnej

Knauf Klej zbrojony z wiéknem ma bardzo
dobrg przyczepno$¢ do noénych, zwartych,
suchych i czystych, wolnych od substanc;ji
zmniejszajacych przyczepnos¢ (takich jak:
tluszcze, bitumy, pyty) powierzchni muréw,
tynkéw i betondw. Nalezy sprawdzi¢
przyczepnosc¢ istniejacych tynkéw i powtok
malarskich. Tynki wykazujace staba
przyczepno$¢ do podtoza nalezy usuna¢. Ubytki
i nieréwnosci podtoza trzeba uzupemi¢ Knauf
M1 Repair Masg naprawczo-wyréwnujacg 3-50
mm lub pokry¢ Knauf Cover Lekkim tynkiem
cementowo-wapiennym. Zanieczyszczenia,
resztki substancji antyadhezyjnych,
paroszczelne powtoki malarskie i powtoki o
niskiej przyczepnosci do podfoza nalezy usunac
catkowicie np. za pomoca myjek cisnieniowych.
Stare, nie otynkowane mury, odpowiednio
mocne tynki oraz paroprzepuszczalne powtoki
malarskie nalezy oczysci¢ z kurzu, a potem
umy¢ woda pod ci$nieniem i pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia.

Wykonywanie warstwy zbrojonej
Powierzchnie plyt przeszlifowane odpowiednimi
narzedziami, zamocowane dodatkowo
tacznikami mechanicznymi nalezy oczysci¢ z
luznych pozostatosci ptyt.

Zarabianie zaprawy

Recznie

Opakowanie 25 kg Knauf kleju zbrojonego z
widknem rozmiesza¢ w okoto 6,5-7,0 | czystej
wody az do uzyskania jednolitej masy. Po ok. 5
minut wymiesza¢ ponownie. Konsystencje
zaprawy regulowa¢ woda lub proszkiem.
Zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciagu 2 godzin.
Maszynowe Knauf Klej zbrojony z wtéknem
nakfada¢ za pomocg agregatu tynkarskiego np.
PFT G 5.

Nanoszenie zaprawy

Klejenie ptyt z wetny mineralnej recznie
Powierzchnig ptyt mocno przeszpachlowaé
cienkg warstwg Knauf Kleju zbrojonego z
widoknem za pomocg gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. Nastepnie nanies¢ na piyty po
obwodzie pasek o szerokosci ok. 3-5 ¢cm a na
$rodku kilka plackéw o $rednicy 8-12 cm,
prawidtowo naniesiona zaprawa po docinigciu
powinna pokrywa¢ minimum 40% powierzchni
ptyty. Zachowa¢ mijankowy uktad stykow
pionowych. W przypadku réwnych,
otynkowanych powierzchni klej mozna nanosi¢
po wstepnym przeszpachlowaniu na catg
powierzchnie za pomocg pacy zebatej o
odpowiednich zebach kwadratowych lub
potokragtych.

Szpachlowanie ptyt styropianowych i z
welny mineralnej

Po zakotkowaniu, natozy¢ warstwe 2/3
koricowe] grubosci, rozprowadzajac pacq
zebatg. W przypadku szpachlowania ptyt z
welny mineralnej wcze$niej nalezy
przeszpachlowaé¢ na gtadko powierzchnie piyty
a nastepnie natozy¢ warstwe i przeczesaé pacq
zebatg. Zatopi¢ siatke zbrojaca tak, aby nie byta
widoczna, a nastepnie natozy¢ pozostata 1/3
grubo$¢ warstwy rozprowadzajac gtadka paca.
Catkowita grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢
3-4 mm.

Podtoza o duzej nasigkliwo$ci, np. mury z
bloczkéw gazobetonowych czy silikatowych,
nalezy zagruntowa¢ srodkiem gruntujacym
Knauf Uniwersalgrund i pozostawi¢ do
wyschniecia.

Wykonywanie warstwy zbrojonej
Powierzchnie plyt przeszlifowane odpowiednimi
narzedziami, zamocowane dodatkowo
tacznikami mechanicznymi nalezy oczysci¢ z
luznych pozostatosci ptyt.

Zarabianie zaprawy

Recznie

Opakowanie 25 kg Knauf kleju zbrojonego z
widknem rozmiesza¢ w okoto 6,5-7,0 | czystej
wody az do uzyskania jednolitej masy. Po ok. 5
minut wymiesza¢ ponownie. Konsystencje
zaprawy regulowa¢ woda lub proszkiem.
Zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciggu 2 godzin.

Maszynowe
Knauf Klej zbrojony z wtéknem naktada¢ za
pomoca agregatu tynkarskiego np. PFT G 5.

Nanoszenie zaprawy

Klejenie ptyt z wetny mineralnej recznie
Powierzchnig ptyt mocno przeszpachlowac
cienkg warstwg Knauf Kleju zbrojonego z
wioknem za pomocg gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. Nastepnie nanie$¢ na ptyty po
obwodzie pasek o szerokosci ok. 3-5 cm a na
srodku kilka plackéw o $rednicy 8-12 cm,
prawidtowo naniesiona zaprawa po doci$nigciu
powinna pokrywa¢ minimum 40% powierzchni
ptyty. Zachowa¢ mijankowy uktad stykéw
pionowych. W przypadku réwnych,
otynkowanych powierzchni klej mozna nanosi¢
po wstepnym przeszpachlowaniu na caty
powierzchnie za pomocg pacy zebatej o
odpowiednich zebach kwadratowych lub
potokragtych.

knaug

Klejenie plyt z wetny mineralnej maszynowo
Powierzchnig ptyt mocno przeszpachlowac
cienka warstwg Knauf Kleju zbrojonego z
wioknem za pomocg gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. Nanie$¢ Knauf Klej zbrojony z
witoknem za pomocg agregatu tynkarskiego np.
PFT G 5 na spodnig strong plyty po obwodzie
pasek o szerokosci ok. 5 cm oraz uko$nie
nanie$¢ paski kleju o szerokosci ok.5 cm,
prawidtowo naniesiona zaprawa po doci$nigciu
powinna pokrywa¢ minimum 40% powierzchni
piyty.

Nanoszenie zaprawy

Klejenie ptyt z wetny mineralnej recznie
Powierzchnie ptyt mocno przeszpachlowaé
cienkg warstwg Knauf Kleju zbrojonego z
wioknem za pomocg gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. Nastepnie nanie$¢ na piyty po
obwodzie pasek o szeroko$ci ok. 3-5 cm a na
Srodku kilka plackéw o Srednicy 8-12 cm,
prawidiowo naniesiona zaprawa po doci$nigciu
powinna pokrywa¢ minimum 40% powierzchni
ptyty. Zachowa¢ mijankowy uktad stykow
pionowych. W przypadku réwnych,
otynkowanych powierzchni klej mozna nanosi¢
po wstepnym przeszpachlowaniu na catg
powierzchni¢ za pomocg pacy zebatej o
odpowiednich zebach kwadratowych lub
potokragtych.

Klejenie plyt z wetny mineralnej maszynowo
Powierzchnig ptyt mocno przeszpachlowac
cienka warstwg Knauf Kleju zbrojonego z
wioknem za pomocg gtadkiej pacy ze stali
nierdzewnej. Nanie$¢ Knauf Klej zbrojony z
witoknem za pomocg agregatu tynkarskiego np.
PFT G 5 na spodnig strong plyty po obwodzie
pasek o szerokosci ok. 5 cm oraz uko$nie
nanie$¢ paski kleju o szerokosci ok.5 cm,
prawidtowo naniesiona zaprawa po doci$nigciu
powinna pokrywa¢ minimum 40% powierzchni
piyty.

Szpachlowanie ptyt styropianowych i z
wetny mineralnej

Po zakotkowaniu, natozy¢ warstwe 2/3
koncowej grubosci, rozprowadzajac pacq
zebata. W przypadku szpachlowania ptyt z
wetny mineralnej wczes$niej nalezy
przeszpachlowaé¢ na gtadko powierzchnie piyty
a nastepnie natozy¢ warstwe i przeczesaé pacq,
zebatq. Zatopi¢ siatke zbrojaca tak, aby nie byta
widoczna, a nastepnie natozy¢ pozostatg 1/3
grubo$¢ warstwy rozprowadzajac gtadka paca.
Catkowita grubo$¢ warstwy powinna wynosic¢
3-4 mm.
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Dodatkowe informacje

Wytyczne

m prace nalezy wykonywa¢ w suchych
warunkach, przy temperaturze powietrza i
podtoza od +5°C do +25°C,

m narzedzia pracy po uzyciu natychmiast umy¢
woda,

m nie dopuszczac do dostania sie zaprawy na
obrzeza ptyty, co prowadzi do powstania
mostkéw termicznych,

m po catkowitym wyschnieciu zaprawy plyte
nalezy przymocowac¢ kotkami (4 szt./m2 do 20
m wysokosci pow. 20 m 8 szt./m2),

m przy narozach budynku nalezy zwigkszy¢
ilos¢ kotkow do 8 szt./m2 bez wzgledu na
wysokos¢,

m chroni¢ przed bezpo$rednim
nastonecznieniem oraz oddziatywaniem
opadéw atmosferycznych,

m gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ po
catkowitym wyschnieciu Knauf Kleju zbrojonego
wioknem.

Dane techniczne
Temperatura stosowania
Czas obrobki
Gruntowanie
Grubos¢ warstwy
Klasa reakcji na ogien
Przyczepno$¢
Absorpcja wody
Wspdtczynnik przepuszczalnosci pary wodnej
Wspotczynnik przewodzenia ciepta

Wspotczynnik przewodzenia ciepta

Zuzycie | wydajnos¢

Zuzycie

Forma dostawy

Klej zbrojony z wiknem KZW 700 25kg (48)

Uwagi

Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury
+23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 60%.
W innych warunkach nalezy uwzgledni¢
szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu.
Knauf Klej zbrojony z wtéknem ma wiasciwosci
draznigce, a zawartos¢ cementu powoduje, ze
po wymieszaniu z wodg wyréb ma odczyn
alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy chroni¢
skore i oczy. W przypadku kontaktu materiatu z
oczami, ptuka¢ je obficie wodg i zasiggnaé
porady lekarza. Wyrob przechowywaé w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Zawarto$¢
chromu VI w uwodnionej formie - ponizej 2 ppm
w przeliczeniu na 0going suchg mase produktu
w okresie waznosci wyrobu.

od +5 do +25 (°C)
ok. 2 (godz.)
po ok. 2 dniach

4kg/m?

4-5 (mm)
A1 EN 998-1
20,08 (\/mm2) EN 998-1
W0 EN 998-1
<25 EN 998-1
<0,82 dla P=50% (W/m*K) EN998-1
<0,89 dla P=90% (W/m*K) EN998-1
Nr artykutu
544427

Wskazowki bezpieczenstwa i usuwania odpadow

knaug

Zalecenia

Petne wiasciwosci i gwarancje systemu Knauf
Thermo uzyskuje sig stosujac sktadniki systemu
i zgodnie z opisami technicznymi. Niniejsza
karta techniczna okre$la zakres stosowania
materiatu i zalecany sposéb prowadzenia robdt,
ale nie moze zastgpi¢ zawodowego
przygotowania wykonawcy. Oprécz podanych
zalecen prace nalezy wykonywa¢ zgodnie ze
sztukg budowlang i zasadami BHP. Producent
gwarantuje jako$¢ wyrobu, natomiast nie ma
wplywu na warunki i sposéb jego uzycia. W
przypadku watpliwoéci nalezy wykona¢ witasne
préby stosowania. Wraz z ukazaniem sig
niniejszej karty technicznej tracq wazno$¢ karty
wczesniejsze. Wyrdb posiada atest higieniczny
oraz aprobate techniczna.

Przechowywanie

Do 12 miesiecy od daty produkcji, przy
sktadowaniu na paletach, w suchych warunkach
i w oryginalnych, nie uszkodzonych

opakowaniach.

Niniejsza karta techniczna okre$la zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia robot, ale nie moze zastapi¢ zawodowego przygotowania wykonawcy.
Oprécz podanych zalecen prace nalezy wykonywac¢ zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami BHP. Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, natomiast nie ma wpywu na
warunki i sposéb jego uzycia. W przypadku watpliwosci nalezy wykona¢ wtasne proby stosowania. Wraz z ukazaniem sig niniejszej karty technicznej tracq wazno$¢

karty wczes$niejsze.
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Systemy ocieplen zewnetrznych

Knauf Sp. z 0.0
Dziat techniczny

Knauf Sp. z 0.0. ul. Swiatowa 25, 02-229 Warszawa k”ﬂ "f

" Tel.: +48 22 369 5199
* Fax: +48 22 369 5157

* www.knauf.pl

Zmiany techniczne zastrzezone. Zawsze obowiazuje aktualne wydanie. Nasza gwarancja dotyczy tylko i wytacznie wysokiej jakosci naszych produktéw. Informacje dotyczace
zuzycia, iloci i wykonania stanowig wartosci szacunkowe wynikajace z do$wiadczenia. W przypadku odmiennych warunkéw lokalnych nalezy je do nich dostosowac. Zawarte
informacje odpowiadaja naszej aktualnej wiedzy technicznej. Nie zawarto catosci ogolnie przyjmowanych zasad sztuki budowlanej, przepiséw techniczno-budowlanych,
zwigzanych norm i wytycznych, ktére obok zasad montazowych musza by¢ przestrzegane przez wykonawca,

Wszelkie prawa zastrzezone. Zmiany, dodruk, oraz dalsze przekazywanie kopii, réwniez fragmentow, w postaci drukowanej lub elektronicznej, wymaga wyraznej zgody Knauf Sp.
20.0., ul.Swiatowa 25, 02-229 Warszawa

Osiagniacie konstrukcyjnych i fizycznych wiasciwosci systeméw Knauf jest mozliwe, gdy zapewnimy wytaczne stosowanie sktadnikéw systemowych Knauf lub zalecanych przez
Knauf.




