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KLEJE « GIPSY « TYNKI

STYRLEP 220

Zaprawa klejaco-zbrojaca do styropianu

Parametry:

Zaprawa do wykonywania warstwy zbrojonej siatkg z wtékna szklanego na styropianie oraz do przykle-
jania styropianu.

Wchodzi w sktad systemoéw ocieplen TURBO, TURBO-S, TURBO-SA, TURBO-SO, TURBO-SISI,
TURBO-SO PROTECT, TURBO-MAX PROTECT, TURBO ECO PROTECT marki KREISEL

Cechy produktu:

Wodoodporna
Mrozoodporna
Wysoka przyczepnos¢
Zawiera mikrowtokna
Hydrofobowa

tatwa w obrébce

Skiad:

Cement portlandzki
Polimery

Mikrowtdkna
Wypetniacze mineralne

Sposdb uzycia:

¢

Dodatki uszlachetniajgce
P
12 Mon. ®

ol 2 WL €2

Warunki wykonywania
prac:

Stosowac w temperaturach od+5°C do +25°C, temperatury te dotyczg powietrza, podtoza i produktu.
Do przyklejania styropianu przystgpi¢ po okresie osiadania, skurczu i schniecia podtozy. Do wykonywa-
nia warstwy zbrojonej po minimum 3 dniach od przyklejenia styropianu.

Przygotowanie podtoza:

Podtoza musza by¢ oczyszczone i odpowiednio przygotowane.
W przypadku wykonywania warstwy zbrojonej na styropianie narazonym na dtugotrwate dziatanie pro-
mieniowania stonecznego zeszlifowac utleniong warstwe.

Rodzaje podtoza:

Cegly i pustaki ceramiczne: Zagruntowa¢ GRUNTOLITEM-W 301 lub EXPERT 6

Betony, zelbety: W zaleznosci od chtonnosci zagruntowaé GRUNTOLITEM-W 301 lub GRUNTOBE-
TEM 310.

Elementy z betonu komérkowego: zagruntowa¢ dwukrotnie GRUNTOLITEM -W 301

Bloczki silikatowe: Zagruntowaé GRUNTOLITEM-W 301

Plyty styropianowe: Stosowaé bezposrednio

Przygotowanie produktu:

Suchg mieszanke zarobi¢ z wodg w proporcji 6,31 na 25kg zaprawy. Wsypywacé stopniowo do pojem-
nika z woda, mieszajgc za pomoca wolnoobrotowego mieszadta, az do uzyskania jednorodnej, pozba-
wionej grudek masy. Odstawi¢ na czas dojrzewania wynoszacy 5 minut i ponownie dokfadnie wymie-
szac.

W razie potrzeby, zaleznie od warunkéw skorygowac delikatnie ilos¢ dodawanej wody.

Stwardniatej zaprawy nie miesza¢ z woda, ani ze Swiezym materiatem.

Sposob uzycia:
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Wykonywanie warstwy zbrojonej: zaprawe natozy¢ na powierzchnie ptyty styropianowej, przeciggngé
paca zebata, przytozy¢ pas siatki zbrojgcej i rowno zaszpachlowaé do catkowitego jej pokrycia. Pasy
siatki zbrojgcej powinny by¢ uktadane z zaktadem ok. 10cm. Warstwa zbrojona pojedynczg siatkg po-
winna mi¢ grubo$¢ 3-5mm.

Zaprawe natozy¢ rownomiernie na ptyte przy pomocy pacy zebatej (metoda ptaszczyznowa) lub tez na-
nies¢ pasmo zaprawy (pryzme) wzdtuz krawedzi oraz 3-6 plackéw (metoda pasmowo-punktowa).
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Plyte z zaprawg przyklei¢ do podtoza i zlicowac¢ z sgsiednimi ptytami.

Uwagi wykonawcze: W czasie prac i wysychania chroni¢ przed mrozem, opadami, zbyt szybkim wysychaniem. Zaleca sie
stosowanie oston.
Dalsze prace mozna rozpoczgc minimum po 3 dniach od wykonania warstwy zbrojonej lub przyklejenia
ptyt styropianowych
Plyty izolacyjne wymagajg dodatkowego mocowania odpowiednimi kotkami.

Przechowywanie: Maksymalnie 12 miesiecy
W miejscach suchych i w nieuszkodzonym opakowaniu.

Parametry techniczne

Zuzycie ok. 4-5 kg/m?

Przyczepnos¢ do betonu 20,3 MPa

Przyczepnos¢ do

. = 0,08 MPa
styropianu

Czas przydatnosci do

.. . . 2 godziny (w temperaturze +20°C)
uzycia po wymieszaniu

Uziarnienie <0,5mm

Wskazéwki ogélne: Ta karta zastepuje wszystkie poprzednie wersje.
Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej reprezentuje naszg aktualng wiedze i praktyczne do-
Swiadczenie. Sg to jedynie ogdlne informacje i nie stanowig o odpowiedzialnosci producenta za wyko-
nawstwo i sposob uzytkowania. Mogg bowiem wystepowac réznice i specyficzne warunki sposobu wy-
konania.
Produkt nalezy stosowa¢ zgodnie z wymagang wiedzg techniczng, oraz zasadami BHP.
Nalezy unika¢ kontaktu ze skorg oraz chroni¢ oczy. W przypadku kontaktu z oczami, przemyc¢ je obficie
czystg wodg i zasiegnac¢ porady lekarza. Zaleca sie uzywanie rekawic, okularow i odziezy ochronnej.
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