MADEI

Iniekcyjna zywica
epoksydowa o wysokim
stopniu ptynnosci

ZAKRES STOSOWANIA

¢ Monolityczne naprawy konstrukcji wykazujgcych
pekniecia i pustki powstate w wyniku przecigzen,
uderzen lub wstrzaséw sejsmicznych.

¢ Klejenie i wzmacnianie konstrukcji metoda iniekcji
niskocisnieniowe;.

Przykiady zastosowania
e Naprawa konstrukcyjna belek, stupéw i spekanych
posadzek technika iniekcji niskocignieniowe;.

e \Wzmacnianie belek i posadzek za pomocg doklejania
ptyt na markach metoda iniekcji w przypadku
elementéw wzmacniajgcych, ktorych ksztatt
uniemozliwia zastosowanie klejow Adesilex PG1
lub Adesilex PG2.

e Uszczelnianie i naprawa rys i peknie¢ w wannach,
zbiornikach lub kanatach.

¢ Naprawa poprzez iniekcje sklejajgcg elementow
fasadowych, okfadzin oraz luzno przymocowanych
elementéw architektonicznych.

e |niekcja zabezpieczajgca kanaty kabli sprezajgcych.

® \Wzmocnienie konstrukcyjne oraz naprawa
publicznych i przemystowych drog, w ktérych
pojawity sie pekniecia.

e Uszczelnianie peknie¢ w podktadach cementowych.

e \WWzmacnianie i naprawa metodg iniekcji elementow
z betonu, ktére zostaly zniszczone w wyniku
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wystgpienia wstrzgséw sejsmicznych, osiadania
budynku lub uderzen.

WELASCIWOSCI TECHNICZNE

Epojet jest dwuskfadnikowym, nie zawierajgcym
rozpuszczalnikow klejem epoksydowym. Oba skfadniki,
ktére sg dostarczane w odpowiednich proporcjach
(sktadnik A - zywica i sktadnik B - utwardzacz), nalezy
ze sobg wymieszac przed zastosowaniem.

Po wymieszaniu, Epojet osigga wysoka ciektos¢ i niskg
lepkos$¢, odpowiednig do przeprowadzenia iniekcji.

Epojet polimeryzuje nieodwracalnie i bez skurczu,
a po utwardzeniu staje sie wodoszczelny.

Epojet posiada doskonate wtasciwo$ci izolacyjne

oraz wysoka wytrzymato$¢ mechaniczng, a ponadto
charakteryzuje sie doskonatg przyczepnoscia do betonu
i stali.

ZALECENIA
¢ Nie stosowac Epojet w temperaturze ponizej +5°C.

¢ Nie nanosi¢ Epojet na mokre powierzchnie.

¢ Nie stosowa¢ Epojet na stabych, kruchych,
zapylonych powierzchniach.

¢ Nie stosowac¢ Epojet w celu wypetiania ztaczy
dylatacyjnych.

WYTYCZNE STOSOWANIA
Przygotowanie podioza
Przed wykonywaniem iniekcji, za pomocg zywicy Epojet,
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Mieszanie Epojet

!
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Mocowanie pakerow
iniekcyjnych z
zastosowaniem
Adesilex PG1

Iniekcja preparatu
Epojet w zarysowanym
pilastrze
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nalezy zadbac o to, by powierzchnia betonu
byta czysta i nosna.

Nalezy usung¢ luzno zwigzane czesci, kurz,
mleczko cementowe i powtoki malarskie

za pomocg piaskowania lub szczotkowania.
Powierzchnie betonowe nasgczone olejem
lub tluszczem catkowicie usungg.

Mocowanie zbrojenia i iniekcja

Ze stalowego elementu wzmacniajacego
usuna¢ slady rdzy lub ttuszczu, stosujac
piaskowanie (stopien czystosci stali SA 21/,)
lub ewentualnie szlifujgc; jesli istnieje
potrzeba, odttusci¢ metal za pomoca
rozpuszczalnika.

Po wykonaniu powyzszych czynnosci,
stalowg ptyte przymocowaé do elementu
betonowego za pomocg $rub rozporowych,

a nastepnie osadzi¢ pakery iniekcyjne stosujgc
klej Adesilex PG1 lub Adesilex PG2.

Wypelnianie rys metoda iniekcji
Wywierci¢ serie otworéw o $rednicy 8-9 mm,
po obu stronach rysy tak, by otwory byty
umiejscowione naprzemiennie, pod katem 45°.

W celu usuniecia pytu nagromadzonego
podczas wiercenia, rysy doktadnie
przedmuchac sprezonym powietrzem.

W otworach umiesci¢ odpowiednie pakery
iniekcyjne i ewentualnie uszczelni¢ stosujgc
Adesilex PG1 lub Adesilex PG2.

Jesli nie mozna wywierci¢ otworéw z powodu
braku miejsca oraz rozprzestrzenienia sie
peknie¢ na duzej powierzchni, zastosowac
pakery z ptaska koncéwka (pakery naklejane),
ktére powinny zosta¢ umieszczone ponad
samymi peknieciami i przymocowane do
elementéw betonowych za pomoca $rub
rozporowych lub klejami Adesilex PG1 lub
Adesilex PG2.

Po utwardzeniu Adesilex PG1 lub
Adesilex PG2 (co najmniej 12 godzin),
w celu kontroli droznosci pakerow i rys,
nalezy zastosowaé przedmuchiwanie
sprezonym powietrzem.

Przygotowanie produktu

Wymieszac¢ oba sktadniki Epojet. Sktadnik B
do sktadnika A i mieszac¢ recznie za pomoca
szpachli (dotyczy mniejszych opakowan) lub
za pomocg mieszadta wolnoobrotowego
(dotyczy wiekszych ilosci), az do osiggnigcia
petnej jednorodnosci, unikajac
napowietrzenia mieszanki. Unikaé
wykorzystania jedynie czesci zawartosci
opakowan, aby tym samym zapobiec btedom
zwigzanym z niewtasciwym dozowaniem,
ktére mogtoby przyczynic sie do
nieodpowiedniego lub niepetnego
utwardzenia Epojet. W przypadku, gdy
zachodzi koniecznos$¢ uzycia jedynie czesci
opakowania, przy dozowaniu zastosowaé
precyzyjng wage elektroniczna.

Aplikacja produktu

Iniekcje preparatem Epojet wykonywaé
natychmiast po wymieszaniu sktadnikéw,
stosujgc odpowiednig pompe, zaczynajac

od pakera znajdujgcego sie najnizej, az do
pojawienia sie zywicy w kolejnym, potozonym
wyzej pakerze. Zamkna¢ kalamitke pakera,

a nastepnie przetozy¢ waz iniekcyjny

do usytuowanego wyzej pakera. Prace
prowadzi¢ az do osiagniecia petnego
uszczelnienia pekniecia.

W przypadku wystapienia peknie¢
poziomych uszczelnianie ich powinno by¢
przeprowadzone za pomocg zywicy Epojet,
wlewajac jg bezposrednio w ryse.

Epojet nalezy zuzy¢ w ciggu 40 minut od
momentu przygotowania, przy temperaturze
+23°C.

Unikac¢ stosowania Epojet, gdy temperatura
na zewnatrz oraz temperatura podtoza jest
nizsza niz +5°C.

SRODKI OSTROZNOSCI

1 BEZPIECZENSTWA

Epojet moze powodowaé podraznienie skory.
Zaleca sie uzywanie rekawic i okularow
ochronnych podczas przygotowywania

i aplikacji produktu. Gdy produkt stosowany
jest w pomieszczeniach zamknietych i stabo
wietrzonych, zadba¢ o odpowiednig
wentylacje. Gdy dojdzie do kontaktu

z oczami, przemy¢ je duzg iloscig wody

i skonsultowac sie z lekarzem.

Czyszczenie

Narzedzia uzywane do przygotowania

i iniekcji Epojet oczysci¢ natychmiast

po zastosowaniu za pomocg rozpuszczalnika
(alkoholu etylowego, toluolu itp.), zanim
nastgpi utwardzenie produktu.

ZUZYCIE
Uszczelnianie pekniec:
1,1 kg/dm? przestrzeni do wypetnienia.

Klejenie beton - stal:
1,1 kg/m2 na 1 mm grubosci.

OPAKOWANIA

Zestawy:

- 2,5 kg (puszka 2 kg + butelka 0,5 kg);
-4 kg (puszka 3,2 kg + butelka 0,8 kg).

PRZECHOWYWANIE

Produkt powinien by¢ przechowywany

w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
gdzie temperatura nie jest nizsza niz +5°C.

SRODKI OSTROZNOSCI

1 BEZPIECZENSTWA

Epojet sktadnik A jest draznigcy przy
bezposrednim kontakcie z oczami i skora.
Sktadnik B zawiera silnie zrgce i szkodliwe
substancje. Po ciggtym i dtugotrwatym
kontakcie, moze podrazniaé.

Nalezy unika¢ wszelkiego kontaktu ze skoérg
i oczami. W przypadku kontaktu ze skora,
przemy¢ ja duzg iloscig wody z mydtem

i jesli wystgpig jakie$s oznaki uczulenia
skonsultowac sie z lekarzem. Zaleca sie
uzywanie rekawic i okularéw ochronnych
podczas przygotowywania i aplikacji
produktu. Gdy produkt stosowany jest

w pomieszczeniach zamknietych, o stabym
obiegu swiezego powietrza, nalezy zadbac



DANE TECHNICZNE (wartosci typowe)

WELASCIWOSCI PRODUKTU

sktadnik A skitadnik B
Konsystencja: ptyn ptyn
Kolor: 26tty przezroczysty 26tty przezroczysty
Gestos¢ objetosciowa (g/cm3): 1,15 1,12
Lepkosé Brookfield’a (mPa.s): 500 320
(wirnik nr 2 - 20 (wirnik nr 2 - 20
obrotéw na minute) obrotéw na minute)
Przechowywanie: 24 miesigce w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach, w temperaturze pomiedzy +5°C
a+30°C
Szkodliwo$é wg normy 1999/45/EC: draznigcy, 2racy,
niebezpieczny niebezpieczny
dla Srodowiska dla Srodowiska

Przed zastosowaniem zapoznac sie z paragrafem
“Srodki ostroznosci i bezpieczenstwa” oraz
informacjami na opakowaniu i w karcie charakterystyki
substancji niebezpiecznej

Kod celny: 3907 30 00

PARAMETRY UZYTKOWE MIESZANKI (w temp. + 23°C i wilgotnosci wzglednej 50%)

Proporcje mieszania: sktadnik A : sktadnik B=4 : 1
Konsystencja mieszanki: rzadka ciecz

Gestos¢ objetosciowa mieszanki (kg/m3): 1100

Lepkosé Brookfield’a (mPa.s): 380

(wirnik nr 2 - 5 obrotéw na minute)

Czas przerabiania:
- przy +23°C: 4 godziny
- przy +30°C: 3 godziny

Czas wigzania:

- przy +23°C: 40 minut

- przy +30°C: 20 minut

Zakres temperatury stosowania: od +5°C do +30°C
Czas wymagany do catkowitego stwardnienia: 7 dni

WLASCIWOSCI KONCOWE

Przyczepnos¢ do betonu (N/mm?): > 3 (pekniecie podtoza)
Przyczepnos¢é do metalu (N/mm?): 15

Wytrzymatos¢ na rozcigganie (N/mm?): 50

Wytrzymatos¢ na sciskanie (N/mm?2): 100

Modut sprezystosci przy Sciskaniu (N/mm?): 2950 (w 7. dniu)
Modut sprezystosci przy zginaniu (N/mm?): 4000 (w 7. dniu)

Wydtuzenie przy rozciaganiu (%): 1,2

Naprawa belki przez
iniekcje preparatem
Epojet

Naprawa elementu
poziomego poprzez
iniekcje Epojet




0 jego dobrg wentylacje. W przypadku
kontaktu z oczami umy¢ je pod biezgcg woda
i skonsultowac sie z lekarzem.

Epojet jest niebezpieczny dla organizmdw
wodnych.

Unika¢ wyrzucania produktu bezposrednio
do $rodowiska.

PRODUKT DLA PROFESJONALISTOW.

UWAGI

Chociaz powyzsze dane techniczne i
wskazowki odpowiadajg aktualnemu stanowi
naszej wiedzy, to informacje te w kazdym
przypadku nalezy traktowac jedynie, jako
orientacyjne i takie, ktdre podlegajg
weryfikacji po okresie dfuzszego stosowania

danego wyrobu. W zwigzku z powyzszym,
przed zamiarem zastosowania tego wyrobu,
nalezy koniecznie sprawdzic, czy jest on
odpowiedni dla konkretnego zastosowania.
W kazdym tez przypadku petng
odpowiedzialnosc za skutki stosowania
wyrobu ponosi wytgcznie uzytkownik. MAPEI
udziela gwarancji jedynie, co do niezmiennej
jakosci swoich produktow.

Referencje dotyczace produktu
sa dostepne na zyczenie oraz
na stronach: www.mapei.pl
oraz www.mapei.com

MADPEI
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nie,
w tej ulotce materiatéw jest zabronione.
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