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ZAPRAWA DO ODLEWOW

SZTUKATORSKICH ZBM-05
ZAPRAWY SZTUKATORSKIE

Przeznaczenie i wlasciwosci

www.atlas.2dkod.pl/349

Zeskanuj kod i dowiedz sie wiecej

o parametrach technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu

Dane techniczne

+ Do wykonywania odlewéw detali architektonicznych oraz wypetniania form

sztukatorskich.

- Gotowe elementy moga by¢ montowane wewnatrz i na zewnatrz budynkow.
+ Mineralna - na bazie spoiwa hydraulicznego

+ Drobnoziarnista — zawiera kruszywo do 0,5 mm.

- Bogata kolorystyka — 112 gotowych receptur, mozliwos¢ barwienia zaprawy

w masie na inne kolory w zaleznosci od indywidualnych potrzeb — na podstawie
probek oryginalnego materiatu.

- tatwa w uzyciu — konsystencja i parametry robocze zaprawy umozliwiajg szyb-

kie i doktadne wypetnianie form.

« Po stwardnieniu charakteryzuje sie niskg nasigkliwoscia, wysokimi wiasciwo-

$ciami mechanicznymi oraz bardzo dobra mrozoodpornoscia.

+ Materiat opracowany specjalnie na potrzeby konserwacji obiektéw zabytko-

wych - charakteryzuje sie optymalnie dobranymi parametrami wytrzymato-
sciowymi i fizyko- chemicznymi.

+ Wodoodporna.
+ Mrozoodporna.

Sposodb uzycia

Sucha mieszanke wsypac¢ do odmierzonej ilosci czystej wody (zalecane proporcje
4,5 ' na 25 kg), a nastepnie mechanicznie wymiesza¢ do momentu uzyskania
jednorodnej mieszaniny bez grudek i wydzielajacej sie cieczy. Stosowac miesza-
dfo wolnoobrotowe, aby zbytnio nie napowietrzy¢ masy. Zaprawa nadaje sie do
stosowania po ok. 5 minutach i po ponownym przemieszaniu. Przygotowang
zaprawa ostroznie i wolno wypetnia sie uprzednio przygotowane

i odpowiednio zabezpieczone srodkami antyadhezyjnymi formy. Zaleca sie sto-
sowanie stotéw wibracyjnych. Rozformowanie gotowych elementéw mozna
przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po uptywie okoto 24-48 godzin, w zaleznosci
od wielkosci odlewu. Czas rozformowywania w znacznej mierze zalezy od tem-
peratury otoczenia i moze sie wydtuzy¢ podczas prac w niskich temperaturach.
W zaleznosci od potrzeb oraz zatozonego efektu estetycznego odlewy mozna
malowa¢ RENOWACYJNA FARBA SILIKATOWA S-02, RENOWACYJNA FARBA SILI-
KONOWA N-02 lub LASERUNKOWA FARBA MINERALNA L. Jako profilaktyczng
ochrone przed czynnikami atmosferycznymi mozna, poza malowaniem, zasto-
sowac réwniez hydrofobizacje catej powierzchni za pomocg SILIKONOWEGO
PREPARATU HYDROFOBIZUJACEGO SH.

Uwagi

« Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne dotyczace stosowania

wyrobu i nie zwalniaja z obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej i przepisami BHP.

- Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu. Trudne

do usuniecia resztki zwigzanej zaprawy zmywa sie srodkiem ATLAS SZOP.

« Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umiesz-

czonej na opakowaniu. Materiat przewozi¢ i przechowywac w szczelnie za-
mknietych opakowaniach, w warunkach suchych, w temperaturze dodatniej
(najlepiej na paletach).

+ Produkt draznigcy, zawiera cement. Ryzyko powaznego uszkodzenia oczu.

Moze powodowac uczulenie w kontakcie ze skéra. Chronic przed dzie¢mi. Nie
wdychac pytu. Zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloécig wody
i zasiegna¢ porady lekarza. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna, odpowiednie
rekawice ochronne i okulary lub ochrone twarzy. W razie potkniecia niezwtocz-
nie zasiegna¢ porady lekarza — pokaz opakowanie lub etykiete.

¥ AT

WSPIERA

ZAPRAWA DO ODLEWOW SZTUKATORSKICH ZBM-05 jest fabrycznie przygo-
towang, suchg mieszanka produkowanga na bazie najwyzszej jakosci spoiwa
hydraulicznego, wypetniaczy oraz dodatkéw uszlachetniajacych. Do barwienia
masy stosowane s odporne na alkalia i promieniowanie UV pigmenty nie-
organiczne.

Proporcje mieszania woda/sucha

mieszanka ok.4,51/25 kg
Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godziny
Czas otwarty pracy ok. 20 minut

Zuzycie ok. 1,6 kg zaprawy na 1 dm?
Nasigkliwos¢ catkowita do8%
Temperatura przygotowania zapra-
wy, podtoza i otoczenia w trakcie od + 5°Cdo + 30°C
prac
Max. $rednica kruszywa 0,5 mm

Dostepne opakowania worki papierowe 25 kg

Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu

0,
(VI) w gotowej masie wyrobu <0,0002%

Data aktualizacji: 2013.09.16. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej,
wszystkie poprzednie tracq waznosc.

FACHOWCOW



