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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu
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Przeznaczenie

ZAPRAWA DO FUGOWANIA
ATLAS - SZEROKA (4-16 mm)

grubokruszywowa cementowa zaprawa
do spoinowania

= do plytek ceramicznych, gresowych i z kamienia

= umozliwia spoinowanie konstrukcji murowych z cegiet,
bloczkéw, luksferéw

= na cokoty, ogrodzenia, ciagi komunikacyjne

= wysoce odporna na zarysowania i spekania

)
3P g
) %o‘ “ = 25kg
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APLIKACJA C2YSZCZENIE
PACA GUMOWA GABKA

Dane techniczne

Stuzy do spoinowania wszelkiego typu oktadzin z ptytek w miejscach mo-
krych, wilgotnych i suchych - zwiaszcza na zewnatrz budynkéw, ale réwniez
w fazienkach, kuchniach, korytarzach, na schodach.

Zalecana jest do oktadzin z duzych ptytek — na cokotach, ogrodzeniach, matej
architekturze, ciggach komunikacyjnych itp.

Umozliwia spoinowanie konstrukcji murowanych - z cegiet, bloczkéw, luks-
ferow.

Mozliwe jest uelastycznienie fugi i rozszerzenie zakresu jej stosowania —
po dodaniu EMULSJI ELASTYCZNEJ ATLAS mozliwe jest spoinowanie okfadzin
na balkonach, tarasach, elewacjach, na $ciennym lub podtogowym systemie
ogrzewania.

Stanowi element systemu wykanczania oktadzin z ptytek — wraz z odpo-
wiadajacymi jej kolorystycznie silikonami, flizowkami i pozostatymi zaprawami
do spoinowania ATLAS.

Rodzaj spoinowanych elementéw - $redniego i duzego formatu; ceramiczne (glazura,
terakota, gres, cegly, pustaki), cementowe, betonowe, kamienne oraz luksfery.
Rodzaj podtoza pod ptytkami - tynki cementowe, cementowo-wapienne, gipsowe,
mury nieotynkowane, wylewki cementowe i anhydrytowe.

Wiasciwosci

Posiada system MYKO BARIERA — zaprawa stwarza niesprzyjajace warunki
dla rozwoju grzybéw i plesni ze wzgledu na niskg nasiakliwos¢ i odczyn kwa-
$no-zasadowy.

Posiada zwiekszong przyczepnos¢ do brzegéw plytek - silnie przylega do
krawedzi ptytek nawet przy duzych odksztatceniach oktadziny; w trakcie wigzania
fugi nie powstaja rysy skurczowe.

Zawiera grube kruszywo - powierzchnia spoiny ma naturalny wyglad kompo-
nujacy sie z ptytkami cementowymi, kamiennymi itp.

Posiada wysoka odpornos¢ mechaniczna — na spekania, zarysowania, $cieranie.
Charakteryzuje sie niska absorpcja wody.

7 koloréw - bialy, bezowy, ceglasty, ciemnobrazowy, szary, ciemnoszary, grafit —
zgodnych z kolorystyka fug, silikonow i flizéwek ATLAS.

¥ AT

WSPIERA

ZAPRAWA DO FUGOWANIA ATLAS - SZEROKA produkowana jest w postaci suchej
mieszanki najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, specjalnie wyselekcjonowa-
nych kruszyw, wypetniaczy, barwnikéw oraz dodatkdéw modyfikujacych.

Gestos¢ nasypowa

3
(suchej mieszanki) @5 [ helfem

Gestos¢ objetosciowa masy

) . ok. 1,85 kg/dm’
(po wymieszaniu)

Gestos¢ w stanie suchym

B ok. 1,7 kg/dm?
(po zwiazaniu)

ok.0,251/1 kg
ok. 1,25 1/5 kg
ok.6,251/25 kg

Proporcje mieszania
(woda/sucha mieszanka)

Min./max. szeroko$c¢ spoiny 4 mm/16 mm
Temperatura przygotowania
zaprawy oraz podtoza i otoczenia od +5°Cdo +25°C
w trakcie stosowania
Czas dojrzewania ok. 5 minut
Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godzin

Czyszczenie zaspoinowanej

okladziny po 10-20 minutach

Ruch pieszy po ok. 24 godzinach

Petne obciagzanie po ok. 24 godzinach

Czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji w tempera-
turze ok. 23°C i 55 % wilgotnosci.

FACHOWCOW



Wymagania techniczne

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Krajowa deklaracja Zgodnosci
nr031 zdnia 30.12.2010.

PN - EN 13888:2010
Cementowa zaprawa do spoinowania o podwyzszonych parametrach:
o wysokiej odpornosci na scieranie i zmniejszonej absorpcji wody.

Klasa CG2 WA
Wytrzymatos¢ na zginanie w wa-
runkach suchych i po cyklach > 3,5 N/mm?
zamrazania i rozmrazania
Wytrzymatos$¢ na sciskanie
w warunkach suchych i po cyklach > 15,0 N/mm?
zamrazania i rozmrazania
Skurcz <2 mm/m
Odpornos¢ na scieranie < 1000 mm?
Absorpcja wody - po 30 min <2g
—po 240 min <5g

Wyréb posiada Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej.

Spoinowanie oktadzin

Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu
oraz wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Szczeliny miedzy ptytkami powinny by¢
jednakowej gtebokosci, dlatego w trakcie uktadania ptytek trzeba na biezaco usu-
wac z nich nadmiar zaprawy klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna rozpoczac
dopiero po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej
niz po 24 godzinach. W przypadku zastosowania kleju ATLAS MIG 2 lub ATLAS
PLUS EXPRESS, spoinowanie ptytek mozna rozpoczac¢ juz po uptywie 4 godzin.
Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy
oczysci¢ wilgotna gabka, a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu ograniczenia
i wyréwnania chtonnosci.

Przygotowanie zaprawy

Materiat z opakowania wsypac do naczynia z odmierzong iloécig wody (proporcje
podane w Danych Technicznych) i mieszac¢ az do uzyskania jednolitej konsystencji.
Czynnos¢ te mozna wykonac recznie badz mechanicznie. Masa nadaje sie do
uzycia po uptywie ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu. Stosujac dodatek
EMULSJI ELASTYCZNEJ, zaprawe nalezy wsypac¢ do wodnego roztworu emulsji
w propordji: 10 kg mieszanki na roztwér z 1 kg emulsjii 1,7 [ wody. Dalsze czyn-
nosci, jak w poprzednim przypadku. W kazdym przypadku przygotowang fuge
nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 2 godzin.

Spoinowanie

Mase nalezy wprowadza¢ gteboko i szczelnie w spoiny za pomoca gumowej
pacy. Pace trzeba prowadzi¢ w kierunku ukosnym do krawedzi ptytek, trzymajac
ja pod katem ok. 45° w stosunku do powierzchni oktadziny.

Czyszczenie i pielegnacja

Do czyszczenia okfadziny mozna przystapi¢ po 10-20 minutach. Nalezy uzywac
wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach. Co najmniej przez 3 pierwsze
dni wigzaca zaprawa nie moze by¢ narazona na opady atmosferyczne, niskie
temperatury (ponizej +5 °C) i duza wilgotnos¢ powietrza. Fuge nalezy chro-
ni¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem. Aby zachowac optymalne warunki
wigzania zaprawy, nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac swieze spoiny
lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie powierzchni czystg woda.
Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po wyschnieciu, po ok. 2-3 dniach.
Uzytkowanie oktadziny

Ruch pieszy mozliwy jest po ok. 24 godzinach od fugowania. W celu ograni-
czenia nasigkliwosci fugi i zwiekszenia jej odpornosci na zabrudzenia zaleca sie
(po jej wyschnieciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie $rodka ochronnego
ATLAS DELFIN.

Zuzycie

Zuzycie fugi zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin oraz wymiardw plytek.
Dla danej powierzchni mozna je wyliczac ze wzoru:

z=(al+a2)/al-a2xSxbxc xg

z - ilo$¢ potrzebnej fugi [ka]

alia2 - szerokosc i dtugosc ptytki [m]

S — powierzchnia fugowania [m?]

b - gtebokos¢ spoiny [m]

¢ — szeroko$¢ spoiny [m]

g - gestos¢ gotowej spoiny [kg/m?] - dla ZAPRAWY DO FUGOWANIA ATLAS -
SZEROKIEJ g = 1700

Przyktadowe wartosci zuzycia wynosza:

; ; P Gtebokosc .
Wymiar ptytki Szerokos¢ spoiny opoiny Zuzycie
045mx045m | 0,004 m (40 mm) |0,0075 m (7,5 mm)| ok.0,25 kg/m?
0,60mx0,60m | 0,005m (50 mm) |0,0075 m (7,5 mm)| ok.0,20 kg/m?

Wazne informacje dodatkowe

« Przed fugowaniem catej okfadziny, nalezy wykona¢ prébne spoinowanie
na niewielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki) oraz przeprowadzic¢
kontrolne czyszczenie, w celu wykluczenia przebarwienia fug.

+ Aby uniknac ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie, aby na jednej powierzch-
ni stosowac wytacznie fuge o tej samej dacie produkcji i numerze partii.

- Silikony i fugi produkowane sa na bazie réznych rodzajéw spoiw, dlatego rézniq
sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb naturalny ksztattuja
odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

« Uzycie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania zaprawy moze prowadzi¢
do pogorszenia jej parametrow i powstania przebarwien.

+ Rdznice w gtebokosci spoin lub zbyt wczesne zmywanie okfadziny moga po-
wodowac powstanie na powierzchni fugi efektu nierdwnomiernego odcienia
koloru.

+ W spoinach znajdujacych sie w miejscach szczegdinych oktadziny (narozniki
zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowac listwy wykonczenio-
we, np. FLIZOWKI ATLAS, lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi,
np. silikonem ATLAS SILTON S.

+ Narzedzia czysci¢ czysta woda bezposrednio po uzyciu. Trudne do usuniecia
resztki zwigzanej juz zaprawy nalezy zmywac srodkiem ATLAS SZOP.

+ Zawiera cement. Moze powodowac podraznienie drég oddechowych. Dziata
draznigco na skére. Powoduje powazne uszkodzenie oczu. Moze powodowac
reakcje alergiczng skory. Chronic¢ przed dzie¢mi. Unika¢ wdychania pytu. Sto-
sowac rekawice ochronne, odziez ochronng, ochrone oczu i ochrone twarzy.
W przypadku kontaktu ze skérg (lub wiosami) natychmiast usunac (zdja¢) catq
zanieczyszczong odziez. Sptukac skére pod strumieniem wody (prysznicem).
W przypadku podraznienia skory lub wysypki zasiegnac porady lekarza (zgtosi¢
sie pod jego opieke). W przypadku dostania sie do oczu ostroznie ptukac woda
przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe (jezeli s i mozna je fatwo usunag).
Nadal ptuka¢. Postepowac zgodnie z Kartg Charakterystyki.

« Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknietych, orygi-
nalnych opakowaniach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chronic¢
przed wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z
podanym wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkgji umieszczonej
na opakowaniu. Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie
wyrobu < 0,0002%.

Opakowania

Torby papierowe: 5 kg, worki papierowe: 25 kg
Paleta: 1000 kg w torbach 5 kg, 1050 kg w workach 25 kg

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowigzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlaneji przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznosc.

Data aktualizacji: 2015-04-29
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