ZAPRAWA DO CIAGNIONYCH PROFILI

SZTUKATORSKICH ZMP
ZAPRAWY SZTUKATORSKIE

Przeznaczenie i wlasciwosci

+ Do wykonywania odlewdw lub rdzeni profili ciggnionych.

+ Charakteryzuje sie dwukrotnie mniejszym ciezarem objetosciowym w stosunku
do cementowych zapraw sztukatorskich.

« Zawiera bardzo lekkie wypetniacze krzemionkowe (szklane granulki wypetnione
powietrzem) — umozliwia wykonanie elementéw o duzych gabarytach przy
jednoczesnym zachowaniu ich niewielkiej masy. Gotowe elementy sg lekkie
i tatwe do zamontowania.

- Standardowy czas wigzania — mozliwos¢ rozformowania po 24 godzinach.

« Produkowana w kolorze starej bieli.

+ Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw.

+ Wodoodporna.

+ Mrozoodporna.

Przygotowanie podioza

Sposéb przygotowania podtoza powinien by¢ dopasowany indywidualnie
dla danego obiektu, w zaleznosci od wytrzymatosci i stanu zachowania materiatu
podtoza oraz jego wartosci historycznej. W przypadku uzupetniania ubytkéw pod-
toze powinno by¢ oczyszczone z kurzu, brudu, wykwitow i innych zanieczyszczen.
Stabo zwiazane fragmenty nalezy odku¢, a czesci luzne lub osypliwe usunac.

Sposoéb uzycia

Wykonywanie odlewdéw

Sucha mieszanke wsypac do odmierzonej ilosci czystej wody (zalecane proporcje:
4,5-5,25 I'na 15 k@), a nastepnie mechanicznie wymiesza¢ do momentu uzyskania
jednorodnej mieszaniny bez grudek i wydzielajacej sie cieczy. Stosowac miesza-
dfo wolnoobrotowe aby za bardzo nie napowietrzy¢ masy. Zaprawa nadaje sie
do stosowania po ok. 5 minutach i po ponownym przemieszaniu. Przygotowang
zaprawg ostroznie i wolno wypetnia sie uprzednio przygotowane i odpowiednio
zabezpieczone $rodkami antyadhezyjnymi formy. Rozformowanie gotowych ele-
mentdéw mozna przeprowadzi¢ po ok. 24 godzinach. Powierzchnia uzyskanego
odlewu jest bardzo gtadka.

Wykonywanie rdzenia profilu ciaggnionego

Sucha mieszanke wsypac¢ do odmierzonej ilosci czystej wody (zalecane proporcje
3,01 na 15 kg), a nastepnie mechanicznie wymiesza¢ do momentu uzyskania
jednorodnej mieszaniny bez grudek i wydzielajacej sie cieczy. Zaprawa nadaje
sie do stosowania po ok. 5 minutach i po ponownym przemieszaniu. W zalez-
nosci od wymaganej grubosci wykonywanego rdzenia, przygotowang zaprawe
naktada sie w jednej lub kilku warstwach, a nastepnie przecigga wykréj w sposéb
ciagly. Powierzchnia rdzenia po przejsciu profilu jest chropowata. W przypadku
profili o znacznej grubosci lub dtugosci, wskazane jest dodatkowe wzmoc-
nienie przekroju poprzez zastosowanie zbrojenia w postaci np. siatki stalowej,
z zachowaniem odpowiedniej otuliny. Rozformowanie form mozliwe jest po
ok. 24 godzinach. Przed pokryciem powierzchni rdzenia warstwa wykanczajaca
ze SZPACHLI SZTUKATORSKIEJ SM-FINISZ, powierzchnia rdzenia powinna by¢
odpowiednio zwigzana.

Uwagi

+ Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne dotyczace stosowania
wyrobu i nie zwalniaja z obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej i przepisami BHP.

+ Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda bezposrednio po uzyciu. Trudne
do usuniecia resztki zwigzanej zaprawy zmywa sie srodkiem ATLAS SZOP.

« Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umiesz-
czonej na opakowaniu. Materiat przewozi¢ i przechowywac w szczelnie za-
mknietych opakowaniach, w warunkach suchych, w temperaturze dodatniej
(najlepiej na paletach).

« Produkt draznigcy, zawiera cement. Ryzyko powaznego uszkodzenia oczu.
Moze powodowac uczulenie w kontakcie ze skéra. Chroni¢ przed dzie¢mi. Nie
wdychac pytu. Zanieczyszczone oczy przemy¢ natychmiast duzg iloécig wody
i zasiegna¢ porady lekarza. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronna, odpowiednie
rekawice ochronne i okulary lub ochrone twarzy. W razie potkniecia niezwtocz-
nie zasiegna¢ porady lekarza — pokaz opakowanie lub etykiete.

@

www.atlas.2dkod.pl/426

Zeskanuj kod i dowiedz si¢ wiecej

o parametrach technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu

Dane techniczne

ZAPRAWA DO CIAGNIONYCH PROFILI SZTUKATORSKICH ZMP jest fabrycznie
przygotowana, sucha mieszanka produkowang nabazie najwyzszej jakosci ce-
mentu portlandzkiego, wapna hydratyzowanego, wypetniaczy oraz dodatkéw

uszlachetniajacych.

Proporcje mieszania woda/sucha
mieszanka

4,5-5,251/15 kg
(wykonywanie odlewdw)

3,01/15kg
(wykonywanie rdzeni)

Ciezar whasciwy
Czas gotowosci zaprawy do pracy
Zuzycie

Temperatura przygotowania
zaprawy,
podfoza i otoczenia w trakcie prac

max. 0,8 kg/dm?
ok. 2 godzin
ok. 1,0 kg zaprawy na 1 dm?

od +5°Cdo +25 °C

Dostepne opakowania

worki papierowe 15 kg

Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu
(VI) w gotowej masie wyrobu

< 0,0002 %

Data aktualizacji: 2013.09.20. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej,

wszystkie poprzednie tracq waznosc.
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