o
o
o
>
O
N
=
o
o
2
=
=
(=}
3
o
S
=
o
(a]
[}
=
m

112

www.atlas.2dkod.pl/1441

Zeskanuj kod i dowiedz sig
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu

111SWS

SZYBKOSPRAWNY,
SAMOPOZIOMUJACY
PODKLAD PODLOGOWY
20-60 mm £
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Przeznaczenie

ATLAS SWS 201

szybkosprawny, samopoziomujacy
podkiad podtogowy (20-60 mm)

= pod ptytki, wyktadziny i panele

= szybkosprawny - wchodzenie juz po 8 h

= idealny na ogrzewanie podtogowe — dobrze przewodzi ciepto

= praktycznie bezskurczowy - bez dylatacji do 50 m?
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APLIKACJA NA PODLOGI DO WEWNATRZ
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APLIKACJA WYLEWANIE GRUBOSC RUCH PIESZY
\SZYNOWA RECZNE WARSTWY PO8hH
Dane techniczne

Wyréwnuje podtoza w zakresie 20-60 mm - zarowno gdy podtoze posiada
jedynie miejscowe nierdwnosci, jak i gdy w catosci wykonane jest z niewielkim
spadkiem.

Jest idealnym materiatem do zatapiania ogrzewania podtogowego, elek-
trycznego badz wodnego - ma bardzo dobrg przewodnos¢ cieplng, lepsza niz
produkty na bazie cementu; dokfadnie otula przewody grzewcze. Nagrzewa sie
szybko po uruchomieniu instalacji grzewczej.

Podnosi poziom podtogi w calym pomieszczeniu — np. gdy zachodzi koniecz-
nos¢ zréwnania poziomow dwadch sasiednich pomieszczen.

Moze by¢ stosowany w pomieszczeniach suchych - jako podktad na bazie
siarczanu wapnia moze by¢ uzyty jedynie wewnatrz budynku w suchych po-
mieszczeniach: pokojach mieszkalnych, przedpokojach, holach, salonach, biurach,
korytarzach, poczekalniach, itp.

Zalecany jako podktad pod wykfadziny w biurach, przedszkolach, szkotach,
mieszkaniach itp. - ze wzgledu na gtadka powierzchnie jaka tworzy i na drobne
kruszywo.

Rodzaje warstw wykonczeniowych — ptytki, wyktadziny PVC, dywanowe, panele.

Rodzaje mozliwych do utworzenia uktadéw:

- zespolony z podtozem - grubo$¢ 20-60 mm — podtoze to dobrej jakosci beton,

podkiad cementowy lub anhydrytowy (z ogrzewaniem podtogowym lub bez)

- na warstwie oddzielajacej — grubos¢ 30-60 mm — gdy podtoze jest ztej jakosci,
niezapewniajace odpowiedniej przyczepnosci — pylace, spekane, zaoliwione,
zabrudzone, silnie chtonne; warstwe oddzielajgcg moze stanowi¢ np. folia PE
0 grubosci 0,2 mm

- ptywajacy - grubos¢ 35-60 mm - ukfadany na izolacji termicznej lub dZzwiekowej
z: plyt styropianowych o odpowiedniej twardosci, z podtogowych, utwardzanych
plyt z wetny mineralnej itp.

- grzewczy - grubosc nad warstwa grzewcza powinna wynosic¢ co najmniej 35 mm.

Wiasciwosci

Posiada doskonatg rozlewnos¢ — pozwala uzyskac pozioma i gtadkg powierzch-
nie nawet w duzych pomieszczeniach, bez koniecznosci stosowania listew pro-
wadzacych i $ciagania masy tatami.

Jest szybkosprawny — szybki przyrost wytrzymatosci umozliwia ruch pieszy
juz po 8 godzinach od wykonania podktadu.

Wytrzymato$¢ na $ciskanie: > 20 N/mm?.
Wytrzymato$é na zginanie: > 4 N/mm’.
Przystosowany jest do wykonywania recznego lub maszynowego - mozna go

fatwo i szybko naktadac zaréwno recznie jak i przy uzyciu maszyn wyposazonych
w pompy slimakowe, dzieki czemu osigga sie duzg wydajnosc.

¥ AT

WSPIERA

ATLAS SWS 201 produkowany jest w postaci suchej mieszanki, wykonanej

na bazie siarczanu wapnia.

Gestos¢ nasypowa
(suchej mieszanki)
Gestos¢ objetosciowa masy
(po wymieszaniu)

ok. 1,4 kg/dm?

ok. 2,0 kg/dm?

Gestos¢ w stanie suchym
(po zwigzaniu)

ok. 2,0 kg/dm?

021/1kg
Proporcje mieszania woda/zaprawa
501/25kg
Min/max grubos¢ podktadu 20 mm /60 mm
Maksymalna srednica kruszywa 2 mm
Zmiany liniowe <0,05%

Temperatura przygotowania masy
oraz podtoza i otoczenia
w trakcie prac

Czas zuzycia (od wymieszania masy
do zakonczenia prac)

od +5°Cdo +25 °C

ok. 60 minut

Wchodzenie na podktad

Rozpoczecie ogrzewania

Wykonanie oktadzin

po 8 godzinach

po ok. 7 dniach

wilgotnos$¢ podktadu nie wiecej
niz 1,5 % (w przypadku wyktadzin
nieprzepuszczalnych i drewnopo-
chodnych stosowac sie do zalecer

producenta klejow i wykfadzin)

* Czasy rekomendowane dla warunkéw aplikacji w temperaturze ok. 20 °C

i 55-60 % wilgotnosci.

FACHOWCOW



Wymagania techniczne

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13813. Deklaracja wiasciwosci uzytkowych

nr DIY 164/CPR.

Podktad podtogowy na bazie siarczanu
wapnia CA-C20-F4

PN-EN 13813:2003
(EN 13813:2012)

do stosowania wewnatrz
w suchych pomieszczeniach

Reakcja na ogien Al,
Wydzielanie substancji korozyjnych CA
Wytrzymatos$¢ na sciskanie - klasa C20
Wytrzymatosc na zginanie - klasa F4

Przepuszczalnos¢ wody pary wodnej,
Izolacyjnos¢ akustyczna, Dzwieko-
chtonnos¢, Opdr cieplny, Odpornosé
chemiczna

NPD

Uwalnianie/zawartos¢ substancji

niebezpiecznych Patrz Karta Charakterystyki

Wykonywanie podkiadu

Przygotowanie podfoza

Podtoze powinno by¢ stabilne i odpowiednio mocne, a z uwagi na niebezpie-
czenstwo wyptywania podkfadu powinno mie¢ charakter wannowy. Wymagania
dla podtozy:

- podkfady cementowe - wiek powyzej 28 dni,

- beton - wiek powyzej 3 miesiecy,

- podktady anhydrytowe — przeszlifowane mechanicznie i odkurzone.

Podktad zespolony z podtozem. Nierownosci podtoza (zagtebienia i ubytki)
nalezy zagruntowac emulsjg ATLAS UNI-GRUNT lub masg ATLAS GRUNTO-PLAST,
wyréwnac zaprawg ATLAS ZW 330 lub ATLASTEN-10. Suche, naprawione podfoze
nalezy odkurzy¢, starannie zagruntowac emulsjg ATLAS UNI-GRUNT lub ATLAS
UNI-GRUNT PLUS (podtoza chfonne) lub masg ATLAS GRUNTO-PLAST (podtoza
niechtonne) i pozostawi¢ do wyschniecia. Wszystkie stykajace sie z podkfadem
elementy stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Podktad na warstwie oddzielajacej. Warstwa materiatu oddzielajacego np. folii
PE powinna by¢ utozona szczelnie, bez fatd oraz wywinieta na sciany (na paski
dylatacyjne) przynajmniej do wysokosci podktadu.

Podktad ptywajacy. Pyty izolacyjne powinny by¢ utozone szczelnie, na réw-
nym podtozu, z przesunieciem krawedzi. Na ptytach nalezy wykona¢ warstwe
oddzielajaca i wywinac jg na sciany.

Podktad w systemie ogrzewania podtogowego. Instalacja grzewcza powinna
by¢ sprawdzona i zamocowana. Podktad zaleca sie wykonac w jednej warstwie
(przy zapewnionym stabilnym systemowym zamocowaniu instalacji grzewcze)).
W trakcie prac nalezy przestrzegac danych zawartych w projekcie technicznym
i zalecen producentow instalacji grzewczych.

Dylatacje

Podkfad oddzieli¢ od $cian iinnych elementdw PROFILEM DYLATACYJNYM ATLAS.
Dylatacje posrednie nie sa konieczne na powierzchniach do 50 m? i takich, kté-
rych przekatna nie przekracza 10 m. Wszelkie dylatacje konstrukcyjne warstw
poprzednich nalezy przenies¢ na podktad. Dylatacje skurczowe nalezy wykonac
wokot stupéw noénych oraz w progach pomieszczen.

Przygotowanie masy

Wykonywanie maszynowe - suchg mieszanke wsypac¢ do kosza w agregacie
mieszajaco-pompujacym i ustawic staty poziom dozowanej wody, pozwalajacy
osiagna¢ prawidiowa konsystencje masy wyptywajacej z weza.

Wykonywanie reczne - materiat z worka nalezy wsypac¢ do pojemnika z od-
mierzong iloécig wody (proporcje podane sg w Danych Technicznych) i mieszac
az do uzyskania jednolitej masy, najlepiej za pomoca mieszarki wolnoobrotowej
zmieszadtem do gipsu. Masa nadaje sie do uzycia natychmiast po wymieszaniu
i zachowuje swoje wiasciwosci przez okoto 30 minut. Wiasciwa konsystencje
nalezy sprawdzi¢, rozlewajac zaprawe z naczynia o pojemnosci 1 litra na row-
ne, niechtonne podtoze (np. folia). Powinna ona utworzy¢,placek” o $rednicy
ok. 45+50 cm.

Uktadanie masy

Przed przystapieniem do prac nalezy wyznaczy¢ przyszta grubosc¢ podktadu (na
$cianach iw polu wylewania), np. za pomocg poziomnicy i przeno$nych reperéw
wysokosciowych. Wylewanie maszynowe — za pomocg agregatu mieszajaco-
pompujacego z ciagtym przeptywowym dozowaniem wody, wylewanie reczne
- tylko na polach o wielkosci 10-15 m2.

Przed przystapieniem do prac nalezy wyznaczy¢ w pomieszczeniach przyszia
grubo$¢ podktadu (na scianach i w polu wykonywania. Mozemy tego dokonac

np. za pomocg poziomnicy i przenosnych reperéw wysokosciowych. Przygoto-
wana mase rozlewa sie rownomiernie do ustalonych wysokosci, unikajac przerw.
Bezposrednio po wylaniu kazdego pola nalezy materiat odpowietrzy¢, stosujac
np. szczotke z dtugim, twardym wtosiem lub lekka poziomga sztange wykona-
ng z aluminium, tzw. tepownice. Szczotke prowadzimy ruchem wstrzagsowym
wzdtuz i w poprzek zalanej powierzchni. Te czynnosci utatwiaja rozptywanie
i poziomowanie masy. Zatozone pole ukfadania masy nalezy wypetni¢, wyréwnac
i odpowietrzy¢ w czasie ok. 60 minut.

Pielegnacja

W czasie pierwszych dwodch dni dojrzewania podkfadu nalezy unikac¢ bezpo-
sredniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewni¢ wiasciwg wentylacje
i przewietrzenie pomieszczen. Jezeli pojawit sie biaty nalot powierzchniowy
nalezy go usunac¢ mechanicznie przez szlifowanie, a nastepnie catg powierzchnie
odkurzy¢. Szlifowanie jastrychu przyspiesza proces jego schniecia. Czas wysy-
chania jastrychu anhydrytowego zalezy od grubosci warstwy oraz warunkéw
cieplno-wilgotno$ciowych panujacych w pomieszczeniu.

Prace wykonczeniowe

Prace okfadzinowe, w zaleznos$ci od warunkow dojrzewania, wilgotnosci, rodzaju
i przepuszczalnosci oktadziny, mozna rozpocza¢ $rednio po 3+4 tygodniach.
Przed rozpoczeciem tego typu prac, wyschnieta powierzchnie jastrychu zaleca
sie zagruntowac emulsjg ATLAS UNI-GRUNT PLUS lub ATLAS UNI-GRUNT.

Zuzycie

2

Srednio zuzywa sie 18 kg zaprawy na 1 m” i na kazde 10 mm grubosci war-

Stwy.

Opakowania

Worki papierowe 25 kg.
Paleta: 1050 kg w workach 25 kg

Wazne informacje dodatkowe

« Stosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania masy prowadzi do

obnizenia parametréw wytrzymatosciowych podktadu i separacji sktadnikow.
Podczas prowadzenia prac nalezy kontrolowac stopiert wymieszania i konsy-
stencje masy.

+ Przed petnym uruchomieniem ogrzewania podtogowego nalezy zwiekszac¢

temperature co 24 h maksymalnie o 2 °C, az do wartosci eksploatacyjnej. Na-
stepnie zmniejszac ja wedtug tej samej zasady, az do wytaczenia ogrzewania.

+ Stopniowe ogrzewanie podktadu pod wykonang warstwa (zwiekszanie tem-

peratury o max. 3 °C na dobe) mozna rozpocza¢ najwczesniej po petnym
zwigzaniu podkfadu.

+ Narzedzia nalezy czyscic¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu.
+ Ze wzgledu na swoja postac — pyt, produkt moze mechanicznie podraznia¢ oczy

i uktad oddechowy. Postepowac zgodnie z Kartg Charakterystyki.

« Przechowywac¢ w zamknietych oryginalnych i oznakowanych opakowaniach

w suchych pomieszczeniach, najlepiej na paletach, nie wystawia¢ bezposred-
nio na dziatanie promieni stonecznych; przechowywac w suchym, chtodnym
i dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Chroni¢ przed wilgocia — produkt
ulega nieodwracalnemu stwardnieniu pod wptywem wilgoci. Okres przydat-
nosci do uzycia wyrobu wynosi 6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej
na opakowaniu.

+ Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowia podstawowe wytyczne,

dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku wykonywania prac
zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

- Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzednie traca

waznosc.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac zgodnie
z normami, przepisami, wiedzq techniczng, zasadami sztuki budowlanej i prze-
pisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzednie
tracq waznos¢.

Data aktualizacji: 2014-11-13

113

o
o
w
=
O
IN]
=
bl
o
2
S
=
o
3
bl
S
~
o
(a]
[}
=
m




