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ATLAS
LAPRAWY KLEJAGE

opracowana zgodne z normami PN-EN IS0 14025:2010 oraz PN-EN 15804:2012

Deklaracja srodowiskowa Il typu (EPD) zostata opracowana zgod-
nie znorma PN-EN 15804:2012, a jej tre$¢ zweryfikowano zgodnie
z normg PN-EN ISO 14025:2010. Dokument zawiera informacje
zweryfikowane przez grupe niezaleznych ekspertéw zgodnie
z PN-EN ISO 14025:2010, dotyczace deklarowanych przez Pro-
ducenta aspektow i oddziatywan srodowiskowych wyrobdow.
Pordwnywanie wiasciwosci srodowiskowych wyrobow zawar-
tych w dokumencie EPD jest moZliwe pod warunkiem oceny po-
réwnywanych wyrobow zgodnie z PN-EN 15804:2012 (paragraf
5.3 normy) w kontekscie wiasciwego zastosowania w budynku

Cykl zycia: faza produkcyjna - moduty A1-A3
(od wydobycia surowcow do bramy fabryki)
Rok w ktérym wykonano analize: 2014

Data wystawienia deklaracji: 10.03.2014
Data walidacji deklaracji: 01.03.2014
Waznos¢ deklaracji: 10.03.2019

Deklarowana trwatos¢: 50 lat

Jednostka deklarowana

Ocena $rodowiskowa odnosi sie do jednostki wyrobu jaka jest 1 kg.
Granice systemu

Do analizy przyjeto faze produkcji uwzgledniajacg moduty
A1-A3 zgodnie z PN-EN 15804:2012. Procesy uwzglednione
w analizie to: wydobycie i produkcja surowcéw oraz energii,
produkcja potproduktow (A1), transport (A2), produkcja oraz
pakowanie wyrobdw gotowych (A3). Surowce, ktérych suma-
ryczny wptyw na wyniki w oparciu o mase byt mniejszy niz
0,5 % zostaty wytaczone z analizy.

Reprezentatywnos¢

Dane obliczeniowe odnosza sie do produkcji w roku 2012.
Ocena cyklu zycia odnosi sie do wyrobow produkowanych
w Polsce.

Jakos¢ danych

Wszelkie wartosci dotyczace produkcji pochodza z kwestio-
nariusza inwentaryzacyjnego LCl wypetnionego przez Produ-
centa i zweryfikowanego przez audytora.

Alokacja i oszacowania

Oddziatywania i zuzycie surowcéw dla danego zaktadu pro-
dukcyjnego i catej produkgji zostaty przyporzadkowane do
reprezentatywnych wyrobdw poprzez zastosowanie zasad
alokacji masowej tj. Srednich wazonych masy danych wyro-
bow. Oddziatywania w poszczegdlnych lokalizacjach pro-
dukcyjnych zostaty zinwentaryzowane, przyporzadkowane
i uwzglednione w obliczeniach osobno.

Bazy danych

Uzyte w analizie dane $rodowiskowe dotyczace surowcow
pochodzg z weryfikowalnych Zrédet takich jak: Ecoinvent,
EMPA, Ullmann’s, Plastic-Europe, ITB-baza LCl, SPC.

Niniejsza Deklaracja Srodowiskowa obejmuje zaprawy klejace,
stosowane podczas wykonywania ociepler scian zewnetrz-
nych budynkéw przy uzyciu ptyt z polistyrenu ekspandowa-
nego (EPS). Deklaracja srodowiskowa obejmuje nastepujace
wyroby:

ATLAS HOTER S

ATLAS HOTER S jest cementowg zaprawg klejaca stosowang
podczas ocieplen przy uzyciu ptyt z polistyrenu ekspando-
wanego EPS, produkowany jest w postaci suchej mieszanki
na bazie cementu, kruszywa kwarcowego i dodatkéw mody-
fikujgcych. Wyrdb przeznaczony jest do przyklejania ptyt EPS
(w tym ptyt grafitowych), do uzytku wewnatrz i na zewnatrz.
ATLAS STOPTER K-10 jest cementowg zaprawg klejaca stoso-
wang podczas ociepler przy uzyciu ptyt z polistyrenu ekspan-
dowanego EPS, produkowany jest w postaci suchej mieszanki
na bazie cementu, kruszywa kwarcowego i dodatkdw mody-
fikujgcych. Wyrdb przeznaczony jest do przyklejania ptyt EPS
(w tym ptyt grafitowych), do uzytku wewnatrz i na zewnatrz.
ATLAS HOTER U jest cementowg zaprawg klejacg stosowang
podczas ocieplen przy uzyciu ptyt z polistyrenu ekspando-
wanego EPS, produkowany jest w postaci suchej mieszanki
na bazie cementu, kruszywa kwarcowego, widkien celulozo-
wych i dodatkéw modyfikujacych. Wyrdb przeznaczony jest
do mocowania ptyt EPS oraz wykonywania warstwy zbrojo-
nej. Umozliwia przyklejanie ptyt styropianowych (w tym ptyt
grafitowych) oraz ptyt XPS, do uzytku wewnatrz i na zewnatrz.
ATLAS STOPTER K-20 jest cementowa zaprawa klejaca stoso-
wang podczas ocieplen przy uzyciu ptyt z polistyrenu ekspan-
dowanego EPS, produkowany jest w postaci suchej mieszanki
na bazie cementu, kruszywa kwarcowego, widkien celulozo-
wych i dodatkéw modyfikujacych. Wyrdb przeznaczony jest
do mocowania ptyt EPS oraz wykonywania warstwy zbrojo-
nej. Umozliwia przyklejanie ptyt styropianowych (w tym ptyt
grafitowych) oraz ptyt XPS, do uzytku wewnatrz i na zewnatrz.
ATLAS STOPTER K-50 jest uniwersalng, cementowg zapra-
w3 klejaca stosowang podczas ocieplen scian zewnetrznych
budynkoéw, produkowany jest w postaci suchej mieszanki na
bazie biatego cementu, kruszywa kwarcowego, widkien szkla-
nych oraz dodatkow modyfikujgcych. Moze by¢ stosowany
do przyklejania ptyt z polistyrenu ekspandowanego (EPS,
w tym ptyt grafitowych) i ptyt z wetny mineralnej (fasadowe;
i lamelowej) oraz do wykonania warstwy zbrojonej, do uzytku
wewngatrz i na zewnatrz.

Zastosowanie
Zaprawy klejagce Atlas przeznaczone sa do mocowania ptyt
izolacji cieplnej do podtoza oraz do wykonywania warstwy
zbrojonej podczas wykonywania ocieplen budynkow (ETICS).
Istniejg dwa typy zapraw klejgcych:

stosowane tylko do mocowania ptyt izolacji cieplnej do
podfoza, lub

stosowane zarébwno do mocowania ptyt izolacji cieplnej
do podtoza jak i do wykonania warstwy zbrojonej.

W obu przypadkach kleje mozna stosowac do nastepujacych
podtozy: beton wszystkich klas, gazobeton, tynki cementowe
i cementowo-wapienne, sciany z kamienia oraz surowe pod-
toza z cegiet, bloczkdw, pustakéw i innych tego typu materia-
téw ceramicznych lub silikatowych.

Wtasciwosci funkcjonalne
Zapraw klejace w ztozonych systemach ocieplert ETICS stosu-
je sie aby:

zapewnic¢ odpowiednio mocne potaczenie ptyt stanowia-
cych izolacje cieplng z podtozem

ATLAS STOPTER K-10 dla ochrony ptyt izolacji cieplnej przed uszkodzeniami
ATLAS HOTER U mechanicznymi
ATLAS STOPTER K-20 stworzy¢ odpowiednio mocne i rowne podtoze do zasto-
ATLAS STOPTER K-50 sowania tynkéw cienkowarstwowych

ERgne
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ATLAS
LAPRAWY KLEJAGE

opracowana zgodne z normami PN-EN IS0 14025:2010 oraz PN-EN 15804:2012

Zaprawa klejaca ATLAS HOTER S

Nazwa handlowa

Opis

Kolor

Gestosc

Przyczepnos¢ do betonu
Przyczepnos¢ do styropianu
Srednie zuzycie

Grubos¢ warstwy
Niebezpieczne substancje

Zawarto$¢ rozpuszczalnego
chromu (VI) w gotowej masie
wyrobu

Wymagania normatywne

ATLAS HOTER S

sucha mieszanka

szary

1,3 kg/dm?

> 0,25 N/mm?

> 0,08 N/mm’

4,0 - 5,0 kg/m? (proszek)
20-50mm

zgodnie z kartg MSDS

<0,0002 %

AT-15-6348/2014 jako
samodzielny wyrob,
AT-15-9090/2014 jako element
ztozonego systemu izolacji
cieplnej Atlas ETICS

Zaprawa klejagca ATLAS STOPTER K-10

Nazwa handlowa

Opis

Kolor

Gestosc

Przyczepnos¢ do betonu
Przyczepnos¢ do styropianu
Srednie zuzycie

Grubos¢ warstwy
Niebezpieczne substancje

Zawartos$¢ rozpuszczalnego
chromu (VI) w gotowej masie
wyrobu

Wymagania normatywne

ATLAS STOPTER K-10
sucha mieszanka

szary

14 kg/dm?

> 0,25 N/mm?

> 0,08 N/mm’

4.0 - 5,0 kg/m? (proszek)
2,0-50mm

zgodnie z kartg MSDS

<0,0002 %

AT-15-4857/2013 jako
samodzielny wyréb lub
AT-15-9090/2014 jako element
ztozonego systemu izolacji
cieplnej Atlas ETICS

Zaprawa klejaca ATLAS HOTER U

Nazwa handlowa

Opis

Kolor

Gestosc

Przyczepnos¢ do betonu
Przyczepno$¢ do styropianu

Srednie zuzycie

Grubos¢ warstwy
Niebezpieczne substancje

Zawartos$¢ rozpuszczalnego
chromu (VI) w gotowej masie
wyrobu

Wymagania normatywne

ATLAS HOTER U

Sucha mieszanka

szary

14 kg/dm?

> 0,25 N/mm?

> 0,08 N/mm?

Klejenie izolacji: 4,0 - 5,0 kg/m’
(proszek)

Warstwa zbrojona: 3,0 - 3,5 kg/m
(proszek)

20-50mm
zgodnie z kartg MSDS

2

<0,0002 %

AT-15-6347/2014 jako samodzielny
wyréb AT-15-9090/2014 jako
element ztozonego systemu
izolacji cieplnej Atlas ETICS

Zaprawa klejaca Atlas STOPTER K-20

Nazwa handlowa

Opis

Kolor

Gestosc

Przyczepnos¢ do betonu
Przyczepnos¢ do styropianu

Srednie zuzycie

Grubos¢ warstwy
Niebezpieczne substancje

Zawarto$c¢ rozpuszczalnego
chromu (VI) w gotowej masie
wyrobu

Wymagania normatywne

ATLAS STOPTER K-20

sucha mieszanka

szary

14 kg/dm?

> 0,25 N/mm?

> 0,08 N/mm’

Klejenie izolacji: 4,0 - 5,0 kg/m?
(proszek)

Warstwa zbrojona: 3,0 - 3,5 kg/m?
(proszek)

20-50mm
zgodnie z kartg MSDS

<0,0002 %

AT-15-3092/2013 jako samodzielny
wyrob AT-15-9090/2014 jako
element ztozonego systemu
izoladji cieplnej Atlas ETICS

Zaprawa klejgca ATLAS STOPTER K-50

Nazwa handlowa

Opis

Kolor

Gestosc

Przyczepnos¢ do betonu
Przyczepnos¢ do styropianu

Srednie zuzycie

Grubosc¢ warstwy
Niebezpieczne substancje

Zawarto$c¢ rozpuszczalnego
chromu (VI) w gotowej masie
wyrobu

Wymagania normatywne

Zuzycie surowcow i energii

ATLAS STOPTER K-50

sucha mieszanka

biaty

14 kg/dm?

> 0,25 N/mm?

> 0,08 N/mm?

Klejenie izolacji: 4,0 - 5,0 kg/m?
(proszek)

Warstwa zbrojona: 3,0 - 3,5 kg/m
(proszek)

20-50mm

zgodnie z kartg MSDS

2

<0,0002 %

AT-15-8512/2010 jako element
ztozonego systemu izolacji
cieplnej Atlas STOPTER K-50
AT-15-9090/2014 jako element
ztozonego systemu izoladji
cieplnej Atlas ETICS

Tabela 1. Surowce zuzyte w produkgji Zapraw klejgcych Atlas

Nazwa Zuzycie

No surowca/
potproduktu  [Mg]

1 surowce

2 dodatki
pozostate

3 skfadniki
(kazdy < 0,5 %)

4 palety

5 folia PE st

6 folia PE

v wielowarstwowe

worki papierowe

iITE
[ [ ]
Instytut Techniki Budowlanej

uzycie uzycie
w produkcji  w produkcie w produkcie
[%/kg] [kg/m?]
205678 95,45 31274
3724 1,73 0,065
153,6 0,71 0,0281
3419 1,59 0,0423
44,5 0,21 0,0136
33 0,02 0,0008
65 0,30 0,0072
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Na Rysunku 1 schematycznie przedstawiony jest procesu
produkcyjny suchych mieszanek. Surowce i potprodukty
przechowywane sa w specjalnych silosach i zbiornikach réz-
nych typow. W zaleznosci od receptury sg automatycznie
dozowane, mieszane i pakowane. Wyprodukowane wyroby
przekazywane sg do kontroli jakosci, a nastepnie sktadowane
w magazynach oraz wystane do sprzedazy jak gotowe do za-
stosowania produkty.

Rysunek 1. Schemat procesu produkcyjnego dla suchych

mieszanek Atlas

vy

Surowce

~~

¢

Piasek
kwarcowy

Dodatki

das

Napetnianie

Kontener Paletowanie Przechowywanie

Zapewnienie jakosci
Zintegrowany System Zarzadzania sktadajacy sie z trzech wza-
jemnie powiagzanych systemow:
Zarzadzanie Jakoscig 1SO 9001:2008 (od 1999);
Zarzadzanie Srodowiskowe 1SO 14001:2004 + Cor 1:2009
(od 2008);
Zarzadzanie Bezpieczeristwem i Higieng Pracy
BS OHSAS 18001:2007 (od 2009)

wania nalezy wsypac¢ do odmierzonej ilosci wody, a nastep-
nie wymiesza¢ za pomocg mieszadta mechanicznego, az do
uzyskania jednorodnej masy. Zaprawe nalezy nanies¢ na we-
wnetrzng strone ptyty metodga ,pasmowo-punktowg”. Polega
ona na wykonaniu ciaggtej pryzmy obwodowej (0 szerokosci
co najmniej 3 cm) przy krawedzi ptyty i rbwnomiernym rozto-
zeniu na catej powierzchni 6 - 8 plackéw o srednicy 8 - 12 cm.
W sumie nalezy natozy¢ takg ilos¢ masy, aby pokrywata ona
co najmniej 40 % powierzchni ptyty (po docisnieciu ptyty do
podtoza min. 60 %) i zapewniata w ten sposéb odpowiednie
potaczenie ptyty ze $ciang. Bezposrednio po natozeniu zapra-
wy ptyte nalezy przytozy¢ do podfoza, a nastepnie dobic¢ do
zadanego potozenia tak, by grubos¢ zaprawy pod ptyta nie
przekraczata 1 cm. Przy réwnych i gtadkich podtozach, do-
puszczalne jest rwnomierne rozprowadzanie zaprawy paca
zabkowang po catej powierzchni ptyty tak, by po przyklejeniu
tworzyta warstwe o grubosci 2 - 5 mm.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Kleje sg dostarczane w postaci suchej mieszanki, ktdra wy-
maga rozrobienia z odpowiednig iloscia wody. Zawartos¢
opakowania nalezy wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody,
a nastepnie wymieszac¢ za pomocg wiertarki z mieszadtem,
az do uzyskania jednorodnej masy. Do wykonania warstwy
zbrojonej mozna przystapi¢ po odpowiednim zwigzaniu za-
prawy klejacej uzytej do przyklejenia ptyt styropianowych
i po ewentualnym wykonaniu dodatkowego mocowania
mechanicznego (przecietnie po 3 dniach). Zaprawe kleja-
ca nalezy naciagna¢ na powierzchnie przyklejonej izolacji,
rozprowadzi¢ paca zebatg i zatopi¢ w niej siatke zbrojaca
z witokna szklanego. Siatke zaleca sie zatapia¢ pionowymi
pasami, z zaktadem i zaszpachlowac na gtadko, tak aby byta
catkowicie niewidoczna i jednoczesnie nie stykafa sie bez-
posrednio z ptytami styropianowymi.

Bezpieczenstwo uzytkowania i ochrona $rodowiska
Warunki bezpiecznego stosowania i uzytkowania wyrobdw
zostaty przedstawione w karcie charakterystyki MSDS dla kaz-
dego produktu osobno. Karta MSDS zawiera opis zagrozen,
ktére moze spowodowac wyrdb, a takze podstawowe dane
fizykochemiczne na jego temat.

Inne informacje o wyrobie

Petna informacja dotyczaca wyrobdw i ich zastosowania, razem
z charakterystyka wiasciwosci technicznych dostepna jest na
stronie producenta www.atlas.com.pl.

Tabela 2. Zuzycie energii pierwotnej w Zaktadzie (modut A3)

llos¢ na llo$¢ na

s . Jednostka Zuzycie jednostke jednostke
Nosniki Energii [x] w produkcji wyrobu  wyrobu
[x/Mg] x/m?]

Opakowania wyrobow Energia
Suche mieszanki pakowane sg w wielowarstwowe worki pa- eletryczna K IoB1380 1919 008
pierowe (25 kg). Nalezy je transportowac i przechowywac Wegiel Mg - _ _
w szczelnych zamknietych opakowaniach, w kontrolowanych kam@nny
warunkach klimatycznych (najlepiej na paletach). Chroni¢ Wegiel brunatny Mg — — —
przed wilgocia. Okres przechowywania w powyzszych wa- Koks Mg — — —
runkach okreslono jako 12 miesiecy od daty produkcji umiesz- ON | 298963,6 057 0,002
czonej na opakowaniu. Beznyzna 95/98 | — — —

olej | — — —
7. TECHNOLOGIA ZASTOSOWANIA WYROBOW Gaz ziemny m’ 2423187 419 0,01
Mocowanie wyrobéw do izolagji cieplnej: Gaz 3
Kleje sg dostarczane w postaci suchej mieszanki, ktéra wyma- wysoko-azotowy — _ —
ga zmieszania z odpowiednig iloscig wody. Zawartos¢ opako- LPG | — — —

iITE
[ [ ]
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ATLAS
ZAPRAWY KLEJAGE )
opracowana zgodne z normami PN-EN IS0 14025:2010 oraz PN-EN 15804:2012

Tabela 3. Emisje do powietrza z procesu produkgji (modut A3)

Emisja llos¢ na llos¢ na

Emisja Jednostka t[:,\a;‘ikowita {lispookfltjke {/\e;gpootf:ke
9l ko/Mg]  [kg/m’]

Pyt kg 10915,06 0,02 0,0001
cOo kg 5058,37 0,009 0,00003
co, kg 1118904,7 1, 0,004
NO, kg 2925,38 0,0065 0,00002
SO, kg 453,42 1,00E-02 1,30E-04
NH; kg 0,49 6,56E-07 2,13E-09
HCI kg 9,27 1,24E-05 4,02E-08
CH,4 kg 26,28 3,51E-05 1,14E-07
NO, kg 2925,38 0,0065 0,00002
SO, kg 453,42 1,00E-02 1,30E-04
NH; kg 0,49 6,56E-07 2,13E-09
HCI kg 9,27 1,24E-05 4,02E-08
CH, kg 26,28 3,51E-05 1,14E-07

Tabela 4. Emisje do wod z procesu produkgji (modut A3)

Woda i Scieki Jednostka llos¢
Woda m?* 24794
Scieki komunalne m? 6158

Emisje do wod

BZT ma/| 28
CHZT mg/I 77
pH °- 77
Zawiesina mg/I 32
Azot amonowy mg/I 0,64
Fosforany ma/! 09

Tablica 5. Odpady generowane w fazie produkcyjnej (modut A3)

Kod llos¢ 7 J!Ieodérc;gs?cke J!lecgrc;gsike
odpadu —— [chaﬂigll(]owna wyrobu wyrobzu
[kg/Mg] [kg/m?]
150101 Mg 113,384 0,185 0,00070
150102 Mg 76,513 0,125 0,00047
101382 Mg 1892,8 3,080 0,01170
150103 Mg 54,02 0,088 0,00033
150105 Mg 80,14 0,130 0,00050
161002 Mg 32,66 0,053 0,00020
170107 Mg 321,764 0,524 0,00199
150202 Mg 1,808 0,003 0,00001
170405 Mg 10,812 0,018 0,00007
160304 Mg 37,567 0,061 0,00023
150106 Mg 27,24 0,044 0,00017
T
7
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ATLAS
ZAPRAWY KLEJAGE )
opracowana zgodne z normami PN-EN IS0 14025:2010 oraz PN-EN 15804:2012

Table 6. Charakterystyka srodowiskowa dla 1 kg zapraw klejacych ATLAS

Profil Srodowiskowy (MND - Modut nie deklarowany, MD — Modut zadeklarowany, INA - Indykator nie oceniany)

- Zyski
Faza wyrobu wbiéoocv(\%/; nia Faza uzytkowania Faza korica zycia \ngggzgga
systemem
wyrobu

. - —
§ % [J] :é’ > (S} gé Tg; o) g
fx £ 28 28 3 = B L B 5 2 % § £ §& 3§ @gi55%
€8 £ 22 £f2 = 5 2 2 = & K & & £ &8 H ab:z£3d
Al A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 Cl 2 a3 C4 D

MD MD MD  MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND MND

Oddziatywania srodowiskowe: 1 kg
Indykator Jednostka Al A2 A3 A1-A3
Potencjat globalnego ocieplenia, GWP [kg CO, eql 0,23 0,01 0,02 03
Potencjat uszczuplania stratosferycznej warstwy ozonowej, ODP kg CFC 11 eq] 1,08E-08  5,09E-08 2,85E-10  6,20E-08
Potencjat zakwaszania gleby i wody, AP [kg SO, eq] 0,0005 0,00 0,00004 0,0005
Potencjat eutrofizacji, EP [kg (PO,)-eql 0,0001 0,0001 0,00001 0,0002
Potencjat tworzenia ozonu troposferycznego POCP [kg Ethene eq.] 0,0001 0,00 0,00 0,0001
ngstggg\?\j rl:isezlgggllr?;cl?w zasobow abiotycznych (ADP-pierwiastki) dla [kg Sb eq] 0,0012 0,00 0,00 0,0012
Potencjalne uszczuplenie (ADP-paliwa kopalne) dla zasobow kopalnych [MJ] 1,0 01 04 1,5
Aspekty srodowiskowe zwigzane ze zuzyciem surowcéw: 1 kg
Indykator Jednostka Al A2 A3 A1-A3
A
Zuzycie zasobow odnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako VU] INA INA INA INA
surowce
Calkowte 2u2yceTsobOn odhaviainel snerdl peotne ererd mI o o o 0w
Zuzycie nieodnawialnej energii pierwotnej z wytaczeniem zasobow VU] INA INA INA INA
nieodnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako surowce
SZGJéyvf/L:eezasobovv nieodnawialnej energii pierwotnej stosowanej jako VU] INA INA INA INA
Caltowte ntyce zasobow ieochauane] energl perworne energ mi o om 1w
Zuzycie materiatow wtdrnych [kal 0,05 0,00 0,00 0,05
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych [MJ] 013 0,00 0,00 013
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych [MJ] 0,20 0,00 0,00 0,20
Zuzycie zasobow stodkiej wody, netto [dm?] 0,32 0,001 0,05 0,37
Inne aspekty srodowiskowe zwigzane z odpadami: 1 kg
Indykator Jednostka Al A2 A3 A1-A3
Odpady niebezpieczne usuniete [kal 0,0003 0,00 0,00 0,0003
Odpady zwykte usuniete [kal 0,089 0,0004 0,0091 0,099
Odpady radioaktywne usuniete [kal 0,00 0,00 0,00 0,00
Elementy do ponownego zastosowania [ka] 0,0000 0,0000 0,0049 0,0049
Materiaty do recyklingu [kal 0,0082 0,0000 0,0009 0,0091
Materiaty do odzyskiwania energii [kal 0,00 0,00 0,00 0,00
Energia eksportowana [MJ] 0,00 0,00 0,00 0,00
®
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opracowana zgodne z normami PN-EN IS0 14025:2010 oraz PN-EN 15804:2012

Proces weryfikacji deklaracji srodowiskowej zostat przeprowadzony zgodnie z paragrafem 8 normy PN-EN 1SO 14025:2010 oraz paragrafem
10 normy 15O 21930:2007. Od momentu weryfikacji deklaracja Srodowiskowa jest wazna przez okres 5 lat. Deklaracja nie musi by¢ nowelizo-
wana jesli dane dotyczace wyrobu i jego produkcji nie zmienity sie w znacznym stopniu.

Podstawa normatywna do wykonania analizy LCA — norma PN-EN 15804:2012
Niezalezna weryfikacja zgodnie z PN-EN ISO 14025:2010 & 8.3.1.

F
\ J zewnetrzna D wewnetrzna

Weryfikacja dokumentu EPD: dr inz. Aleksander Panek

Audyt danych produkcyjnych LCl i danych wejsciowych: mgr inz. Dominik Bekierski
Analiza LCA: dr inz. Michat Piasecki

Weryfikacja procedur i deklaracji: dr inz. Halina Prejzner

PN-EN 1SO 14025:2010, Etykiety i deklaracje srodowiskowe - Deklaracje srodowiskowe Il typu - Zasady i procedury

ISO 21930:2007, Sustainability in building and construction — Environmental declaration of building products.

PN-EN 1SO 14044:2009, Zarzadzanie srodowiskowe - Ocena cyklu zycia - Wymagania i wytyczne

PN-ISO 15686-1:2005, Budynki i budowle - Planowanie okresu uzytkowania -- Cze$¢ 1: Zasady ogdlne

ISO 15686-8:2008, Buildings and constructed assets — Service life planning — Part 8: Reference service life

PN-EN 15804:2012, Zréwnowazone obiekty budowlane - Srodowiskowe deklaracje wyrobu - Podstawowe zasady kategoryzadji
wyrobow budowlanych. )

PN-EN 15942:2012, Zréwnowazone obiekty budowlane - Srodowiskowe deklaracje wyrobu - Format komunikatu: biznes-biznes

L
[ [ ] 9
Instytut Techniki Budowlanej



1k
H El
Instytut Techniki Budowlane;

Zaktad Fizyki Cieplnej, Instalacji Sanitarnych i Srodowiska
02-656 Warszawa, ul. Ksawerow 21

SWIADECTWO nr 013/2014
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ Il TYPU

Wyroby:

Zaprawy klejace ATLAS:
HOTER S, STOPTER K-10, HOTER U, STOPTER K-20, STOPTER K-50

Whnioskodawca:

ATLAS Sp. z o.0.

91-222 tédz, ul. Sw. Teresy 105

potwierdza sie poprawnosc ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Srodowiskowej IIl typu oraz zgodnos$¢ z wymaganiami normy

PN-EN 15804:2012

Zréownowazonos¢ obiektow budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyroboéw.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw budowlanych.

Niniejsze swiadectwo, wydane po raz pierwszy 10 marca 2014 r. jest wazne 5 lat,
lub do czasu zmiany wymienionej Deklaracji Srodowiskowej

Kierownik
Zaktadu Fizyki Cieplnej,
Instalacji Sanitarnych i Srodowiska

W /\/

Robert Geryto

Dyrektor
Instytutu Techniki Budowlanej

/VZ/j

Jan Bobrowicz

Warszawa, marzec 2014 r.










