KLEJE « GIPSY « TYNKI

FUGA EPOXI 710 FUGA EPOXI 710

Epoksydowa zaprawa spoinujaca

Parametry:

Zaprawa przeznaczona jest do spoinowania $ciennych i podtogowych ptytek przede wszystkim na po-
wierzchniach o wysokich wymaganiach odpornosci chemicznej oraz mechaniczne;.

Przeznaczona jest do spoinowania $ciennych i podtogowych ptytek ceramicznych, ptyt, ksztaltek z ce-
ramiki szlachetnej i ceramiki budowlanej, kamionki, klinkieru, betonu oraz kamienia naturalnego na roz-
norodnych podtozach, m.in. jastrychach cementowych, tynkach, betonach, ptytach gipsowo-kartonowy-
ch, metalu, ptytach drewnopodobnych, itp. Stosowanie FUGI EPOXI 710 zaleca sie szczegdlnie jako
zaprawy spoinujgcej na powierzchniach stawiajgcych wysokie wymagania odpornosci chemicznej oraz
mechanicznej, zwtaszcza w budownictwie przemystowym (np. baseny ptywackie, kuchnie przemysto-
we, natryski, balkony, oczyszczalnie $ciekdw, rzeznie, galwanizernie, bielarnie, garbarnie, itp.).

Wigze i twardnieje bez skurczu. Po stwardnieniu mrozo-, wodo- i chemoodporna. Charakteryzuje sie
bardzo wysoka odpornoscig na Scieranie.

Cechy produktu:

Chemoodporna

Wodoodporna

Mrozoodporna

Wysoka wytrzymatos¢

Bardzo dobra odpornos¢ na $cieranie
Gtadka powierzchnia

Bezskurczowa

Kolory: biaty, bez, szary

Sktad:

e Zywica epoksydowa
e Wypetniacze mineralne
e Dodatki modyfikujgce

Sposoéb uzycia:

o i P P 1 4 ] Vod

bl

12 Mon.

Warunki wykonywania
prac:

Stosowac w temperaturach od+10°C do +25°C, temperatury te dotyczg powietrza, podtoza i produktu.

Przygotowanie podtoza:

Do spoinowania przystgpi¢ gdy zaprawa mocujgca ptytki jest dostatecznie zwigzana i wyschnieta.
Szczeliny pomiedzy ptytkami powinny mie¢ jednakowg gtebokos¢, by¢ oczyszczone z resztek zaprawy
mocujacej ptytki, kurzu i innych zabrudzen.

Rodzaje podtoza:

Ptytki ceramiczne, gresowe, klinkierowe, betonowe i inne: Stosowa¢ bezposrednio

Przygotowanie produktu:

Przed rozpoczeciem prac oba tworzgce zaprawe komponenty nalezy doktadnie i intensywnie wymie-
sza¢ ze sobg mieszadtem wolnoobrotowym. Pojemniki zawierajg komponenty w proporcjach odpo-
wiednich do mieszania. Przy czesciowym wykorzystaniu opakowan nalezy precyzyjnie przestrzegac
zalecanych proporcji mieszania.

Sposoéb uzycia:

Przygotowang zaprawe wprowadzi¢ w spoing przy uzyciu packi lub szpachelki gumowe;.

Po krétkim przeschnieciu fugi, jej nadmiar usuwac przy pomocy czesto ptukanej ggbki.

Czynno$c¢ tg nalezy wykonywac ostroznie, aby nie powodowaé wymywania zaprawy ze spoin. Osta-
teczne czyszczenie ptytek wykonuje sie przed uptywem 2 godzin po zakonczeniu prac przy uzyciu wil-
gotnej miekkiej ggbki, usuwajgc pozostate smugi zaprawy fugowej. Dla utatwienia pracy do wody moz-
na doda¢ ok. 1% spirytusu.

Uwagi wykonawcze:

Karta techniczna 28.06.2017

Swiezo wyspoinowane powierzchnie nalezy chronié¢ przed deszczem, rosg, wodg uzytkowa, wiatrem,
przeciggami, silnym nastonecznieniem oraz mrozem. Przy duzych powierzchniach oraz odpowiednio
szerokich fugach mozliwe jest zastosowanie kartuszy z recznymi lub ci$nieniowymi wtryskarkami. W
tym przypadku zaprawe spoinujgcg mieszamy w standardowym pojemniku. Po natozeniu dyszy plasti-
kowej nalezy jg obcig¢ do szeroko$ci spoiny i przygotowang zaprawe wtryskiwa¢ w spoinowane szcze-
liny. Pozostate na ptytach zbedne pozostatosci nalezy zebraé uzywajgc szpachli wykonanej z tworzywa
sztucznego lub twardej gumy. Dalsze prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z powyzszym opisem.
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KLEJE « GIPSY « TYNKI

FUGA EPOXI 710 FUGA EPOXI 710

Epoksydowa zaprawa spoinujaca

Przechowywanie:

Do 12 miesiecy od daty produkcji w szczelnie zamknietych opakowaniach i temperaturze od +5°C do
+25°C, w miejscu niedostepnym dla dzieci, zabezpieczonym przed bezposrednim nastonecznieniem, z
dala od zrédet ciepta i otwartego ognia. Mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w temp. nie
nizszej niz +5°. Nie podlega przepisom ADR.

llo$¢ w opakowaniu

e 5 kg/opak., 60 szt./paleta

Parametry techniczne

Zuzycie

> 0.3 - <3 kg/m?

Wytrzymatos¢ na

L . 245MPa
sciskanie

Wytrzymatos¢ na >30MPa
zginanie B

Czas osiagniecia

wytrzymatosci po ok. 24h

technologicznej

Czas osiaggniecia
petnej wytrzymatosci
mechanicznej

po ok. 3 dniach

Czas osiagniecia petnej
odpornosci chemicznej

po 7 dniach

Odpornosé chemiczna

35% kwas siarkowy, 20% tug sodowy, 3% kwas solny, 10% kwas cytrynowy, 5% kwas mlekowy

Odpornosé¢ na
temperatury

od —40°C do +110°C

Czas przydatnosci do
uzycia

Do 60 minut

Proporcje mieszania

komponent A:B w proporcji wagowej 89:11

Szerokos¢ spoiny

do 10mm

Wskazéwki ogdlne:

Karta techniczna 28.06.2017

Ta karta zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Informacje zawarte w niniejszej karcie technicznej reprezentuje naszg aktualng wiedze i praktyczne do-
Swiadczenie. Sg to jedynie ogdlne informacje i nie stanowig o odpowiedzialnosci producenta za wyko-
nawstwo i sposob uzytkowania. Mogg bowiem wystepowac réznice i specyficzne warunki sposobu wy-
konania.

Produkt nalezy stosowac zgodnie z wymagang wiedzg techniczng, oraz zasadami BHP.

Nalezy unika¢ kontaktu ze skorg oraz chroni¢ oczy. W przypadku kontaktu z oczami, przemyc¢ je obficie
czystg wodg i zasiegna¢ porady lekarza. Zaleca sie uzywanie rekawic, okularéw i odziezy ochronne;j.
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