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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8372/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

HENKEL POLSKA Sp. z o0.0.
ul. Domaniewska 41, 02-672 Warszawa

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:

Klej poliuretanowy

CERESIT CT 84

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integraing czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 czerwca 2020 . DYREKTOR

Instytutu Techniki Budowlanej

Hrit
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=] ':‘ = _ drin;. Marcin M. Kruk

Zatacznik: NI 40/ f
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, 30 czerwca 2015 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8372/2015 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8372/2010. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8372/2015 zawiera 11 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB jest klej poliuretanowy o nazwie handlowej Ceresit
CT 84, produkowany przez firme HENKEL POLSKA Sp. z o.0., ul. Domaniewska 41, 02-672
Warszawa, w zaktadzie produkcyjnym Henkel Makroflex AS, Savi 12, 80010 Parnu, Estonia.

Ceresit CT 84 jest jednosktadnikows, niskoprezng piankg poliuretanowa w aerozolu.
Materiat do wytwarzania pianki (Zywice poliuretanowe, diizocyjaniany i dodatki) dostarczany jest w
metalowych pojemnikach cisnieniowych.

Wyréb objety Aprobata jest spieniany i aplikowany w miejscu zastosowania, przy uzyciu
pistoletu, a po aplikacji twardnieje na skutek absorpcji wilgoci z powietrza.

Wymagane wiasciwosci techniczne kleju poliuretanowego, objetego Aprobatg, podano

wp. 3.
2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Klej poliuretanowy Ceresit CT 84 jest przeznaczony do mocowania ptyt z polistyrenu
ekspandowanego - styropianu (EPS) oraz plyt z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) do:

—  powierzchni $cian zewnetrznych, betonowych lub ceramicznych (podtozy mineralnych), przy
ocieplaniu budynkéw metoda bezspoinowa (ETICS), w systemach, w ktérych ptyty EPS lub
XPS maja proste krawedzie i sg jednoczesnie mocowane mechanicznie do podtoza,

- powierzchni podziemnych czesci budynkéw i budowli, przy wykonywaniu obwodowej izolacji
cieplnej,

—~ do porowatych podiozy budowlanych (betonu komoérkowego, plyt gipsowo-kartonowych,
drewna, ptyt drewnopochodnych) oraz do podtozy nieporowatych (szkta, blachy ocynkowane;j i
z powtokg bitumiczng), przy wykonywaniu innych prac budowlanych.

Uzycie kleju objetego Aprobata nie zwalnia z koniecznosci stosowania mocowania
mechanicznego ptyt termoizolacyjnych, w sposdb okreslony w projekcie technicznym. Projekt
powinien okresla¢ rodzaj i sposob przygotowania podfoza oraz rodzaj, iloS¢ i rozmieszczenie
tacznikéw mechanicznych.

Klej poliuretanowy Ceresit CT 84 nalezy naktada¢ przy uzyciu pistoletu:

— w przypadku stosowania kleju do systemoéw ociepler: na obwodzie ptyty z zachowaniem
dystansu ok. 2 + 3 cm od krawedzi ptyty oraz pasmami przez Srodek szerokosci ptyty albo
pasmami w ksztatcie litery M lub W, przy czym przynajmniej 40% powierzchni ptyty powinno
by¢ pokryte klejem,

- w przypadku stosowania kleju do mocowania obwodowej izolacji cieplnej podziemnych czesci
budynkéw i budowli: pionowymi pasmami o szerokosci 19 + 25 mm, w odlegtosci nie wigkszej

niz 25 cm lub co najmniej pie¢ pasm na piyte,
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- w przypadku stosowania kleju do mocowania izolacji cieplnej do podtozy nieporowatych, piyt
gipsowo-kartonowych, drewna, piyt drewnopochodnych (w innych zastosowaniach niz
wymienione powyzej): na obwodzie ptyty z zachowaniem dystansu ok. 2 + 3 cm od krawedzi
plyty oraz pasmami przez $rodek szerokosci piyty lub pasmami w ksztaicie litery M lub W,
przy czym przynajmniej 40% powierzchni ptyty powinno byc pokryte klejem.

W przypadku stosowania kleju do systeméw ocieplenr lub do mocowania obwodowej izolacji
cieplnej, grubosci utworzonej spoiny (po przytozeniu ptyty do podioza) powinna wynosi¢ 8 lub 15
mm, a powierzchnia klejenia powinna wynosi¢ nie mniegj niz 40%.

Klej Ceresit CT 84 powinien by¢ stosowany na rownym i ptaskim podtozu. W przypadku $cian
charakteryzujgcych sie zbyt duza nierownos$cig powierzchni, nalezy wykona¢ warstwe wyréwnawczg
(warstwe szpachlowa). Podtoze powinno byc réwniez stabilne, no$ne i suche, bez zaciekéw wody i
szronu. Przed klejeniem poditoze nalezy oczysci¢ ze stabo zwigzanych fragmentéw (luznych drobin),
pytu, warstw niezwigzanych z podtozem i srodkéw antyadhezyjnych.

Po natozeniu kleju, ptyty nalezy przytozy¢ do ocieplanej powierzchni po 2 do 4 minut od
natozenia kleju i docisng¢ do podtoza przy pomocy faty murarskiej. Czas zachowania zdolnosci
klejenia w temperaturze +23°C i przy wilgotnosci wzglednej 50% wynosi do 6 minut.

Catkowite utwardzenie (czas wiazania) spoiny klejowej nastepuje po 2 h. Czas wigzania
moze ulec wydiuzeniu w przypadku wystepowania niskiej wilgotnosci powietrza i niskigj
temperatury.

Prace z uzyciem kleju poliuretanowego Ceresit CT 84 powinny by¢ wykonywane w
temperaturze (podtoza, ptyt termoizolacyjnych i otoczenia) od +0°C do +40°C, z wyjatkiem
przyklejania do betonu komérkowego, szkfa i blachy ocynkowanej, ktéore mozna wykonywacé w
temperaturze od +10°C do +40°C. Klej powinien by¢ przechowywany w warunkach zapetniajgcych
utrzymanie temperatury co najmniej od +20°C do +40°C, Prace na zewnatrz budynkoéw powinny
by¢ prowadzone przy bezdeszczowej pogodzie. Prac nie nalezy prowadzi¢ przy duzym
nastonecznieniu. Podczas prac nalezy $cisle przestrzega¢ warunkdéw stosowania, okreslonych w
instrukcji Producenta oraz warunkéw okreslonych w projekcie technicznym ocieplenia,
opracowanym dla okre§lonego obiektu.

Zakres stosowania kleju objetego Aprobatg powinien wynika¢c z jego wilasciwosci
technicznych okreslonych w p. 3, oraz by¢ zgodny z projektem technicznym ocieplenia budynku,
opracowanym dla okreslonego obiektu. Projekt powinien uwzgledniaé:

— obowigzujgce normy i przepisy budowlane, a w szczeg6lnosci rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 z 2002 r., poz. 690, z pézniejszymi
Zmianami),

— postanowienia niniejszej Aprobaty Technicznej,

— zalecenia okreslone w instrukcji Producenta.
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3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA
Wymagane wtasciwosci techniczne kleju objetego Aprobatg podano w tablicy 1.
Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ pozorna (catkowita), kg/m?® 20+ 10% EOTA TR 46
2 Stopien ekspansji (przyrost wysokosci), mm 4 + 10% EOTA TR 46
3 Czas otwarty klejenia, minuty 6+1 EOTA TR 46
4 Czas cigcia, minuty 35+3 EOTA TR 46
5" | Czas wigzania, godz. 2+0,25 PN-EN 1607:2013
6* Oddziatywanie kleju na styropian brak destrukcyjnego
: : ; p.56.2
oddziatywania na styropian
7 Stabilnoé¢ wymiarowa po 48 h w temp. +70°C i RH
90%, %, w kierunku: ;
- dhugosci i szerokosci 1 PN-EN 1604:2013
- gruboéci (kierunek wzrostu pianki) +14
8" Naprezenie sciskajace przy 10% odksztatceniu .
wzglednym, MPa 20,08 PN-EN 826:2013
9 Wytrzymatosc na scinanie, MPa 20,07 EOTA TR 46
10 Modut sprezystosci poprzecznej, MPa 20,45 EOTA TR 46
11 Whytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do
powierzchni, MPa, potgczenia EPS - spoina
klejowa (8 mm) — beton, wykonanego:
- wwarunkach laboratoryjnych > 0,08 EOTA TR 46
-  wtemp. 0°C =0,08
- wtemp. +40°C 20,08
- przy modyfikacji gruboéci spoiny (15 mm) 20,08
- przy modyfikacji czasu otwartego (4 min.) 20,08
12 Whytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do
powierzchni, MPa, potaczen ze spoing klejowg
8 mm:
- EPS - cegla ceramiczna 20,08 EOTA TR 46
- EPS — beton komorkowy 20,08 (czas otwarty 180 s,
- EPS -ptyta OSB 20,08 aplikacja w
- EPS -szkio 20,08 najnizszej i
- EPS - blacha ocynkowana 20,08 najwyzszej temp.
- EPS - blacha z powtoka poliestrowa 20,08 stosowania)
- EPS - beton z powtoka bitumiczng >0,08
- EPS-drewno 20,08
- XPS —beton 20,08
13* | Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do
powierzchni, MPa, w warunkach laboratoryjnych
potaczenia EPS - spoina klejowa (8 mm) — podioze: EOTA TR 46
- suche, chlonne (beton komorkowy) =0,08
- mokre (beton moczony w wodzie) =0,08
14 | Warto$¢ deklarowana wspoiczynnika przewodzenia 0.040 PN-EN
ciepta A¢, W/(m-K) w temp. 10 °C : 12667:2002

* badanie wykonane w procedurze aprobacyjnej, nie objete wstepnym badaniem typu i badaniami gotowych wyrobow
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Klej poliuretanowy Ceresit CT 84, objety Aprobata, powinien by¢ pakowany, przechowywany
i transportowany w sposob zapewniajgcy zabezpieczenie przed zniszczeniem lub mechanicznym
uszkodzeniem opakowan. Warunki pakowania moga by¢ uzgodnione miedzy Producentem i
odbiorca. Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniegj
nastepujace dane:

— nazwe i adres Producenta,

— nazwe handlowg wyrobu,

- pojemnos¢ netto lub pojemnosé netto i mase netto,

—  okres przydatnosci do uzycia,

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8372/2015,

— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na
podstawie rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin
(tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin,
Zmieniajgce i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie
(WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotaczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub
zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze
zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i
stosowanych ograniczehn w zakresie chemikaliw (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona
dokumentacja w odpowiedniej formie, =zawierajgca wymagane przez przepisy prawne

oznakowania i informacije.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pbzniejszymi zmianami) wyréb, ktérego
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢é wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8372/2015 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobu
objetego Aprobata Techniczng ITB AT-15-8372/2015 dokonuje Producent, stosujac system 2+.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnos$ci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8372/2015 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkgji,

— badan gotowych wyrobdéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, zgodnie

z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania wg p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:

— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji

zaktadowej kontroli produkcji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.
Wstepne badanie typu obejmuje:
— stopien ekspansiji,
— czas klejenia,

—  stabilno$¢ wymiarowa,
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—  wytrzymatos¢ na scinanie i modut sprezystosci poprzecznej,
- wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni potaczenia,
- wartos¢ deklarowang wspétczynnika przewodzenia ciepta.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci
techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyrdb jest zgodny z Aprobata Techniczng ITB

AT-15-8372/2015. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzac, ze wyrdéb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczeg6lne wyroby
lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegodty produkcyjne muszg by¢é w petni mozliwe do

identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
— badania biezace,

— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
— gestosci pozornej catkowitej,
— czasu ciecia,

— stopnia ekspansiji.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
—  wytrzymatosci na $cinanie i modutu sprezystosci,

— wytrzymatosci na rozcigganie prostopadte do powierzchni potgczen EPS — beton.
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5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobu. Wielko$¢ partii wyrobu powinna byé okreslona w dokumentaciji
zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe nalezy wykonywag nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Zasada ogolna. Badania wtasciwosci technicznych powinny by¢ wykonywane wedtug
norm i dokumentéw podanych w tablicy 1 (kol. 4) oraz podanego ponizej opisu. Otrzymane wyniki

badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami podanymi w tablicy 1 (kol. 3).

5.6.2. Sprawdzenie oddzialywania kleju na styropian. Sprawdzenie wykonuje sie w
warunkach laboratoryjnych na probkach ze styropianu, o wymiarach 150x150 mm, na ktére nanosi
sie (spienia) klej przy uzyciu pistoletu. Nastepnie na klej przyktada sie ptytki z poliweglanu o
wymiarach 150x150 mm, lekko dociskajgc tak aby przykryly one catg powierzchni¢ styropianu z
warstwa kleju. Jedng probke pozostawia sie w warunkach laboratoryjnych na 24 h, ustawiajgc jg
ptytg poliweglanowa do dotu. Drugg probke umieszcza na 24 h w temp. +70°C, rowniez ustawiajgc
ptyta poliweglanowa do dotu. Po klimatyzacji ocenia sie wizualnie kazdg z prébek, sprawdzajac,

czy klej nie spowodowat zniszczenia powierzchni styropianu.

5.7. Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobieraé losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-8372/2010.
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6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-8372/2015 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnos¢ kleju poliuretanowego CT 84 do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym
z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzZniejszymi zmianami) wyréb, ktérego
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze byé wprowadzany do obrotu i stosowany przy
wykonywaniu robot budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8372/2015 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pozniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty

Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine

naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jako$¢ wyrobu oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe jego

zastosowanie.

6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie kleju poliuretanowego CT 84, nalezy

zamieszczac informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej ITB AT-15-8372/2015.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8372/2015 jest wazna do 30 czerwca 2020 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przedituzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem nie pozniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 1604:2013

PN-EN 1607:2013

PN-EN 12667:2002

PN-83/N-03010

ETAG TR 046

Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Okreslanie stabilnoSci
wymiarowej w  okre$lonych  warunkach  temperaturowych i
wilgotnosciowych

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie wytrzymatosci na
rozcigganie prostopadle do powierzchni czofowych

Wiasciwosci cieplne materiatow i wyrobow budowlanych. Okreslanie
oporu cieplnego metodami osfonietej plyty grzefnej i czujnika strumienia
cieplnego. Wyroby o duzym i srednim oporze ciepinym

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybor jednostek produktu do
probki

Test methods for foam adhesives for External Thermal Insulation

Composite Systems (ETICS)

Raporty, sprawozdania z badan, oceny i klasyfikacje

1. Praca badawcza dotyczaca kleju poliuretanowego Ceresit CT 84, nr 01320/15/R115NK, Zaktad

Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB

2. Praca badawcza dotyczaca kleju poliuretanowego CT84 przeznaczonego do przyklejania piyt
EPS w ETICS, nr 01320/13/R52NK, Zaktad Konstrukcji i Elementow Budowlanych ITB

3. Badanie kleju poliuretanowego Ceresit CT 84, nr NF-0526/A/2008, Zaktad Fizyki Cieplngj i

Instalacji Sanitarnych ITB, Warszawa 2008 r.



