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| Cze$¢ ogdina

Jednostka ds. oceny technicznej wystawiajgca ETA:

Instytut Techniki i Badan Budowlanych w Pradze
Nazwa handlowa wyrobu budowlanego

Rodzina produktéw, do ktérej nalezy
wyréob budowlany

Producent

Zaktad(y) produkcyjny(e)

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna
sklada sie z

Niniejsza europejska ocene technicznag
wydaje sie zgodnie z rozporzadzeniem
(UE) zastepuje:

Nr 305/2011, na podstawie Niniejsza
Europejska Ocena Techniczna

TURBO, TURBO-S, TURBO-SA, TURBO-
SO,

TURBO-SO PROTECT, TURBO-SISI,
TURBO-MAX PROTECT

Kod obszaru produktowego: 4

Ztozone systemy zewnetrznej izolacji
termicznej z wyprawami tynkarskimi na
ekspandowanym polistyrenie EPS do
stosowania jako zewnetrzna izolacja scian
budynkdw.

KREISEL - Technika Budowlana Sp z o.0.
Ul. Sz. Szeregow 23, 60-462 Poznan
Rzeczpospolita Polska

www.kreisel.pl

Ul. Sz. Szeregow 23, 60-462 Poznan

Ul. Bory, 42-504 Bedzin

Ul. 11 listopada 29, 97-225 Ujazd

Kaliska 141,87-840 Lubien Kujawsk
Rzeczpospolita Polska

32 stron, w tym 4 zatgcznikow, ktére
stanowig integralng czesc¢ niniejszej
oceny.

Zatgcznik Nr 4 Plan Kontroli zawiera
informacje poufne i nie jest wtgczony do
Europejskiej Oceny Technicznej, gdy taka
ocena jest publicznie rozpowszechniana.
Wytycznych ETAG 004, wydanie z 2013
roku, stosowanych jako europejski
dokument oceny (EDO)

ETA-07/0192 obowigzujgca od 29/06/2013
do 05/09/2017

Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni odpowiada¢ oryginalnie
wydanemu dokumentowi i powinny by¢ oznaczone jako ttumaczenia.


mailto:eota@tzus.cz

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze byé powielana — witaczajgc Srodki przekazu elektronicznego —
tylko w catosci i w wersji nieskroconej (z wyjatkiem poufnego zatgcznika(zatagcznikdw), o ktérym mowa powyzej).
Po otrzymaniu pisemnej zgody wystawiajgcej Jednostki ds. Oceny Technicznej - Instytutu Techniki i Badan
Budowlanych w Pradze - mozna powielac¢ jej fragmenty. W takim przypadku jednak nalezy zaznaczy¢, ze s3 to
tylko fragmenty dokumentu.

Il Cze$¢ szczegotowa
1 Opis techniczny wyrobu
1.1 Definicja i sktad zestawu

Niniejszy produkt jest systemem ETICS (ztozonym systemem zewnetrznej izolacji termicznej) z
wyprawami tynkarskimi - zestawem sktadajgcym sie z komponentéw, ktére sg fabrycznie
produkowane przez producenta lub dostawcédw komponentéw. Producent ETICS jest ostatecznie
odpowiedzialny za wszystkie komponenty ETICS okreslone w niniejszej ETA.

Zestaw ETICS sktada sie z prefabrykowanego wyrobu izolacyjnego - ekspandowany polistyrenu
(EPS), ktéry jest klejony lub mocowany mechanicznie do $ciany. Metody mocowania oraz
odpowiednie sktadniki podano w ponizszej tabeli. Wyrdb izolacyjny jest pokrywany wyprawg
tynkarska sktadajgcy sie z jednej lub wiecej warstw (wykonywanych na miejscu), z ktorych jedna
zawiera siatke zbrojgcg. Warstwa wykonczeniowa jest naktadana bezposrednio na piyty
izolacyjne, bez zadnych pustek powietrznych lub warstw posrednich.

ETICS moze zawiera¢ specjalne ksztattki (np. profile cokotu, profile naroznikéw ...) do izolacji
réznorodnych detali (fgcznikédw, naroznikéw, balustrad, parapetéw ...). Niniejsza ETA nie
obejmuje oceny oraz wtasciwosci uzytkowych tych komponentéw, jednak producent ETICS jest
odpowiedzialny za odpowiednig kompatybilno$¢ i wtasciwosci uzytkowe komponentow ETICS,
gdy sg one dostarczane jako czes¢ zestawu.

Sktad systemu ETICS
Tabela Nr 1

Zuzycie Grubosc¢

Komponenty (kg/m2) (mm)

Klejony system ETICS (catkowicie lub
czesciowo klejony) z dodatkowymi tgcznikami
mechanicznym. Krajowe dokumenty
aplikacyjne powinny by¢ brane pod uwage.

*  Wyréb do izolacji cieplnej: EPS wedtug EN
13163: 2012

charaktgrystyke produktu mozna znalez¢é w / od 50 do 300
Wyroby do zatgczniku nr 1
izolacji cieplnej * Zaprawy klejace:
i zwigzane z
nimi metody - LEPSTYR 210/LEPSTYR 210 EXTRA
mocowania - (proszek na bazie cementu wymagajgcy
dodania wody w ilosci 0,25 I/kg) 0d 4.0 do 5,0
- STYRLEP B 225 sucha /
- (proszek na bazie cementu wymagajacy mieszanka
dodania wody w ilosci 0,28 I/kg)
- STYRLEP 220/STYRLEP 220 EXTRA
- proszek na bazie cementu wymagajgcy
dodania wody w ilosci 0,25 I/kg
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Wyroby do
izolacji cieplnej i
zwigzane z nimi

metody
mocowania

Zuzycie Grubosé
Komponenty (kg/m?) (mm)
System ETICS mocowany mechanicznie z
tacznikami mechanicznymi oraz dodatkowa
zaprawa klejaca (informacje o mozliwych
taczeniach EPS/tacznikéw mechanicznych mozna
znalez¢ w punkcie 3.3.5 i zalaczniku nr 2)
o Wyréb do izolacji cieplnej: EPS wedtug EN
13163: 2012
charaktgrystyke produktu mozna znalez¢ w / 50 - 300
zataczniku nr 1
o Dodatkowe zaprawy klejgce:
- LEPSTYR 210/LEPSTYR 210 EXTRA
- (proszek na bazie cementu wymagajacy
dodania wody w ilosci 0,25 I/kg) od 4,0 do 5,0
- STYRLEP B 225 lsucha /
- (proszek na bazie cementu wymagajgcy mieszanka

dodania wody w ilosci 0,28 I/kg)
- STYRLEP 220/STYRLEP 220 EXTRA
- proszek na bazie cementu wymagajgcy
dodania wody w ilosci 0,25 I/kg

e Charakterystyke poszczegolnych tgcznikdw

mechanicznych mozna znalez¢ w zatgczniku nr 2.

Oprécz tacznikéw mechanicznych
wyszczegolnionych ponizej mozna rowniez

korzysta¢ z innych tgcznikdw mechanicznych,
ktore spetniajg wymogi okreslone w zataczniku nr

- Ejotherm NT U
plastikowe taczniki mechaniczne wbijane

- Ejotherm STR U, STR U 2G
plastikowe taczniki mechaniczne wkrecane

- Ejotherm NTK U
plastikowe taczniki mechaniczne wbijane

- EJOT H1 eco, EJOT H4 eco
plastikowe taczniki mechaniczne wbijane

- EJOTH3
plastikowe taczniki mechaniczne wbijane

- KOELNER KI-10, KI-10PA, KI-10M
plastikowe taczniki mechaniczne wbijane
- KOELNER KI-10N, KI-10NS
plastikowe taczniki mechaniczne wbijane

- KOELNER TFIX-8M
plastikowe taczniki mechaniczne wbijane

- KOELNER TFIX-8S a TFIX-8ST
plastikowe taczniki mechaniczne wkrecane

- KOELNER TFIX-8P
plastikowe tgczniki mechaniczne wbijane

ETA-05/0009

ETA-04/0023

ETA-07/0026

ETA-11/0192

ETA-14/0130

ETA-07/0291

ETA 07/0221

ETA-07/0336

ETA-11/0144

ETA-13/0845
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Komponenty

Zuzycie
(kg/m?)

Grubos¢
(mm)

Wyroby do

izolacji cieplnej i
zwigzane z nimi

metody
mocowania

WKRET-MET LFN ¢ 10, LFM @ 10
plastikowe tgczniki mechaniczne wbijane

WKRET -METLFN @2 8,LFM g 8
plastikowe tagczniki mechaniczne wbijane

WKRET-MET LTX ¢ 10, LMX 2 10
plastikowe tgczniki mechaniczne wbijane

WKRET-MET LTX ¢ 8, LMX 2 8
plastikowe taczniki mechaniczne wbijane

FIXPLUG @ 8, FIXPLUG 2 10
plastikowe tagczniki mechaniczne wbijane

WKTHERM ¢ 8
plastikowe tgczniki mechaniczne wkrecane

WKRET Klimas Wkret-med screw-in plug eco-
drive, eco-drive S

plastikowe tgczniki mechaniczne wkrecane
WKTHERM S

plastikowe taczniki mechaniczne wbijane

KEW TSD 8
plastikowe tagczniki mechaniczne wbijane

KEW TSBD, TSBDL
plastikowe tgczniki mechaniczne wkrecane

KEWTSD-V
plastikowe tagczniki mechaniczne wbijane

KEW TSDL-V
plastikowe tgczniki mechaniczne wbijane

KEW TSD-V KN
plastikowe tagczniki mechaniczne wbijane

fischer TERMOZ 8U, 8UZ
plastikowe tgczniki mechaniczne wkrecane

fischer TERMOZ 8N, 8NZ
plastikowe tgczniki mechaniczne wkrecane

Hilti-Dammstoff-Befestigungselement XI- FV
plastikowe tgczniki mechaniczne wstrzeliwane
Hilti SX-FV

plastikowe tgczniki mechaniczne wkrecane
Hilti SD-FV8

plastikowe tgczniki mechaniczne wbijane

Hilti WDVS-Schlagdiibel SDK-FV 8
plastikowe tgczniki mechaniczne wbijane

Hilti WDVS- Schraubdiibel D-FV, D-FV T
plastikowe tgczniki mechaniczne wkrecane

ETA-06/0105

ETA-06/0080

ETA-08/0172

ETA-09/0001

ETA-11/0231

ETA-11/0232

ETA-13/0107

ETA-13/0724

ETA-04/0030

ETA-08/0314

ETA-08/0315

ETA-12/0148

ETA-13/0075

ETA-02/0019

ETA-03/0019

ETA-03/0004

ETA-03/0005

ETA-03/0028

ETA-07/0302

ETA-05/0039
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Zaprawa
zbrojaca

Zuzycie Grubosc¢
Komponenty (kgim?2) (mm)
STYRLEP 220/STYRLEP 220 EXTRA 4,0-5,0
k na bazi t jacy dodani sucha
proszek na bazie cementu wymagajgcy dodania mieszanka 35

wody w ilosci 0,25 I’kg

STYRLEP B 225

proszek na bazie cementu wymagajgcy dodania
wody w ilosci 0,28 I/kg

dla podwajne;j
siatki zbrojgcej
6,0-7,0
sucha
mieszanka

dla podwdjnej siatki
zbrojacej 5

Siatka zbrojaca

Charakterystyke produktu dla standardowej siatki
nakfadanej jedno- lub dwuwarstwowo mozna
znalez¢ w zatgczniku nr 3:

R 117 A101/AKE 145
R131A101

- R167 A101

REDNET CB330 NOVA

- SSA-1363-4 SM

Charakterystyke produktu dla siatki zbrojgcej
nakfadanej jednowarstwowo mozna znalez¢ w
zatgczniku nr 3:

- REDNET CB330 NOVA

~ ~ -~ —~ -

~ — — — -

Srodek
gruntujacy

Srodki gruntujgce s stosowane obligatoryjnie z
STYRLEP 220/ STYRLEP 220 EXTRA

W przypadku STYRLEP B 225 uzycie $rodka
gruntujgcego jest opcjonalne.

- TYNKOLIT-T 330

- $rodek gruntujgcy przeznaczony do
stosowania z mineralnymi i akrylowymi
wyprawami tynkarskimi

- plyn pigmentowy, gotowy do uzycia
- TYNKOLIT-SA 331

- do stosowania z silikatowymi wyprawami
tynkarskimi

- plyn pigmentowy, gotowy do uzycia
- TYNKOLIT-SO 332

- do stosowania z silikonowymi wyprawami
tynkarskimi

- plyn pigmentowy, gotowy do uzycia
- TYNKOLIT-SIS! 333

- do stosowania z silikonowo-silikatowym
wyprawami tynkarskimi

- plyn pigmentowy, gotowy do uzycia
- TYNKOLIT-U 340

- do wszystkich wypraw tynkarskich
wymienionych w ETA

- ptyn pigmentowy, gotowy do uzycia

0,2-0,3
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Komponenty Zuzycle Grubose
Proszek wymagajacy dodania wody w ilosci 0,25
I/kg - spoiwo mineralne:
- POZTYNK-SZ 062 Baranek 2,1-4,3w
o= . . . zaleznosci od
(maksymalne uziarnienie 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 mm) uziarnienia 1,0-3,0w
zaleznosci od
- POZTYNK-SZ 061 Drapany 20-4.1w uziarnienia
.o zaleznosci od
(maksymalne uziarnienie 1,0; 2,0; 3,0 mm) uziarnienia
Masa gotowa do uzycia - spoiwo akrylowe:
- AKRYTYNK 010 Baranek/ 0.9-5.0
AKRYTYNK 010 California Baranek w zaIe’2;1c;éci od
(ma;(symalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 Uziarnienia 0530
mm
w zaleznosci od
- AKRYTYNK 010 Dra.pan).l/ 0.9-3.7 uziarnienia
AKRYTYNK 010 California Drapany A
K | iarnienie 05: 1.0: 1.5 2.0: 3.0 w zaleznosci od
(ma) symalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3, uziarnienia
mm
Masa gotowa do uzycia - spoiwo sylikonowe:
- SILIKOTYNK 030 Baranek 0,9-5,0
(maksymalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 w zaleznosci od
mm) uziarnienia
- SILIKOTYNK 030 Drapany 1,0-3,7
Wyprawy (maksymalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 w zaleznosci od
tynkarskie mm) uziarnienia 0,5-3,0
w zaleznosci od
- SILIKOTYNK Protect 031 Baranek 0,9-5,0 uziarnienia
(maksymalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 w zaleznosci od
mm) uziarnienia
- SILIKOTYNK Protect 031 Drapany 0,9-3,7
maksymalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 w zaleznosci od
( y
mm) uziarnienia
Masa gotowa do uzycia - spoiwo silikatowe:
- SILIKATYNK 020 Baranek 0,9-5,0
(maksymalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 w zaleznosci od
mm) uziarnienia 0,5-3,0
w zaleznosci od
- SILIKATYNK 020 Drapany 0,9-3,7 uziarnienia
(maksymalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 w zaleznosci od
mm) uziarnienia
Masa gotowa do uzycia - spoiwo silikonowo-
silikatowe:
- SISITYNK 040 Baranek/ 0.9-50
SISITYNK 040 California Baranek R
AR o . . w zaleznosci od
(maksymalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 uziarnienia 05-30
mm) T
- SISITYNK 040 Drapany/ w zaleznosci od
h 4 0,9-3,7 uziarnienia
SISITYNK 040 California Drapany L
SR PP w zaleznosci od
(maksymalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 Y
uziarnienia

mm)

TZUS 020-033335

ETA 15/0576 z dnia 05/10/2015 - strona 6 z 32
Ttumaczenie na jezyk angielski: TZUS Praga - oddziat Ceské Budé&jovice




Zuzycie Grubosé
Komponenty (kg/m?) (mm)
Masa silikonowa gotowa do uzycia - spoiwo
poliuretanowe:
- MAX PROTECT 042 Baranek 0,9-5,0
Wyprawy (maksymalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 w zaleznosci od
tynkarskie mm) uziarnienia 0,5-30
w zaleznosci od
- MAX PROTECT 042 Drapany 0,9-3,7 uziarnienia
(maksymalne uziarnienie 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 w zaleznosci od
mm) uziarnienia
Jedna z farb ochronnych jest stosowana
obligatoryjnie z wyprawami tynkarskimi na spoiwie /
mineralnym (POZTYNK S2)
- FARBA SILIKATOWA 002
Farby ptyn gotowy do uzycia
ochronne dla - FARBA SILIKONOWA 003/
mineralnych FARBA SILIKONOWA 003 California/ )
wypraw FARBA NANOTECH 006 0,15-0,25 I/m
tynkarskich ptyn gotowy do uzycia w zallezn.o Scl od /
uziarnienia

- FARBA SISl 004
ptyn gotowy do uzycia

- FARBA EGALIZACYJNA
005 ptyn gotowy do uzycia

Materiaty
pomocnicze

Pozostajg w zakresie odpowiedzialnosci producenta

TZUS 020-033335
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2 Specyfikacja zamierzonego zastosowania(zastosowan) zgodnie z
obowigzujgcym Europejskim Dokumentem Oceny (zwanego dalej
»EDO")

2.1 Zamierzone zastosowanie

System ETICS jest przeznaczony do stosowania jako zewnetrzna izolacja $cian budynkéw.
Sciany te mogg by¢ wykonane z elementéw murowych (cegty, bloczki, kamien ...) lub
betonowych (wylewanych na budowie lub w postaci ptyt prefabrykowanych). Przed uzyciem
ETICS nalezy zweryfikowa¢ charakterystyke Scian, zwtaszcza w odniesieniu do klasy reakcji na
ogien oraz metody mocowania ETICS poprzez klejenie lub mocowanie mechaniczne. ETICS jest
zaprojektowany tak, aby zapewni¢ scianom odpowiednig izolacje cieplna.

ETICS jest wykonany z nieno$nych elementéw budowlanych. Nie wptywa on bezposrednio na
stabilnos¢ scian, na ktérych jest mocowany, ale moze mie¢ wptyw na ich trwatos¢ poprzez ich
zabezpieczenie przed warunkami atmosferycznymi.

ETICS moze by¢ stosowany na nowych lub juz istniejacych (modernizowanych) pionowych
$cianach budynkéw. Moze by¢ rowniez stosowany na poziomych lub skosnych powierzchniach,
ktére nie sg narazone na opady atmosferyczne.

ETICS nie jest przeznaczony do zapewnienia szczelnosci konstrukcji budowlanej na przenikanie
powietrza.

Wybdér metody zamocowania zalezy od charakterystyki podioza, ktére moze wymagac
przygotowania (patrz punkt 7.2.1 ETAG nr 004) i musi by¢ zgodny z wytycznymi krajowymi

ETICS nalezy do Kategorii S/IW2, zgodnie z Raportem Technicznym EOTA Nr 034.
2.2 Wytwarzanie

Europejska Ocena Techniczna jest wydawana dla ETICS na podstawie uzgodnionych
danych/informaciji, zdeponowanych w Instytucie Techniki i Badan w Pradze, identyfikujgcych
ETICS, ktéry zostat oceniony. Zmiany w ETICS lub procesie produkcyjnym, ktére mogtyby byc¢
sprzeczne ze zdeponowanymi danymi/informacjami, muszg zosta¢ zgtoszone Instytutowi
Techniki i Badahn w Pradze przed ich wprowadzeniem. Instytut Techniki i Badan w Pradze
zdecyduje, czy zmiany te bedg mie¢ wptyw na Europejskg Ocene Techniczng i w konsekwencji
na waznos¢ oznakowania CE na jej podstawie oraz czy dalsza ocena lub zmiany w Europejskiej
Ocenie Technicznej beda konieczne.

2.3 Konstrukcja i montaz

Instrukcja instalacji, w tym specjalne techniki instalacji oraz postanowienia dotyczace kwalifikacji
personelu, sg podane w dokumentacji technicznej producenta.

Konstrukcja, montaz i wykonanie ETICS muszg by¢ zgodne z dokumentami krajowymi. Takie
dokumenty oraz poziom ich wdrozenia w ustawodawstwie Panstw Czionkowskich sg rézne.
Dlatego tez ocena i deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest wydawana z uwzglednieniem
ogolnych zatozeh wprowadzonych w rozdziatach 7.1 oraz 7.2 wytycznych w sprawie
europejskich aprobat technicznych (ETAG) nr 004 stosowanych jako europejski dokument oceny
(EDO), ktéry podsumowuje, jak informacje wprowadzone w europejskiej ocenie technicznej
(ETA) oraz w dokumentach powigzanych majg by¢é wykorzystywane w procesie budowlanymi i
zawiera wskazowki, z ktérych wszystkie zainteresowane strony mogg korzystaé w przypadku
braku dokumentéw normatywnych.
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2.4 Pakowanie, transport i przechowywanie

Informacje o pakowaniu, transporcie i przechowywaniu sg podane w dokumentacji technicznej
producenta. Producent(producenci) jest odpowiedzialny za to, by niniejsze informacje zostaty
przekazane zainteresowanym osobom.

2.5 Uzytkowanie, konserwacja i naprawa
Warstwa wykonczeniowa wymaga na ogdét konserwacji, by witasciwosci uzytkowe systemu
ETICS zostaty w petni zachowane. Konserwacja obejmuje co najmniej:

— wazrokowg kontrole ETICS,

- naprawe zidentyfikowanych zniszczonych miejsc powstatych w wyniku uszkodzen
zewnetrznych,

- sposob konserwacji produktami dostosowanymi i zgodnymi z ETICS (mozliwe po
czyszczeniu lub przygotowaniu ad hoc).

Konieczne naprawy muszg by¢ dokonywane niezwiocznie.

Wazne jest, aby mozliwe byto przeprowadzenie konserwacji przy zastosowaniu tatwo
dostepnych produktéw i narzedzi bez zmiany wygladu elewacji. Nalezy korzysta¢ wytgcznie z
produktéw, ktére sg kompatybilne z ETICS.

Informacje o uzytkowaniu, konserwacji i naprawie sg podane w dokumentacji technicznej
producenta. Producent(producenci) jest odpowiedzialny za to, by niniejsze informacje zostaty
przekazane zainteresowanym osobom.
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3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu oraz odniesienia do metod
zastosowanych do jego oceny

Wiasciwosci uzytkowe opisane w niniejszym rozdziale dotycza systeméw ETICS, ktorych
skladniki sa zgodne z zatagcznikami 1 - 4.

3.1 Bezpieczenstwo pozarowe (Wymaganie Podstawowe 2)
3.1.1 Reakcja na ogien (ETAG 004 - punkt 5.1.2.1, EN 13501 -1)
Tabela Nr 2
Zawartosg Zawartosé srodkow K'a§a
. : substanc;ji . e reakcji na
Konfiguracja . uniepalniajgcych s
organicznych / (retardantéw) ogien wg EN
ciepto spalania 13501-1
Zaorawa kleiaca Maks. 0,66 Bez Srodkow
P 13 MJ/kg uniepalniajgcych
Ptyty polistyrenu ekspandowanego W 'IO.S?' .
) e zapewniajgcej
EPS o maksymalnej gestosci / Eurokl E
wynoszacej 18 kg/m® urok'ase
wedtug EN 13501-1
Zaprawa zbroiaca Maks. 0,31 Bez Srodkow
P 13 MJ/kg uniepalniajgcych B -s1,d0
Siatka szklana Maks. 8,48 Bez Srodkow
MJ/kg uniepalniajgcych
Wvbrawy tvnkarskie Maks. 2,27 Bez srodkow
yprawy ty MJ/kg uniepalniajgcych
Farba ochronna dla mineralnych Maks. 5,34 Bez srodkow
wypraw tynkarskich MJ/kg uniepalniajgcych

Uwaga: Europejski scenariusz pozaru dla elewacji nie zostat jeszcze ustanowiony. W
niektorych panstwach cztonkowskich klasyfikacja ETICS wediug EN 13501-1 dla
elewacji moze byé niewystarczajgca. Aby spetni¢é wymagania przepiséw krajowych
moga by¢ wymagane dodatkowe badania ETICS (np. badania w duzej skali) zgodnie z
przepisami krajowymi, dopoki prace nad dotychczasowym europejskim systemem

klasyfikacji nie zostang zakonczone.
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3.2 Higiena, zdrowie i srodowisko (Wymaganie Podstawowe 3)

3.2.1

Wodochtonnos¢ (ETAG 004 - punkt 5.1.3.1)

. Zaprawa zbrojgca STYRLEP 220/STYRLEP 220 EXTRA:

Wodochtonnos$é po 1 h < 1 kg/m?
Wodochtonnos$é po 24 h <0,5 kg/m?
. Warstwa wykonczeniowa:
TabelaNr 3
Wodochtonnosé po 24
h
<0,5 20,5
kg/m2 kg/m2
FARBA SILIKATOWA
002
FARBA SILIKONOWA
003/
POZTYNK - SZ 062 | FARBA SILIKONOWA
Baranek 003 California/
POZTYNK - Sz 061 | FARBA NANOTECH X
Drapany 006
FARBA SISI 004
Warstyva _ . FARBA
wykonczeniowa: EGALIZACYJNA 005
Zaprawa zbrojaca
STYRLEP AKRYTYNK 010 Baranek
220/STYRLEP 220 |AKRYTYNK 010 California Baranek X
EXTRA + AKRYTYNK 010 Drapany/
wskazane tutaj AKRYTYNK 010 California Drapany
warstwy SILIKOTYNK 030 Baranek «
wykonczeniowe z | g K OTYNK 030 Drapany
odpowiednia farba
ochronna: SILIKON Protect 031 Baranek X
SILIKON Protect 031 Drapany
SILIKATYNK 020 Baranek X
SILIKATYNK 020 Drapany
SISITYNK 040 Baranek/
SISITYNK 040 California Baranek X
SISITYNK 040 Drapany/
SISITYNK 040 California Drapany
MAX PROTECT 042 Baranek X
MAX PROTECT 042 Drapany
TZUS 020-033335
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. Zaprawa zbrojgca STYRLEP B 225

Wodochtonnosé po 1 h < 1 kg/m?
Wodochtonnos$é po 24 h <0,5 kg/m?
. Warstwa wykonhczeniowa:
Tabela Nr 4
Wodochtonnosé¢ po 24
h
<05 20,5
kg/m? kg/m?
FARBA SILIKATOWA
002
FARBA SILIKONOWA
POZTYNK - SZ 062 | 003/
Baranek FARBA SILIKONOWA
003 California/ X
POZTYNK - SZ 061 |FARBA NANOTECH
Drapany 006
Warstwa FARBA SISI 004
wykonczeniowa: FARBA
Zaprawa zbrojaca EGALIZACYJNA 005
STYRLEP B 225 | AKRYTYNK 010 Baranek
+ . AKRYTYNK 010 California Baranek X
wskazane tutaj | AKRYTYNK 010 Drapany/
warstwy AKRYTYNK 010 California Drapany
wykonczeniowe z
lub bez SILIKOTYNK 030 Baranek X
srodka SILIKON Protect 031 Baranek SILIKON X
gruntujacego: Protect 031 Drapany
SILIKATYNK 020 Baranek X
SILIKATYNK 020 Drapany
SISITYNK 040 Baranek/
SISITYNK 040 California Baranek X
SISITYNK 040 Drapany/
SISITYNK 040 California Drapany
MAX PROTECT 042 Baranek X
MAX PROTECT 042 Drapany
3.2.2 Wodoszczelnosé (ETAG 004 - punkt 5.1.3.2)
3.2.21 Zachowanie si¢ po cyklach cieplno-wilgotnosciowych
ETICS zostat oceniony jako odporny na cykle cieplno-wilgotnosciowe (bez defektéw)
3.2.2.2 Zachowanie sie pod wplywem zmiennych cykli zamrazania i

rozmrazania

ETICS zostat oceniony jako odporny na dziatanie zmiennych cykli zamrazania i rozmrazania -
wedtug wyniku testu absorpcji wody.
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3.2.3

Tabela Nr 5

Odpornos¢ na uderzenie (ETAG 004 - punkt 5.1.3.3)

Warstwa wykonczeniowa:
zaprawa zbrojgca
STYRLEP 220/STYRLEP 220 EXTRA,
STYRLEP B 225
+

warstwa zbrojgca i wyprawy wykonczeniowe wg tabeli:

Standardo

wa siatka

jednowars
twowa

Standardo

wa siatka

dwuwarst
wowa

Pojedyncz

a warstwa

pancernej
siatki

POZTYNK - SZ 062 Baranek
+ wszystkie rodzaje farb ochronnych

POZTYNK - SZ 061 Drapany
+ wszystkie rodzaje farb ochronnych

Kategoria
I

Kategoria |

Kategoria Il

AKRYTYNK 010 Baranek
AKRYTYNK 010 California Baranek

AKRYTYNK 010 Drapany/ AKRYTYNK 010
California Drapany

SILIKOTYNK 030 Baranek
SILIKOTYNK 030 Drapany

SILIKON Protect 031 Baranek
SILIKON Protect 031 Drapany

Kategoria Il

Kategoria |

Kategoria |

SILIKATYNK 020 Baranek
SILIKATYNK 020 Drapany

Kategoria
Il

Kategoria Il

Kategoria |

SISITYNK 040 Baranek/
SISITYNK 040 California Baranek

SISITYNK 040 Drapany/
SISITYNK 040 California Drapany

Kategoria Il

Kategoria |

Kategoria |

MAX PROTECT 042 Baranek
MAX PROTECT 042 Drapany

Kategoria Il

Kategoria |

Kategoria |
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3.24 Przepuszczalnos$é pary wodnej (ETAG 004 - punkt 5.1.3.4)

Tabela Nr 6

Warstwa wykonczeniowa:
zaprawa zbrojgca
STYRLEP 220/STYRLEP 220
EXTRA
+
warstwa zbrojgca i wyprawy
wykonczeniowe wg tabeli z
odpowiednimi srodkami gruntujgcymi

Réwnowazna grubos¢ warstwy powietrza S,

Standardowa siatka
jednowarstwowa

Standardowa siatka
dwuwarstwowa lub
pancerna siatka
jednowarstwowa

POZTYNK - SZ 062 Baranek
+ wszystkie rodzaje farb ochronnych
POZTYNK - SZ 061 Drapany
+ wszystkie rodzaje farb ochronnych

<0,25m

<0,25m

AKRYTYNK 010 Baranek
AKRYTYNK 010 California Baranek
AKRYTYNK 010 Drapany/
AKRYTYNK 010 California
Drapany

<0,36 m

<0,44m

SILIKOTYNK 030 Baranek
SILIKOTYNK 030 Drapany

<0,37m

<0,47 m

SILIKON Protect 031 Baranek
SILIKON Protect 031 Drapany

0,19 m

<0,20m

SILIKATYNK 020 Baranek SI LI
KATYN K 020 Drapany

<0,26 m

<0,29 m

SISITYNK 040 Baranek/
SISITYNK 040 California Baranek
SISITYNK 040 Drapany/
SISITYNK 040 California Drapany

0,35 m

0,38 m

MAX PROTECT 042 Baranek
MAX PROTECT 042 Drapany

<0,33m

£0,35m
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Tabela Nr 7

Warstwa wykonczeniowa:

Réwnowazna grubos¢ warstwy powietrza Sy

zaprawa zbrojgca
STYRLEP B 225 Standardowa siatka
o Standardowa siatka dwuwarstwowa lub
warstwa zbrojgca i wyprawy jednowarstwowa pancerna siatka
wykonczeniowe wg tabeli z jednowarstwowa
odpowiednimi srodkami gruntujgcymi
POZTYNK - SZ 062 Baranek
+ wszystkie rodzaje farb ochronnych
£0,27m <0,27m
POZTYNK-SZ 061 Drapany
+ wszystkie rodzaje farb ochronnych
AKRYTYNK 010 Baranek
AKRYTYNK 010 California Baranek
<0,35m <0,48m
AKRYTYNK 010 Drapany/
AKRYTYNK 010 California Drapany
SILIKOTYNK 030 Baranek
<0,38m <0,46 m
SILIKOTYNK 030 Drapany
SILIKON Protect 031 Baranek
<0,23m <0,27 m
SILIKON Protect 031 Drapany
Sl LI KATYN K 020 Baranek
<0,27m <0,29m
SILIKATYNK 020 Drapany
SISITYNK 040 Baranek/
SISITYNK 040 California Baranek
<0,35m <0,38m
SISITYNK 040 Drapany/
SISITYNK 040 California Drapany
MAX PROTECT 042 Baranek
<0,41m <£0,42 m
MAX PROTECT 042 Drapany

TZUS 020-033335

ETA 15/0576 z dnia 05/10/2015 - strona 15 z 32

Ttumaczenie na jezyk angielski: TZUS Praga - oddziat Ceské Budgjovice




Tabela Nr 8

Warstwa wykonczeniowa: Réwnowazna grubos$é warstwy powietrza Sy
zaprawa zbrojgca
STYRLEP B 225 Standardowa siatka
o Standardowa siatka dwuwarstwowa lub
warstwa zbrojaca i wyprawy jednowarstwowa pancerna siatka
wykonczeniowe wg tabeli bez srodkow jednowarstwowa
gruntujgcych
POZTYNK - SZ 062 Baranek
+ wszystkie rodzaje farb ochronnych
<0,22m <0,22m
POZTYNK - SZ 061 Drapany
+ wszystkie rodzaje farb ochronnych
AKRYTYNK 010 Baranek
AKRYTYNK 010 California Baranek
<0,35m <045m
AKRYTYNK 010 Drapany/
AKRYTYNK 010 California Drapany
SILIKOTYNK 030 Baranek
<0,35m <0,45m
SILIKOTYNK 030 Drapany
SILIKON Protect 031 Baranek
<£0,22m <0,27m
SILIKON Protect 031 Drapany
SILIKATYNK 020 Baranek
<0,26 m <0,27m
SILIKATYNK 020 Drapany
SISITYNK 040 Baranek/
SISITYNK 040 California Baranek
0,27 m <0,29m
SISITYNK 040 Drapany/
SISITYNK 040 California Drapany
MAX PROTECT 042 Baranek
<0,36 m <0,38 m
MAX PROTECT 042 Drapany
3.2.5 Uwalnianie substancji niebezpiecznych (ETAG 004 - punkt 5.1.3.5, EOTA

TR034)

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona.
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3.3 Bezpieczenstwo uzytkowania i dostepnos¢ (Wymaganie Podstawowe 4)

3.3.1 Przyczepnosé warstwy zbrojgcej do wyrobu izolacyjnego (ETAG 004 - punkt
51.41.1)
— Stan poczatkowy: przyczepnos¢ = 0,080 MPa i brak kohezyjnosci wyrobu izolacyjnego

— Po badaniu odpornosci na cykle cieplno-wilgotnosciowych: przyczepnos¢ = 0,080 MPa i
brak kohezyjnosci wyrobu izolacyjnego

— Po badaniu odpornosci na cykle zamrazania i odmrazania: badanie nie jest wymagane
(patrz punkt 3.2.2.2 niniejszej europejskiej oceny technicznej)

3.3.2 Przyczepnos¢ zaprawy klejgcej do podtoza / wyrobu izolacyjnego (ETAG
004 - punkty 5.1.4.1.2,5.1.4.1.3)
Tabela Nr 9
po 48 h po 48 h
zanurzenia w zanurzenia w
wodzie + 2 godz. | wodzie + 7 dni
Stan suszeniaw suszeniaw
poczatkow warunkach warunkach
y 23°C/50% wzgl. | 23°C/50% wzgl.
wilgotnosci wilgotnosci
LEPSTYR210/ S S
LEPSTYR 210 EXTRA, Beton 20,25 MPa 20,08 MPa 20,25 MPa
STYRLEP B 225, -
STYRLEP 220/ Polistyren
STYRLEP 220 EXTRA ekspandow | = 0,08 MPa 20,03 MPa 20,08 MPa
any (EPS)
3.3.3 Przyczepnos$c¢ po starzeniu (ETAG 004 - punkt 5.1.7.1)

— Po badaniu odpornosci na cykle cieplno-wilgotnosciowych po starzeniu: przyczepnos¢ =
0,080 MPa i brak kohezyjnosci wyrobu do izolacji cieplnej

— Po 7 dniach zanurzenia w wodzie oraz 7 dniach suszenia: k 0,008 MPa oraz brak
kohezyjnosci wyrobu do izolacji cieplnej

— Po badaniu odpornosci na cykle zamrazania i odmrazania: badanie nie jest wymagane
(patrz punkt 3.2.2.2 niniejszej europejskiej oceny technicznej)

3.34 Wytrzymatos¢ zamocowania (ETAG 004 - punkt 5.1.4.2)

Badanie nie jest wymagane (bez ograniczen dtugosci ETICS).
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3.3.5 Odpornos¢ na uderzenie wiatru (ETAG 004 - punkt 5.1.4.3)

Tabela Nr 10
Patrz zatgcznik nr 2
Opis tacznika Nazwa handiowa Montaz powierzchniow Montaz
mechanicznego P y zatopiony
Srednica talerzyka (mm) 60 lub wiecej 60 lub wiecej
Grubos¢ (mm) =50 =60 =100
Wiasciwosci Wytrzymatos¢ na
EPS rozcigganie prostopadle > 100 > 100 > 100
do powierzchni B B B
(kPa)
wartosé wartosé wartosc
taczniki minimalna: minimalna: minimalna:
mechaniczne 0,42 KN 0,53 kKN 0,50 KN
usytuowane na Rpanel
wyrobie do izolacji wartos¢ warto$¢ wartosé
cieplnej srednia: srednia: srednia:
obcigzenie tacznik warto$é warto$é wartosé
mec?waniczne minimalna: minimalna: minimalna:
0,40 KN 0,45 kN 0,41 kKN
usytuowane na R
P joint
po+aczen|aph piy't. wartosé wartosé wartosc
wyrobu do izolacji . ot i ot . o
cieplnej Srednia: Srednia: Srednia:
0,42 kN 0,48 kN 0,44 kN
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3.3.6

3

Badanie wytrzymatosci na rozcigganie paska wyprawy zbrojacej

Wyprawa zbrojgca STYRLEP 220/STYRLEP 220 EXTRA

Badanie wytrzymatos$ci na rozcigganie nie zostalo przeprowadzone dla siatki szklanej SSA-
1363-4SM.

Tabela Nr 11

Siatka szklana R117 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

Szerokosé rys W,,, [mm]/liczba rys
przy wydtuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obciazenia €=0,3% €e=05% |£€=08% €=10% €=20%
Prébka nr 1 - <0,05/1 <0,10/2 <0,10/4 <0,15/11
OSQOW Prébka nr 2 - - <0,05/3 <0,10/6 | <0,15/11
Prébka nr 3 - - <0,05/2 <0,10/5 <0,15/9
Prébka nr 1 - - <0,05/3 <0,10/7 <0,15/12
Watek | Probka nr 2 - - <0,05/3 <0,10/8 <0,15/13
Prébka nr 3 - - <0,05/4 <0,10/8 <0,15/11
Tabela Nr 12

Siatka szklana R131 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

Szerokosé rys W,,, [mm]/liczba rys
przy wydiuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obciazenia €=03% €=05% €=0,8% €=10% €=20%
Prébka nr 1 - - <0,05/3 <0,10/5 <0,15/9
OSOW | propka nr 2 . : <0052 | <0105 | <0,15/11
Prébka nr 3 - - <0,05/2 <0,10/6 <0,15/12
Prébka nr 1 - - <0,05/4 <0,10/8 <0,15/12
Watek | Prébka nr 2 - - <0,05/3 <0,10/6 <0,15/13
Prébka nr 3 - - <0,05/4 < 0,05/6 <0,10/12
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Tabela Nr 13

Siatka szklana 167 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

Szerokosc¢ rys W,,, [mm]/liczba rys
przy wydtuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obciazenia €=0,3% €=05% €=08% €=10% €=2,0%
Prébka nr 1 - - <0,05/3 <0,10/7 <0,15/11
OSOW | Probka nr 2 . : <0054 | <0059 | <0,10/10
Prébka nr 3 - - <0,05/3 <0,10/7 <0,15/12
Prébka nr 1 - - - <0,05/5 <0,10112
Watek | Prébka nr 2 - - - <0,05/6 <0,10/14
Prébka nr 3 - - - <0,05/5 <0,10/14
Tabela Nr 14

Siatka szklana REDNET CB330 NOVA
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokosc¢ rys W,,, [mm]/liczba rys
przy wydtuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obcigzenia | €¢=0,3% | €=05% | €=08% | €=10% | €=15% | €=20%

<0,05/5
Prébka nr 1 - - - 0,052 | =£0,05/6 | =0,10/2
< 0,151

<0,05/5 | =0,05/5
Osnowa | Prébka nr 2 - - - <0,05/1 | =0,10/1 <0,10/2
<0,151 <0,15/2

<0,05/5
Probka nr 3 : : : <0051 | S0905 | <0103

=0, <0.15/2

Prbka nr 1 : : : | =007 | 25%0

Watek | Probka nr 2 : : : - | <0085 | 997
Probka nr 3 : : : : <0056 | S00o0
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Charakterystyczna szeroko$¢ rys W [mm] przy 0,8% odksztatceniu wyprawy zbrojgcej ustalono
przy pomocy prostej Metody Il zgodnie z ETAG 004 punkt 5.5.4.1.

Tabela nr 15
Charakterystyczna szerokos¢ rys W, [mm] przy
0,8% odksztalceniu wyprawy zbrojacej
Wzdluz osnowy Wzdtuz watku
R117 A101 0,141 0,050
R131 A101 0,050 0,050
R167 A101 0,050 0,000
REDNET CB330 NOVA 0,000 0,000

Szerokosé rys na warstwie zbrojgcej z siatkg szklang przy 2% naprezeniu jest rowna lub
mniejsza niz 0,15 mm.

. Wyprawa zbrojgca STYRLEP B 225
Wiasciwosci uzytkowe siatki szklanej SSA-1363-4 SM nie zostaty ocenione.
Tabela nr 16

Siatka szklana R117 A101
(producent SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

Szerokosc¢ rys W,,, [mm]/liczba rys
przy wydtuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obcigzenia €=0,3% €=05% €=0,8% €=1,0% €=20%
Prébka nr 1 - - <0,05/4 <0.10/6 <0,15/8
Osnowa | Prébka nr 2 - - <0,05/5 <0.10/6 <0,15/10
Prébka nr 3 - - <0,05/3 <0,10/5 <0,15/9
Prébka nr 1 <0,05/3 <0,10/6 <0,15/9 <0.20/12
Watek | Prébka nr 2 - <0,05/3 <0,10/7 <0,15/8 <0,20/13
Prébka nr 3 - <0,05/3 <0,10/6 <0,15/9 <0.20/12
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Tabela nr 17

Siatka szklana R131 A101

(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

Szerokos¢ rys W,,, [mm]/liczbarys
przy wydtuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obciazenia €=0,3% €=05% €=0,8% €=10% €=20%
Prébka nr 1 - - <0,05/4 <0,10/8 <0,15/12
Osnowa | Probka nr 2 - - <0,05/3 <0,10/9 <0,15/14
Prébka nr 3 - - <0,05/3 <0,10/7 <0,15/12
Prébka nr 1 - - <0,05/5 <0,10/8 <0,15/11
Watek | Prébka nr2 - - <0,05/5 <0,10/9 <0,15/14
Prébka nr 3 - - <0,05/4 <0,10/9 <0,15/13
Tabela nr 18
Siatka szklana 167 A101
(producent: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)
Szerokosc¢ rys W,,, [mm]/liczba rys
przy wydtuzeniu wzglednym ¢
Kierunek obciazenia €=0,3% €=05% €=0,8% €=10% € =2,0%
Probka nr 1 - - - <0,05/7 <0,10/10
OSOW | probka nr 2 . : : <0059 | =0,10/12
Prébka nr 3 - - - <0,05/8 <0,10/11
Probka nr 1 - - - <0,05/7 <0,10/13
Watek | Prébka nr 2 - - - <0,05/6 <0,10/15
Prébka nr 3 - - - <0,05/9 <0,10/14
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Tabela nr 19

Siatka szklana REDNET CB330 NOVA
(producent: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Szerokos¢ rys W,,, [mm]/liczba rys
przy wydtuzeniu wzglednym ¢

Kierunek obciazenia | €=03% | €=05% | €=08% | €=10% | €=15% | €=20%
) <0,05/4

Prébka nr 1 - - - <0,05/1 | <0,05/4 <0.10/1

Osnowa | Prébka nr 2 - - - - <0,05/3 <0,05/5
. <0,05/5

Prébka nr 3 - - - <0,05/1 <0,05/4 <0.10/1

Prébka nr 1 - - - - - <0,05/3

Watek | Prébka nr 2 - - - - - <0,05/2
Probka nr 3 - - - - - <0,05/3

Charakterystyczna szerokos¢ rys Wy, [mm] przy 0,8% odksztatceniu wyprawy zbrojgcej ustalono
przy pomocy prostej Metody Il zgodnie z ETAG 004 punkt 5.5.4.1.

Tabela nr 20
Charakterystyczna szerokos¢ rys W,, [mm] przy
0,8% odksztalceniu wyprawy zbrojacej
Wzdtuz osnowy Wzdtuz watku
R117 A101 0,050 0,100
R131 A101 0,050 0,050
R 167 A101 0,000 0,000
REDNET CB330 NOVA 0,000 0,000

Srednia szeroko$¢ rysy warstwy zbrojgcej z siatkg szklang przy 2% naprezeniu jest mniejsza

badz réwna 0,2 mm.

3.4 Ochrona przed hatasem (Wymaganie Podstawowe 5)

3.4.1

Izolacja od dzwiekéw powietrznych

Nie oceniono izolacji od dzwiekéw powietrznych.

TZUS 020-033335

ETA 15/0576 z dnia 05/10/2015 - strona 23 z 32
Ttumaczenie na jezyk angielski: TZUS Praga - oddziat Ceské Budé&jovice




3.5 Oszczednosé energii i izolacyjnos¢ cieplna (Wymaganie Podstawowe 6)
3.5.1 Opér cieplny

Przenikanie ciepta przez $ciany, na ktérych przymocowany jest ETICS, obliczane jest zgodnie ze
standardami EN ISO 6946:

Us=U+x,xn

Gdzie:

musi by¢ brane pod uwage tylko jesli jest wieksze od 0,04 W/(m2K)

(SR
>
3

A catkowite (skorygowane) przenikanie ciepta ocieplonej sciany (W/ (mz.K)

liczba tgcznikéw mechanicznych ( przez materiat izolacyjny) na 1 m?

=3

miejscowy wplyw mostka termicznego spowodowany przez tgcznik
mechaniczny. Podane ponizej warto$ci mogg by¢ uwzglednione, jezeli nie
zostaty okreslone w europejskiej ocenie technicznej (ETA) dla tgcznikéw
mechanicznych:

= 0,002 W/K w przypadku fgcznikéw z trzpieniem rozporowym ze stali
nierdzewnej z tbem 2z tworzywa sztucznego oraz tgcznikow ze
szczeling powietrzng przy tbie trzpienia

(Jp x n nieistotne dla n < 20)

= 0,004 W/K w przypadku tgcznikéw z trzpieniem rozporowym ze stali
ocynkowanej galwanicznie z tbem z tworzywa sztucznego
(Up X n nieistotne dla n < 10)

= nieistotne dla fgcznikéw z trzpieniem plastikowym ( wzmocnionych
widknami szklanymi lub nie ...)

U wspotczynnik przenikania ciepta uzywanej czesci przykrytej sciany (z
wytgczeniem mostkéw cieplnych) (W/ (m2.K)) okreslony ponizej:
1

U. =
¢ Ri + Rrender + Rsubstrate + Rse + Rsi

Gdzie:

R; opor cieplny wyrobu izolacyjnego (wedtug deklaracji w odniesieniu do EN
13162) w (m°.K)/W

Rrenger ~ OPOr cieplny wyprawy tynkarskiej (okoto 0,02 (m2.K)NV) lub okreslony w
badaniu wedtug EN 12667 lub EN 12664

Rsupstrate  OPOF cieplny Sciany stanowigcej podtoze (beton, cegta...) w (m2.K)/W
Rse opor przejmowania ciepta na powierzchni zewnetrznej w (mZ.K)/W
Rsi opor przejmowania ciepta na powierzchni wewnetrznej w (mZ.K)/W

Wartos¢ wspoétczynnika oporu cieplnego kazdego wyrobu izolacyjnego powinna by¢ okreslona w
dokumentacji producenta wraz z mozliwym zakresem grubosci. Ponadto w odniesieniu do
tacznikdw mechanicznych powinien byé okreslony punktowy wspétczynnik przenikania ciepta, w
przypadku uzycia tych tgcznikow w ETICS.
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3.6 Zréwnowazone wykorzystanie zasobow naturalnych (Wymaganie
Podstawowe 7)

Wiasciwosé uzytkowa nie zostata oceniona.

4 Stosowany system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych (zwany dalej AVCP), z odniesieniem do podstawy prawnej

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 97/556/WE, ze zmiang wedtug decyzji 2001/596/WE,
majg zastosowanie systemy AVCP 1 oraz 2+ (patrz zatgcznik V do rozporzadzenia (UE) nr
305/2011).

Tabela nr 21
i , Poziom(y) lub
Wyrob(wyroby) Przeznaczenie(a) klasa(y) (reakcja na System(y)
W $cianach AL @ A;(i)- -B W cw 1
zewnetrznych ' ' '
Zlozone systemy podiegajacych | pq @ pp @ g @ ¢ @
A . przepisom ) 2+
zewnetrznej izolaciji . : D,E,(AltoE) ™, F
X ) przeciwpozarowym
cieplnej/zestawy W Scianach
wyrobéw (ETICS) z zewnetrznych
wyprawami tynkarskimi niepodlegajacych Wszystkie 2+
przepisom
przeciwpozarowym

@) Wyroby/materiaty, dla ktérych podwyzszenie klasyfikacji reakcji na ogien jest mozliwe dzieki
wyraznie rozpoznawalnemu etapowi w procesie produkcji (np. zastosowania dodatkow
opOzniajgcych dziatanie ognia lub ograniczenie materiatu organicznego)

@ wyroby/materiaty nieobjete przypisem (1)

®) Wyroby/materiaty, ktére nie wymagajg badania reakcji na ogien (np. Wyroby/materiaty klas
Al na podstawie decyzji Komisji 96/603/WE)
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5 Szczegoly techniczne niezbedne do wprowadzenia systemu AVCP
zgodnie z odpowiednim europejskim dokumentem oceny (EDO):

Aby poméc jednostce notyfikowanej w przeprowadzeniu oceny zgodnosci, jednostka ds. oceny
technicznej wystawiajgca europejskg ocene techniczng (ETA) przekazuje informacje
wyszczegodlnione ponizej. Niniejsze informacje, wraz z wymogami podanymi w dokumencie
informacyjnym B WE, bedg na ogdt stanowi¢ podstawe, na ktorej bedzie sie opieraé ocena
Zaktadowej Kontroli Produkcji (ZKP) przeprowadzana przez jednostke notyfikowana.

Informacje te sg poczatkowo przygotowywane lub zbierane przez jednostke ds. oceny
technicznej i powinny zosta¢ uzgodnione z producentem. Wskazéwki dotyczgce rodzaju
wymaganych informacji mozna znalez¢ w nastepujacych dokumentach:

1) ETA

W przypadku gdy niezbedne jest zachowanie poufnosci informacji, w niniejszej ETA
dokonywane jest odniesienie do dokumentacji technicznej producenta, ktéra zawiera
takie informacje.

2) Podstawowy proces produkcyjny

Podstawowy proces produkcyjny jest opisany wystarczajgco szczegétowo, by
potwierdzi¢ zasadnos¢ proponowanych metod Zaktadowej Kontroli Produkcji.

Rézne komponenty ETICS sg na ogdét produkowane przy uzyciu technik
konwencjonalnych. Dokumentacja producenta zwraca uwage na kazdy proces lub
sposob obchodzenia sie z komponentami, ktéry ma zasadnicze znaczenie i wptywa
na ich wtasciwosci uzytkowe.

3) Specyfikacje produktu i materiatéw

Dokumentacja producenta obejmuje:
szczegotowe rysunki (w tym ewentualne zakresy tolerancji podane przez
producenta),

- specyfikacje dostarczanych materiatéw (surowcow) oraz deklarac;ji,
- odniesienia do europejskich oraz/lub miedzynarodowych standardéw,
- arkusze danych technicznych.

4) Plan Kontroli jako czes¢ Zaktadowej Kontroli Produkcji

Producent oraz Instytut Techniki i Badan Budowlanych w Pradze uzgodnili Plan
Kontroli, ktéry jest zdeponowany w Instytucie Techniki i Badan Budowlanych w
Pradze jako czes$¢ dokumentacji dotgczonej do ETA. Plan Kontroli okresla rodzaj
oraz czestotliwos¢ kontroli/lbadan przeprowadzanych podczas produkcji oraz w
odniesieniu do produktu kohcowego, w tym kontrole dotyczace wtasciwosci, ktorych
nie mozna sprawdzi¢ na pozniejszym etapie, oraz kontrole koricowego produktu.

Wyroby, ktére nie zostaty wyprodukowane przez producenta ETICS, muszg réwniez zostac
sprawdzone zgodnie z Planem Kontroli. Nalezy wykaza¢ jednostce notyfikowanej, ze system
Zaktadowej Kontroli Produkcji zawiera elementy, ktére zobowigzuje producenta do czuwania nad
tym, by produkty dostarczane przez jego dostawcow spetniaty wymogi Planu Kontroli.

Jezeli materialy/komponenty nie sg produkowane i testowane przez dostawce zgodnie z
ustalonymi metodami, to w stosownych przypadkach muszg one zosta¢ ponownie poddane
odpowiednim kontrolom/badaniom przez producenta ETICS zgodnie z Planem Kontroli.

Jezeli materialy/komponenty przestang by¢é zgodne z postanowieniami europejskiej oceny
technicznej oraz Planem Kontroli, jednostka notyfikowana wycofa wydane $wiadectwo i
niezwtocznie powiadomi o tym Instytut Techniki i Badan Budowlanych w Pradze.
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Zatgczniki:
Zatgcznik Nr 1
Zatgcznik Nr 2

Zatgcznik Nr 3

TZUS 020-033335

Wystawiono w Pradze w dniu 05/10/2015

/f-l"lg?;"wf
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Inzynier Maria Schaan
Kierownik dziatu w jednostce ds. oceny technicznej

.-'-_‘_/z.l!':l

Charakterystyka wyrobu izolacyjnego

tgczniki mechaniczne, charakterystyka poszczegélnych produktéw opisana
w ETA

Opis siatki szklanej
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Zatacznik Nr 1 Charakterystyka wyrobu izolacyjnego

Deklarowana charakterystyka ptyt

EPS
Opis i charakterystyka Akt prawny Klasa, poziom
wedtug EN Wartos¢é
13163:2012
. . EN 13501 - Gestos¢ pozorna
Reakcja na ogien 1+A1:2010 E < 18 kg/m®
o Okreslony przy oznakowaniu CE
Opor cieplny EN 12667 wediug EN 13163
Grubo$c¢ EN 823 T(2) 1 mm
Dtugosé L(2) £2mm
EN 822
Szerokosé W(2) 2 mm
Prostopadtosé EN 824 S(2) 2 mm/m
Ptaskos¢ EN 825 P(3) 3 mm
Powierzchnia ETAG 004 Powierzchnia cieta
(jednorodna i bez powtoki)
Przy okreslonych
o warunkach temperatury | EN 1604 DS(70,-)2 2%
Stabilnos¢ | j wilgotnosci
wymiaréw
W statych _warunkach EN 1603 DS(N)2 0.2%
laboratoryjnych
Poziom krotkot’n/\(a’fej nasakhwos_cl EN 1609 . <1 kg/m2
wodg przy czesciowym zanurzeniu
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego (u) | EN 13163 mg :2)’8 ‘718 20-70
Wytrzymatos¢ na rozcigganie
prostopadle do powierzchni EN 1607 TR100 =100 kPa
czotowych wyrobu izolacyjnego
Wytrzymatos¢ na Scinanie SS20 =20 kPa
EN 12090
Modut sprezystosci przy Scinaniu GM1000 = 1000 kPa

Uwaga: Klasy i poziomy poszczegolnych cech sg zgodne z EN 13163:2012

Nalezy wykaza¢ reakcje na ogien E dla kazdego wyrobu do izolacji cieplnej, réwniez dla

produktéw o grubosci 10 mm.
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Zatacznik Nr 2 taczniki mechaniczne, charakterystyka poszczegodlnych
produktéw opisana w ETA
4 . . | Obciazeni
Srednica Charakterystyczn Szty\fvnos e
talerzyk A ¢ .
Nazwa handlowa a odpornos¢ na niszczace
a wyrywanie talerzyka talerzyk
(mm) (kN/mm) (kN)
Montaz powierzchniowy
Ejotherm NT U 60 Patrz ETA-05/0009 0,60 2,43
Ejotherm STR U, STR U 2G 60 Patrz ETA-04/0023 0,60 2,08
Ejotherm NTK U 60 Patrz ETA-07/0026 0,50 1,44
EJOT H1 eco, EJOT H4 eco 60 Patrz ETA-11/0192 0,60 1,40
EJ OT H3 60 Patrz ETA-14/0130 0,60 1,25
KOELNER KI-10, KI-10PA 0,39 0,81
60 Patrz ETA-07/0291
KOELNER KI-10M 0,45 0,85
KOELNER KI-10N, KI-10NS 60 Patrz ETA 07/0221 0,50 1,23
KOELNER TFIX-8M 60 Patrz ETA-07/0336 1,00 1,75
KOELNER TFIX-8S a TFIX-8ST 60 Patrz ETA-11/0144 0,60 2,04
KOELNER TFIX-8P 60 Patrz ETA-13/0845 0,30 1,38
WKRET-MET LFNO 2 10 0,70 1,36
60 Patrz ETA-06/0105
WKRET-MET LFMO o 10 0,70 1,21
WKRET-MET LFN ¢ 8 0,50 1,28
60 Patrz ETA-06/0080
WKRET - MET LFM o 8 0,50 1,26
WKRET - MET LTX 2 10
60 Patrz ETA-08/0172 0,40 1,64
WKRET-MET LMX 2 10
WKRET - MET LTX 2 8
60 Patrz ETA-09/0001 0,50 1,53

WKRET-MET LMX o 8
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Obciazeni

Srednica | Charakterystyczn Sztyvévnos e
Nazwa handlowa talerzyka| a odpornos¢ na niszczace
. talerzyka
(mm) wyrywanie (kN/mm) talerzyk
(kN)

FIXPLUG o 8 0,60 1,70

60 Patrz ETA-11/0231
FIXPLUG ¢ 10 0,60 1,50
WKTHERM ¢ 8 60 Patrz ETA-11/0232 0,60 4,30
Klimas Wkret-med screw-in plug 60 |Patrz ETA-13/0107 | 0,60 2,80
eco- drive
WKTHERM S 60 Patrz ETA-13/0724 0,60 4,30
KEW TSD 8 60 Patrz ETA-04/0030 0,60 1,60
KEW TSBD

60 Patrz ETA-08/0314 1,60 2,22
KEW TSBDL
KEW TSD-V 60 Patrz ETA-08/0315 1,20 1,75
KEW TSDL-V 60 Patrz ETA-12/0148 1,20 1,75
KEW TSD-V KN 60 Patrz ETA-13/0075 1,20 1,75
fischer TERMOZ 8U 0,50 2,45

60 Patrz ETA-02/0019
fischer TERMOZ 8UzZ 0,50 0,54
fischer TERMOZ 8N 0,50 1,34

60 Patrz ETA-03/0019
fischer TERMOZ 8Nz 0,50 1,43
Hilti-Dammstoff-
Befestigungselement XI-FV 60 Patrz ETA-03/0004 0,40 1,60
Hilti SX-FV 60 Patrz ETA-03/0005 0,70 1,73
Hilti SD-FV 8 60 Patrz ETA-03/0028 0,30 1,55
Hilti WDVS-Schlagdiibel SDK-FV 8 60 Patrz ETA-07/0302 0,50 1,48
Hilti WDVS- Schraubdiibel D-FV, D- 60 Patrz ETA-05/0039 0.80 1,93

FVT
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Obciazeni

Srednica | Charakterystyczn Szty\évnos e
Nazwa handlowa talerzyka | a odpornos¢ na niszczace
. talerzyka
(mm) wyrywanie (kN/mm) talerzyk
(kN)
Montaz zatopiony

Ejotherm STR U, STR U 2G 60 Patrz ETA-04/0023 0,60 2,08
KOELNER TFIX-8ST 60 Patrz ETA-11/0144 0,60 2,04
Klimas Wkret-med screw-in plug
eco- drive
Klimas Wkret-med screw-in plug 60 Patrz ETA-13/0107 0,60 2,80
eco- drive S
KEW TSBD

60 Patrz ETA-08/0314 1,60 2,22
KEW TSBDL
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Oprocz tej listy mozna réwniez uzywacé tgcznikow mechanicznych ocenionych zgodnie z
ETAG 014, pod warunkiem ze takie taczniki spetniaja nastepujace wymagania:

Wymagania
Srednica talerzyka > 60 mm
) Montaz powierzchniowy: 20,3 kN/mm
Srednica talerzyka
Montaz zatopiony: 20,6 kN/mm

Sita niszczgca talerzyk fgcznika

mechanicznego

= Wieksza z liczb Rpanel 0raz Rigint
w odnosnej tabeli w CI. 3.3.5

Zalacznik Nr 3 Opis siatki szklanej

Opis Wytrzymatos$é¢ po starzeniu
Wzgledna
Standardowa siatka szczqtkm{v'a
. Absolutna wytrzymatosé po
naktadana jedno- lub ‘2 .
wytrzymatosé po starzeniu w

dwuwarstwowo z
rozmiarem oczka

starzeniu (N/mm)

stosunku do
wytrzymatosci w
stanie dostawy (%)

R117 A101 4,0x4,5mm
R131 A101 3,5x3,8mm
=220 =250
R167A101 6,0 x 7,0 mm
SSA-1363-4 SM 4,0 x 5,0 mm
Opis Wytrzymatos¢ po starzeniu
Wzgledna
. szczgtkowa
Siatka pancerna < -
. Absolutna wytrzymatos$é po
nakladana jedno- ‘< .
wytrzymatosé po starzeniu w

warstwowo z
rozmiarem oczka

starzeniu (N/mm)

stosunku do
wytrzymatosci w
stanie dostawy (%)

REDNET CB330 NOVA

6,0 x 5,0 mm

240
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