Knauf N 440

Gipsowa masa wyrownujgca do podtdég od 10 do 40 mm

Opis produktu

N 440 jest fabrycznie przygotowang sucha
zaprawg nha bazie siarczanu wapnia,
wyselekcjonowanych kruszyw i dodatkéw
polepszajacych wtasciwosci obrobki, gotowa do
zarobienia, wstepnie zmieszana.

Zaprawa sklasyfikowana wg PN/EN 13813 CA-
C25-F6.

Zgodnie z normg EN 13813 dla produktu
przeprowadzono wstepne badania typu. Dla
produktu prowadzona jest réwniez stata
zaktadowa kontrola produkcji oraz posiada
oznakowanie CE.

Opakowanie:
worek 40 kg

Zakres zastosowania

Zakres zastosowania

N 440 jest samoniwelujaca masg wyréwnujaca
do podtég w zakresie grubosci od 10 — 40 mm.
Stosowana jest wewnatrz budynku jako podktad
podtogowy zespolony z podtozem, na warstwie
rozdzielczej (grubos¢ znamionowa jastrychu co
najmniej 25 mm). Sprawdza sie idealnie na
podiozach na bazie siarczanu wapnia (réwniez
na grzewczych podktadach podtogowych).

Do wykonywania gtadkich, jednolitych
powierzchni podidg, wyréwnywania nierownosci
podktadéw podtogowych przed utozeniem
wyktadzin elastycznych, wyktadzin
dywanowych, ptytek ceramicznych, piyt z
kamienia naturalnego jak roéwniez parkietu
i laminatu.

Mozliwo$¢ zastosowania takze w systemach
cienkowarstwowego ogrzewania podtogowego
zespolonego z podiozem, na warstwie
rozdzielczej oraz na warstwie izolacji, patrz
FE22.pl, Knauf systemy cienkowarstwowych
podktadéw grzewczych.

Systemy podiogowe
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Wiasciwosci

Wiasciwosci i zalety

m |dealna do systeméw cienkowarstwowego
ogrzewania podfogowego

m W ramach jednego etapu mozliwo$¢
wykonania warstwy o grubosci od 10 do 40 mm
m Bardzo dobry rozptyw

m Bardzo niski poziom naprezen

m Mozliwo$¢ stosowania na grzewczych
podktadach podfogowych

m MozZliwo$¢ obrébki maszynowej

m Do wewnatrz
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Sposdb wykonania

Przygotowanie podioza

Podtoze nie moze przekraczaé maksymalnej
zawarto$ci wilgoci:

m na bazie cementu, nieogrzewane - 2,0% CM
m na bazie cementu, ogrzewane -1,8% CM

m na bazie siarczanu wapnia, nieogrzewany -
0,5% CM

m na bazie siarczanu wapnia,ogrzewany 0,5%
CM

Podloze musi by¢ suche, stabilne, nosne i
wolne od peknie¢. Powtoki antyadhezyijne, np.
brud, pyt, ttuszcz, olej, pozostatosci farb itp.
nalezy uprzednio usungé. Przed wyréwnaniem
podktadéw grzewczych nalezy zakonczyé
proces wygrzewania a instalacja ogrzewania
podfogowego musi byé wytaczona (zalecana
jest temperatura pokojowa).

Na stykach ze $cianami, przy wspornikach itd.
stosowac tasme brzegowa.

Wskazbwka

Zaleca sig stosowanie $rodkéw gruntujacych.

Odpowiednie srodki gruntujace

Podtoze zasadniczo nalezy zagruntowac. Przed
gruntowaniem sprawdzi¢ chfonno$¢ podtoza.

m podioza chtonne, bardzo chtonne i nie
chtonne: podwéjne naniesienie $rodka
gruntujacego Knauf FE Imprégnierung
(szczegdly w karcie technicznej F451.pl).

1 warstwa - zuzycie ok. 250 g/m2

2 warstwa - zuzycie ok. 100 g/m2 i posypac
grubym (0,5-1,2mm), suszonym piaskiem w
ilosci ok. 1,5 kg

m podfoza normalnie chtonne:

podwdjne naniesienie Srodka gruntujgcego
Knauf Estrichgrund rozcienczonego z
woda w stosunku 1:1(szczegoty w karcie
technicznej F431.pl). Ewentualnie naniesienie
jednej lub dwdch warstw $rodka gruntujgcego
Knauf Schnellgrund (bez rozcienczania).

m podtoza niechtonne i nie obcigzone ruchem
kotowym:jednokrotne gruntowanie nie
rozcienczonym $rodkiem gruntujacym Knauf
Spezialhaftgrund (szczegoéty w karcie
technicznej 433.pl). Wymagany czas schniecia
miedzy powtokami impregnujacymi lub
gruntujgcymi a natozeniem masy wyréwnujacej
kazdorazowo ok. 24 godzin (powfoka musi by¢
sucha).

W przypadku wzrostu wilgotno$ci wynikajacej
podciggania kapilarnego nalezy wykonac
hydroizolacje zespolong (np. Knauf FE-
Abdichtung, patrz karta techniczna F455.pl).
W przypadku watpliwosci wykona¢ prébki,
ewentualnie skorzystac z doradztwa.

Zarabianie

Starannie zarobi¢ w czystym pojemniku z
czystq, zimng woda z sieci wodociggowej (7-8 |
na 40 kg worek) bez grudek i z zachowaniem
konsystencji odpowiedniej do obrobki. Zaleca
sie zastosowanie mieszadta wolnoobrotowego
(600 obr./min.). z mieszadtem spiralnym, z
podwdjnym mieszadtem lub z mieszadtem
koszykowym.

Konsystencja w przypadku obrobki
maszynowej

Konsystencje nalezy ustali¢ przy pomocy puszki
kontrolnej PFT 1,3l. Srednica rozptywu nie
powinna by¢ wigksza niz 56 cm (badanie nalezy
wykona¢ na ptaskim, niechtonnym podtozu, np.
na folii, po 2 minutach rozptywu). W przypadku
wiekszych grubo$ci zmniejszy¢ rozptyw
redukujac ilos¢ wody zarobowej. Optymalne
odpowietrzenie i niwelacje masy zapewnia
obrébka powierzchni przy uzyciu walca
kolczastego. W przypadku obrobki przy uzyciu
pomp mieszajacych regularnie kontrolowaé
$rednice rozptywu.

W obszarach narazonych na dziatanie wilgoci
nalezy zastosowa¢ odpowiednie hydroizolacje.
Nie stosowa¢ w pomieszczeniach mokrych.

knauf

Obrébka

Swieza zaprawe nalezy wyla¢ na przygotowane
podtoze i rozprowadzi¢ przy uzyciu pacy lub
rakli, tworzac warstwe o odpowiedniej grubosci.

Warstwe grubosci do ok.10mm odpowietrzac i
niwelowa¢ za pomocg watka kolczastego.
Grubsze warstwy uktada¢ za pomoca szczotki
lub specjalnej sztangi.

W przypadku wigkszych powierzchni N 440
mozna mieszac i pompowac w sposeb ciagly za
pomoca pompy mieszajacej PFT G4 z
podtaczonym PFT ROTOMIX Disc. Nalezy
przestrzega¢ wytycznych producenta maszyny.

Zwigzanego juz materiatu nie wolno
rozciencza¢ wodg lub ponownie mieszac.

Czyszczenie

Pojemniki i narzedzia po uzyciu nalezy
natychmiast oczys$ci¢ czysta woda. Po
stwardnieniu materiat mozna oczyszcza¢ tylko
mechanicznie. W przypadku obrébki
maszynowej najpozniej po 30 min. przestoju
nalezy wyczy$ci¢ maszyne i weze.

Czas obrobki
Zarobiona masa wyréwnujaca musi zostac
zuzyta w ciggu ok. 30 minut i wyréwnana w
ciggu 10 minut.

Temperatura / warunki klimatyczne obrébki
Temperatura pomieszczenia, zaprawy i podtoza
nie moze by¢ nizsza niz 5 °C i wyzsza niz 30
°C. Niskie temperatury spowalniajg wigzanie,
wyzsze temperatury przyspieszajg (nalezy
uwzgledni¢ réwniez temperature wody
zarobowe;j).
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Dodatkowe informacje

Wskazowki:

Przed gruntowaniem i szpachlowaniem starych
podtozy nalezy usung¢ stare pozostatosci
klejow oraz miekkie lub kleiste powtoki.

Dane techniczne
Reakcja na ogien
Grubos¢ warstwy
Mozliwo$¢ chodzenia po
Wytrzymatos¢ na $ciskanie (po 28 dniach)

Wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu (po 28
dniach)

Odporno$¢ na nacisk rolek krzeset od grubo$ci warstwy
Ciezar objetosciowy - zaprawa mokra

Ciezar objetosciowy - zaprawa sucha

Obrobka reczna - ilos¢ wody (worek 40 kg)

Obrobka maszynowa - rozptyw 1,3 | probka PFT

Czas zachowania stanu plastycznego

Zdatnos¢ do obrébki na powierzchni

Wspétczynnik wydtuzenia termicznego

Mozliwo$¢ uktadania oktadzin przy wilgotnosci
resztkowej (sprawdzi¢ za pomocg urzadzenia CM)

+ Dla oktadzin paroszczelnych
+ Dla oktadzin paroprzepuszczalnych
+ Dla ptytek ceramicznych

Mozliwo$¢ uktadania posadzek (20°C, 65% wzgl.
wilgotnos$¢ powietrza)

Zuzycie | wydajno$c

10 mm 18 kg / m?

Forma dostawy

Jastrych niwelacyjny N 440 25 kg (42)

Produkt w trakcie wigzania nalezy chroni¢ przed
promieniowaniem stonecznym, przeciggiem,
mrozem, uderzeniami deszczu, zbyt wysokimi

(> 30 °C) i zbyt niskimi (< 5 °C) temperaturami.

A1 EN 13813
10 - 40 (mm)

5 (godz.)

> 25 (N/mm2)

> 6 (N/mm2)

10 (mm)

2.2 (kgll)

2,0 (kg/l)

7,0-8,0 ()

<56 (cm)

30 (min.)

10 (min.)

0,011 (mm/(m*K))

<0,5 (% ciez.)
<1,0 (% ciez.)
<0,5 (% ciez.)

Nr artykutu
638089

Wskazéwki bezpieczenstwa i usuwania odpadéw

knaug

Przechowywanie

Przechowywanie

Worki przechowywa¢ w chtodnym i suchym
miejscu na drewnianych paletach. Uszkodzone i
napoczete worki szczelnie zamkng¢ i
wykorzysta¢ w pierwszej kolejnosci. W
nieotwieranym oryginalnym opakowaniu

mozliwos¢ przechowywania przez 6 miesigcy..

Niniejsza karta techniczna okre$la zakres stosowania materiatu i zalecany sposéb prowadzenia robot, ale nie moze zastapi¢ zawodowego przygotowania wykonawcy.
Oprocz podanych zalecen prace nalezy wykonywaé zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami BHP. Producent gwarantuje jako$¢ wyrobu, natomiast nie ma wpywu na
warunki i sposéb jego uzycia. W przypadku watpliwosci nalezy wykonac¢ wtasne proby stosowania. Wraz z ukazaniem sig niniejszej karty technicznej tracq wazno$¢

karty wczesniejsze.



F422.pl Knauf N 440

Gipsowa masa wyréwnujaca do podtég od 10 do 40 mm k ”ﬂ”f

Systemy podtogowe

Knauf Sp. z 0.0
Dziat techniczny

Knauf Sp. z 0.0. ul. Swiatowa 25, 02-229 Warszawa k”ﬂ "f

" Tel.: +48 22 369 5199
* Fax: +48 22 369 5157

* www.knauf.pl

Zmiany techniczne zastrzezone. Zawsze obowiazuje aktualne wydanie. Nasza gwarancja dotyczy tylko i wytacznie wysokiej jakosci naszych produktéw. Informacje dotyczace
zuzycia, iloci i wykonania stanowig wartosci szacunkowe wynikajace z do$wiadczenia. W przypadku odmiennych warunkéw lokalnych nalezy je do nich dostosowac. Zawarte
informacje odpowiadaja naszej aktualnej wiedzy technicznej. Nie zawarto catosci ogolnie przyjmowanych zasad sztuki budowlanej, przepiséw techniczno-budowlanych,
zwigzanych norm i wytycznych, ktére obok zasad montazowych musza by¢ przestrzegane przez wykonawca,

Wszelkie prawa zastrzezone. Zmiany, dodruk, oraz dalsze przekazywanie kopii, réwniez fragmentow, w postaci drukowanej lub elektronicznej, wymaga wyraznej zgody Knauf Sp.
20.0., ul.Swiatowa 25, 02-229 Warszawa

Osiagniacie konstrukcyjnych i fizycznych wiasciwosci systeméw Knauf jest mozliwe, gdy zapewnimy wytaczne stosowanie sktadnikéw systemowych Knauf lub zalecanych przez
Knauf.




